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Das Erfolgsrezept von ELMAG
Die meisten Erfolgsgeschichten beginnen ganz klein, mit einem Menschen, der einen Traum verfolgt. Auch ELMAG schreibt eine dieser
Geschichten: Die Idee, die Lorenz Einfinger mit seiner Gattin Elisabeth Einfinger 1984 mit der Firmengriindung realisierte, wuchs Schritt
fur Schritt zu einem sehr erfolgreichen, international agierenden mittelstandischen Unternehmen.

Unser Geheimnis? Die Uberzeugung, dass sich konsequentes Qualitats- und Innovationsdenken perfekt mit Menschlichkeit und Loyalitét
verbinden ldsst und der Antrieb, dass wir damit stets von Kundenzufriedenheit zur Kundenbegeisterung gelangen wollen.
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Die Anfange waren klein, die Anspriiche an unsere Arbeit schon immer groRR! Taglich verlassen innovative Produkte auf dem neuesten
Stand der Technik und in modernstem Design unser Haus. Weit iiber Osterreich hinaus schitzen unsere Kunden die Verldsslichkeit un-
serer Produkte in der industriellen Daueranwendung, im Gewerbe und Handwerk sowie in der Land- und Forstwirtschaft. Auch ambitio-
nierte Heimwerker finden bei ELMAG immer das richtige Equipment. Wir setzen dabei konsequent auf die Kompetenz und Beratung des
Fachhandels, iiber den unsere Produkte an den Anwender vertrieben werden.
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Das grolte Kapital eines Unternehmens sind die Menschen, die es ausmachen - das ist bei ELMAG mehr als eine Phrase: Unser starkes
Team besteht aus mehr als 50 motivierten Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, viele davon mit langjahriger Erfahrung, die oft schon mit
der Ausbildung bei ELMAG begonnen haben. Und so soll es bleiben! Als stolzer Ausbildungsbetrieb setzen wir auch weiterhin auf diese
Kontinuitat und bieten hochqualifizierten Fachkraften von morgen die Méglichkeit, mit uns die Zukunft von ELMAG zu gestalten. So

sichern wir in der Region nachhaltig Arbeitsplatze und férdern Know-How - und garantieren hervorragende Produkte, optimalen Service
und verbindliche Kontakte in allen Fragen. Diese Verldsslichkeit schatzen unsere Kunden weltweit.

Mag. Markus Einfinger Prok. Josef Wimmer Prok. Thomas Kubinger
Eigentiimer, Geschaftsfihrer Kaufmadnnischer Technischer
DW: 240 Geschaftsfihrer Stellvertreter, Geschaftsfiihrer Stellvertreter,
markus.einfinger@elmag.at Strat. Einkauf, Vertrieb, Marketing PM Metallbearbeitung
DW: 220 DW: 230
josef.wimmer@elmag.at thomas.kubinger@elmag.at

B Produktsicherheit

Alle ELMAG-Produkte sind CE-konform und erfiillen modernste
Sicherheitsanforderungen.

B Qualitéat: Keine Kompromisse

Auf alle Maschinen und Gerdte erhalten Sie bei ELMAG® 2 Jahre Vollgarantie
und 15 Jahre Ersatzteilversorgungsgarantie.

®

ELMAG Bei Online-Registrierung erhalten Sie 3 Jahre Garantie.
BEI ONLINE- B ELMAG®-Kundendienst
REGISTRIERUNG
JAHRE [elmag.at/Sjahre Mit ELMAG® sind Sie nicht alleine. Professionell ausgebildetes Kundendienstpersonal

steht zu lhrer Verfiigung, bei GroRmaschinen auch vor Ort.



Service-Team (von links):

Christian SteingrelR}, Tobias Lang, Wolfgang Gadringer, Manuel Reiter, Christoph Zarbl, Manuel Schatzdorfer Oberreiter, Gerhard Lindner,
Alois Obernhumer, Dominik Penetzdorfer, Christoph Berghammer, Josef Hérandner, Zabiullah Popal, Roman Késtlinger.

ELMAGP® Service-Stiitzpunkte:
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o Maschinenausstellung

ELMAG-Préasentations- &
Kompetenzzentrum & ELMAG Zentrale

9 Service-Stiitzpunkte

Medieninhaber:

ELMAG Entwicklungs und Handels GmbH
Hannesgrub Nord 19

4911 Ried/Tumeltsham

Austria

Geschaftsfihrer:

Mag. Markus Einfinger

Hersteller:
Druckerei Ferdinand Berger & Sohne GmbH, Horn

Teamleitung Service / Innendienst:
Mst. Christoph Zarbl
(christoph.zarbl@elmag.at, DW: 402)

Teamleitung Service / Kundendienst:
Wolfgang Gadringer
(wolfgang.gadringer@elmag.at, DW: 401)

Teamleitung Inbetriebnahme / CNC-Technik:
Gerhard Lindner
(gerhard.lindner@elmag.at, DW: 603)

Durch erprobte und bewahrte Prozessabldufe
ermoglicht ELMAG® schnelle und kostenoptimierte
Reparaturen von Eigen-und auch Fremdfabrikaten.

Bezeichnung ‘ in € exkl. MwSt.

Arbeitsstunde Innendienst 82,00
Arbeitsstunde AuRendienst 95,00
Kilometergeld inkl. Zeit (1 Person) 1,50 per km
Nachtigungsentgelt pro Nacht & Person 100,00




Ihre Ansprechpartner
bei ELMAG®
+43-7752-80881(+DW)

Telefonverkauf / Auftrige

DW:0
office@elmag.at

AuRendienst Osterreich

—

AuRendienst DE/EU:

-

Victoria Jetzinger
Auftragsbearbeitung, Empfang
DW: 103
victoria.jetzinger@elmag.at

Johanna Ehrnleitner
Auftragsbearbeitung
DW: 105
johanna.ehrnleitner@elmag.at

Andrea Karer Martina Schmid
Auftragsbearbeitung, Empfang Administration, Auftragsbearbeitung
DW: 102 DW: 104
andrea.karer@elmag.at martina.schmid@elmag.at

/
r
Matthias Ziegler
Auftragsbearbeitung, Verkauf
DW: 391

matthias.ziegler@elmag.at

Norbert Lechner
00, Shg., Bayern
Tel.: +43-664-1427417
norbert.lechner@elmag.at

Stmk., Wien, Bgld., NO, Karnten

Gerhard Fiirnkranz Florian Wiesner
00, Sbg., T,V
Tel.: + 43-664-88382535

florian.wiesner@elmag.at

Tel.: +43-664-2802686
gerhard.fuernkranz@elmag.at

i

Garrit Gohlich
Vertriebsleitung DE / BENELUX

(AD in PLZ 40-49, 50-53, 56-59)

Tel.: +49-2192-93735-40
office@elmag.de

Andreas Bauch
DE (PLZ 01-09, 10-16, 98-99)
Tel.: +49-170-2778657
ab-info.bauch@t-online.de

Mathias Schmidt
DE (PLZ 17-25)
Tel.: +49-172-4025251
mathiasschmidt@online.de

F i

Dietmar Poschadel
DE (PLZ 26-29, 30-34, 36-39)
Tel.: +49-171-8032099

info@vogt-handelsvertretung.de

Trudo Pfahl
DE (PLZ 68-69, 70-79)
Tel.: +43-172-6688507
trudo.pfahl.wv@t-online.de

Udo Fischer
DE (PLZ 35-36, 54-55, 60-67)
Tel.: +49-176-10464450
u.fischer@ihv-andress.de

Theo Aicher
DE (PLZ 68-69, 70-79)
Tel.: +49-176-99085427
theo.aicher@t-online.de

Andy Falk
DE (PLZ 80-97)
andy.falk@elmag.de
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7 Christoph Siegetsleitner Thomas Zwingler

=2 Produktmanager Verkauf, Spezialberatung

= DW: 310 DW: 383
christoph.siegetsleitner@elmag.at thomas.zwingler@elmag.at
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3 Roland Ziegler Michael Schmied

5 Produktmanager Verkauf, Spezialberatung

» DW: 320 DW: 322
roland.ziegler@elmag.at michael.schmied@elmag.at
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5 Prok. Thomas Kubinger Thomas Hattinger Viktoria Feichtinger Fabian Knauseder

b Produktmanager Verkauf, Spezialberatung Purchasing and Logistics Verkauf, Spezialberatung

DW: 230 DW: 332 DW: 331 DW: 333

thomas.kubinger@elmag.at thomas.hattinger@elmag.at viktoria.feichtinger@elmag.at fabian.knauseder@elmag.at
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— stein@elmag.at
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i Ing. Mathias Stelzhammer Maximilian Hofinger

'a Produktmanager Verkauf, Spezialberatung

DW: 340 DW: 381

mathias.stelzhammer@elmag.at maximilian.hofinger@elmag.at
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li DW: 306

|u-’ werkstatt@elmag.at
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E Jonas Gruber

3 Produktmanager
DW: 311

jonas.gruber@elmag.at
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strom@elmag.at g
Christian Weiss Stefan Fraunhuber Markus Faisthuber
Produktmanager Verkauf, Spezialberatung Verkauf, Spezialberatung
DW: 350 DW: 321 DW: 351

christian.weiss@elmag.at stefan.fraunhuber@elmag.at markus.faisthuber@elmag.at



Ihre Ansprechpartner bei ELMAG® +43-7752-80881(+DW)

Service:

Mst. Christoph Zarbl Wolfgang Gadringer Gerhard Lindner
Leitung Service Innendienst Leitung Kundendienst Leitung Inbetriebnahme | CNC
DW: 402 DW: 401 DW: 603
christoph.zarbl@elmag.at wolfgang.gadringer@elmag.at gerhard.lindner@elmag.at

Lagerlogistilk / Versand:

Markus Mayr Gabriele Gruber
Leitung Lagerlogistik & Versand Lagerlogistik & Versand Zubehor
DW: 501 DW: 504
markus.mayr@elmag.at gabriele.gruber@elmag.at

IT / Stammdaten:

Maximilian Ott Patrik Saurer Lea Moser
Leitung IT eBusiness / eSolutions Stammdatenmanagement
DW: 901 DW: 331
maximilian.ott@elmag.at patrik.saurer@elmag.at lea.moser@elmag.at
Marketing / Online: s B . -— =

Thomas Jungmayr Manuel Maileitner Anna Luschner
Leitung Marketing / Online Marketing / Grafik Marketing / Grafik
DW: 902 DW: 903 DW: 905
thomas.jungmayr@elmag.at manuel.maileitner@elmag.at anna.luschner@elmag.at

Buchhaltung:

A

Sarah Eitzinger
Buchhaltung, Rechnungswesen
DW: 910
buchhaltung@elmag.at
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ELMAG-GARANTIE-ERWEITERUNG E L M AG®
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BEI ONLINE-
REGISTRIERUNG

www.elmag.at/3jahre

AUS 2 = MACH 3

Schon immer iiberzeugen ELMAG-Produkte durch ihre iiberdurchschnittliche Qualitat.
Diese garantieren wir lhnen standardmaRig fiir 2 Jahre.

Erweitern Sie diese Garantie kostenlos um ein weiteres Jahr (gesamt 3 Jahre)
durch Online-Registrierung innerhalb von 3 Monaten ab dem Kauf.

Nahere Informationen bzw. Garantiebedingungen finden Sie unter:
www.elmag.at/3jahre
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NEUHEITEN

DRUCKLUFTTECHNOLOGIE

SCHWEISSTECHNOLOGIE
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STEINTRENNTECHNIK

WERKSTATTTECHNIK

DRUCKLUFTTECHNOLOGIE

Serie MEISTER ,Facelift* 18 DL-Ratschenschrauber EPS 137 94
PROFI-LINE SILENT 38 DL-Exzenterschleifer EPS 444 99
Schraubenkompressoren Serie MSM 2,2-7,5 50 Federzug-Balancer Textil 112
Kondensataufbereiter SEPREMIUM 2 73 Profi-Reifenfiiller 80-EWO digital 121
DL-Schlagschrauber EPS 99 Composit 91 Autom. Aufroller als Weidezaunéffner 161
SCHWEISSTECHNOLOGIE

MIG-/MAG-Schweissanlage SYNSTAR 270 T 238 optrel® e3000X mit panoramaxx CLT 299
Profi WIG SchweilRinv. WIN TIG AC-DC230 M 253 optrel® Schleifhelm clearmaxx 301
Transportwagen fiir WIN TIG AC-DC 230 M 257 optrel® swiss air Geblase Atemschutzsystem 303
Transportwagen fiir EMS 1820, ETP 220 257 Schutzbrille PC2mm , Kindergrofle* 304
Hochvakuum-Absauganlage Dusty Evo 269 Magswitch MS 400 Magnet Anschlagblock 307
Induktionsheizgerat HDi 8K400 TC 288 Hartauftragungsdraht 1.2606/HB650 319
optrel® KopfschweilRschirm panoramaxx CLT 298 Alu-SchweilRdraht MT-AISi 12(3.2585) 320
METALLBEARBEITUNG

Gewindeschneidarm EGM 316 374 Metall-Bandsdagemaschine Ergonomic 555
Metall-Kreissdagemaschine TKS 355 531 Hartmetall Sageblatter EVOLUTION PRO 570
Metall-Kreissdagemaschinen MKS PROFI-SET 534 Kombi-Schleifmaschine KSM 150/686 579
Alu-Unterflurkreissagen AL 540

STEINTRENNTECHNIK

Ziegelschneidmaschine EXPERT 700 615 DiaProfi Kernbohrer 637
Steintrennmaschinen SUPREME 620 DiaProfi Polier-Pads 638
Steintrennmaschinen PRIME 621 DiaProfi Diamantscheiben 642
Fugenschneider FSB 503 627 DiaProfi Schleiftopfe 646
WERKSTATTTECHNIK

Ol-Dieselheizkanonen 650 Altél-Sammelgerdte 655
Elektro-Heizgerate 652 Ol- und Fettpumpen 656
Propan-Gasheizkanonen 653 Ol- und Fettabgabegerite 658
Spriih- und Waschgerate 654 Hubwagen 660
STROMERZEUGER

Zapfwellen-Stromerzeuger SERIE SEZN IT/TN 698 Stromerzeuger IT/TN mit Stage V Motoren 710

Stromerzeuger INDUSTRIAL PREMIUM

704



DRUCKLUFTTECHNOLOGIE (Seite 10-207)
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SCHWEISSTECHNOLOGIE
LADE-/STARTGERATE
INDUKTIONSHEIZGERATE
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SCHWEISSTECHNOLOGIE
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+43-7752-80881-302
schweissen@elmag.at Michael Schmied, Roland Ziegler

Schweifitechnologie, Lade-/Startgerate

B SchweilRtechnologie

Schweillen ist eine der wichtigsten und faszinierendsten Technologien der Metallverarbeitung und vielfaltige Grundlage
des modernen Metalldesigns. Kein anderes Verfahren verbindet Metall derart sicher und bietet bei korrekter Anwendung
zumindest die gleiche Festigkeit wie der Grundwerkstoff.

Hier sollen der Schutzgas-, der Elektro- und der Autogenschweiler ausschliefllich Qualitatsprodukte finden, die
Voraussetzung fiir eine professionelle, qualitatsorientierte Fertigung sind.

Als Systempartner fiir SchweilRtechnologie bietet ELMAG® eine profunde Produktberatung und betreibt fiir samtliche
Produkte und Verschleiliteile ein umfassendes Lagerhaltungsprogramm.

B Lade-/Startgerdte

Wir bringen Sie voran, wenn Ihnen mal die Energie ausgeht! Unsere Lade-/Startgerdte eignen sich zum Laden von kleineren
Akkus bis hin zum Starten von Traktoren und LKW"s!

B Ausgesuchte und gepriifte Qualitdtsprodukte

Dieser Bedeutung Rechnung tragend, stellt ELMAG® ein umfassendes Programm an SchweilRgeraten, Lade-/Startgeraten und
-zubehor vor.

* = ELMAG-Spezialprogramm 209



Inhalt

EINLEITUNG
Who-is-who der SchweiRverfahren
MIG/MAG-SchweiRverfahren

MIG/MAG-SCHUTZGASSCHWEISSGERATE
EUROMIGP"s EM 174 / EM 204 / EM 274
PROFI-MIG 30007 PM 274 / PM 304 / PM 354

START UP Service

MULTIFUNKTIONS-SCHWEISSINVERTER
CPTX-1400 2W & 500 2W

WELBEE INVERTER-SYNERGY WB-P400(L) / WB-P500 L

MIG/MAG-Schlauchpakete mit Wechselhals WT 540
EMS 1820

ETP 220 & 225 SynPuls

PRO SPOT SP2

SYNSTAR 270T /330TC/330TS

MMA-ELEKTRODENSCHWEISSVERFAHREN

MMA-WIG/TIG-SCHWEISSINVERTER
EUROHANDY 132 / 162

PUMA 1501 PFC & PUMA 1701 PFC
POWER ROD 180/M & 200/M Cell
POWER ROD 250/T Cell & 380/T Cell

WIG/TIG-SCHWEISSVERFAHREN

WIG/TIG-MMA-SCHWEISSINVERTER
WINTIGDC180M

WINTIGDC220M

WIN TIG AC-DC180M

WIN TIG AC-DC230M

WIN TIG AC-DC 270/T & WIN TIG AC-DC 340/T
WIG/TIG-Schlauchpakete
WIG/TIG-Qualitatszubehor

TRANSPORTWAGEN & -KOFFER
WIG/TIG-WOLFRAM-ELEKTRODEN

ANSCHLEIFGERAT FUR WIG-ELEKTRODEN
TURBOLINO
TURBO-SHARP X

KUNSTSTOFF-REPARATUR-SYSTEM
MINI-FIX 40 W

PUNKTSCHWEISSGERATE
SUPER SPOTTER 7630/K
7900/K / 7902/K / 7911

ABSAUGANLAGEN

SMART-MASTER / PROFI-MASTER
SMART-FIL / MAXI-FIL

Absaugarme lose / Abluftsets
WALL-MASTER / MAXI-FIL stationar
Sauggebldse / FILTER-TABLE

DUSTY EVO

210

212
212
214

216
216
218

220

222
222
225
233
234
235
237
238

242

244
244
245
246
247

248

250
250
251
252
253
254
255
256

257

258

259
259
260

261
261

262
262
263

264
264
265
266
267
268
269

METALLREINIGUNG / -BESCHRIFTUNG

CLEAN MASTER RW & UNO 500+

UNO 800+ / DUQ / PRO / SPEEDLINER / MEGALINER
FINISH EASY Reinigungs- und Signiersystem
iServe - Mobile Drive & Pump Station

Elektrolyte & Zubehor Niro-Reinigungsgerate

PLASMA-SCHNEIDINVERTER
POWER PLASMA 3035/M
PLASMA SOUND PC 70/T

PLASMA SOUND PC110/T &130/T

PLASMA-SCHNITTDIAGRAMME
PLASMA ZUBEHOR & BRENNERPAKETE

INDUKTIONSHEIZGERATE

iDUCTOR Basis Kit Power + W2300

iT 3.5K230 KB /iT 4K230 KB / iT 5K400 KB
HDi 11K400 KB / HDi 16K400 KB

HDi 8K400 TC - 23K400 TC

Zubehor fir Induktionsheizgerdte

AUTOGEN-SCHWEISS-/-TRENNGERATE

KAYSER Autogen-Sets Sauerstoff / Azetylen
Autogen Zubehdr Sauerstoff / Azetylen
Automatische Schlauchaufroller

Druckregler / L6t- & Anwarmsets Propan
Handschneidbrenner Sauerstoff / Azetylen / Propan
Gasflaschen-Wandhalterung & Hitzeschutz-Gel

SCHWEISSERSCHUTZ
Elektrodenkdcher-Ofen / Schweilerschutzwande
Automatik-Schweilschirme MultiSafeVario®

Automatik-Schweilschirme & Atemschutzsystem OPTREL®
SchweiRschirme, Schweill- / Schutzbrillen, Gesichtsschild

Schiirzen, Decken, Kissen, Handschuhe, Hauben

MAGNETPOLKLEMMEN, WINKEL, POSITIONIERHILFEN

ENTGRAT- & ANFASMASCHINE
JEPSON Entgrat- & Anfasmaschine
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275
276

278
278
279
280

281

282

285
285
286
287
288
289

290
290
292
292
293
294
294

295
295
296
298
304
304

307

308
308

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



ELMAG

Powered by Quality

Zubehor

SCHWEISSZUBEHOR 308 LADE-/STARTGERATE 328
Schweillnahtlehren 308 MULTICHARGER 14120, 14225 & 20300 328
Elektrodenhalter & Massekabel / Schweillkabel-Stecker/Buchsen 309 EUROCHARGE 60 & 120 Automatic 330
MIG/MAG-Schlauchpakete 311 DIAGCHARGER 100.12 HF 331
MIG/MAG-Schlauchpakete-Zubehér-Sets 313 EUROSTART 250 - 2000 Automatik 332
Umriistsatze & Brennerhalter 313 DIGICAR 334
MIG/MAG VerschleiRteile-Set 314 LI-SMART BOOSTER X7 / AUFTAUTRANSFORMATORAT400 335
Drahtspulenadapter / MIG/MAG-Schweil3tools 315 START BOOSTER / START TRUCK 336
Schutzgase & -armaturen MIG/MAG / WIG/TIG 316 ULTRAKONDENSATOREN START BOOSTER UK 337
MIG/MAG-Drahtvorschubrollen 317 Polklemmen, Starthilfekabel, Alu-Sicherungen 338
SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE 318 BLISTERVERPACKUNGEN (SB) 340
SchweiRdrahtrollen 318 Blisterverpackungen (SB) 340
Full-SchweiRdrahtrollen 321

Autogen/WIG/TIG-Schweilstabe 321

MMA-Stabelektroden 324

Aluminium-Stabelektroden 326
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SCHWEISSVERFAHREN

Who-is-who der Schweilverfahren

MIG/MAG-SchweilRen

MIG-Hartloten

WIG/TIG-SchweilRen

Gasgeschiitztes Metall-LichtbogenschweilRen
mit verbrauchender Drahtelektrode, ISO 857-1
MIG Metall-Inert-Gas-Schweilverfahren
MAG Metall-Aktiv-Gas-SchweiRverfahren
Bezeichnung auch als

MSG Metall-Schutz-Gas-Schweillen

Verwendung

Haufigstes Schweillverfahren:

B MAG fiir Bau-, Kessel-, Rohrstahl,
hochlegierten Stahl und Edelstahl

B MIG fir Aluminium, Magnesium, Kupfer

SchweiRzusatzwerkstoff

Der SchweilRdraht muss fiir das
Grundmaterial geeignet sein oder diesem
entsprechen.

Schutzgas

B MAG fir Bau-, Kessel-, Rohrstahl:
Mischgas aus Ar und Aktivgas CO2 oder
nur CO2

B MAG fir hochlegierten Stahl / Edelstahl:
Mischgas aus Ar und CO2 (C2) oder aus Ar

B MIG fir Aluminium, Magnesium, Kupfer:
Inertgas Ar oder He oder Ar/He-Gemisch

Funktion

Der am Schweillgerat eingestellte
SchweiRstrom flieRt iiber den Schweilldraht
(Elektrode) zum Werkstiick und bildet einen
Lichtbogen. Der Grundwerkstoff und der
SchweilRdraht werden an der SchweiRstelle
aufgeschmolzen und verbunden. Die
SchweilRstelle wird mittels Schutzgas vor
Oxidation geschiitzt. Der SchweilRdraht wird
kontinuierlich zugefiihrt.

Vorteile

B Sehr wirtschaftlich

B Hohe SchweiRgeschwindigkeit
B Hohe Schweillnahtfestigkeit
B Geringer SchweilRverzug

B Fiir Feinbleche geeignet

B Geringe Nacharbeit

212

MIG Metall-Inert-Gas-Hartloten
Bezeichnungen auch als
MIG-Létschweilen oder als
MSG Metall-Schutz-Gas-Léten

Verwendung

Idealldsung fiir verzinkte, phosphatierte
und aluminierte Feinbleche, auch fiir
unbeschichtete Feinbleche aus Stahl und
Edelstahl.

Lotwerkstoff

Korrosionsbestandige Kupferlegierungen wie
Bronzedraht oder Aluminiumbronze.

Schutzgas
Inertgas Ar oder Mischgas C2.

Funktion

Der am Schweillgerat eingestellte Lotstrom
flieRt iiber den Létdraht (Elektrode) zum
Werkstiick und bildet einen Lichtbogen. Der
Létdraht wird aufgeschmolzen und mit dem
Grundwerkstoff verbunden.

Durch die niedrige Schmelztemperatur

des Létdrahts (ca. 1.000 °C) erfolgt keine
Aufschmelzung des Grundwerkstoffs.

Die Lotstelle wird mittels Schutzgas vor
Oxidation geschiitzt.

Der Létdraht wird kontinuierlich zugefiihrt.
Bei Zinkblech erfolgt entlang der Létnaht ein
minimaler Zinkabbrand von 1 - 2 mm. Dieser
Bereich ist gut durch kathodische
Schutzwirkung des Stahlblechs vor Korrosion
geschitzt.

Vorteile

B Sehr wirtschaftlich

B Hohe Létgeschwindigkeit

B Sehr hohe Verbindungsfestigkeit
B Sehr geringer Lotverzug

B Kaum Nacharbeit

Gasgeschiitztes Schweillverfahren mit nicht
verbrauchender Elektrode, 1SO 857-1

WIG Wolfram-Inert-Gas-SchweiRverfahren
Bezeichnung auch als TIG Tungsten-Inert-
Gas-Schweillen oder als WIG-Impuls-
Schweiflen mit WIG-Invertern

Verwendung

B WIG-GleichstromschweilRen fiir Bau-,
Kessel- und Rohrstahl, Edelstahl, Kupfer
und Titan

B WIG-Wechselstromschweilen fiir
Aluminium und Magnesium

SchweiRzusatzwerkstoff

Schweil3stdbe nur bei Bedarf, fiir das
Grundmaterial geeignet oder diesem
entsprechend.

Schutzgas
Inertgas Ar

Funktion

Der Schweil3strom flieRt tiber eine nicht
abschmelzende Wolfram-Elektrode zum
Werkstiick und bildet einen Lichtbogen. Der
Grundwerkstoff wird aufgeschmolzen und
verbunden.

Die Schweilstelle wird mittels Schutzgas vor

Oxidation geschiitzt. Schweillstdbe nur bei

Bedarf.

B WIG-Gleichstromschweilen:

Die Schweilelektrode ist am Minuspol
angeschlossen und sollte spitz sein.

B WIG-Wechselstromschweilen:
Wechselstrom fiir das Offnen der
Oxidhaut
von Aluminium und Magnesium.

Die SchweiRelektrode sollte stumpf sein.
Bei WIG-Inverter-SchweilRgerdten ist auch
eine spitze Form madglich.

Vorteile

B Einfache Handhabung

B SchweilRzusdtze nur nach Bedarf
B Sehr gute Lichtbogenfiihrung

B Lichtbogen spritzerfrei

W Sehr geringe Verzunderung

B Flache, exakte Schweillndhte

B Keine Nacharbeit
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MMA ElektrodenschweiRen Autogenschweillen/-schneiden

I

Metall-Lichtbogenschweilverfahren mit
verbrauchender Elektrode, 1SO 857-1

MMA Manual-Metal-Arc Schweillverfahren
Lichtbogen-HandschweilRen EN ISO 4063
Bezeichnung auch als E-HandschweilRen

Verwendung

B Haufiger Einsatz auf Baustellen oder im
Freien

B Fir Bau-, Kessel- und Rohrstahl,
Stahlguss und Edelstahl

B Fir Hartungs-Auftragungsschweillen

B Verarbeitung von Aluminium- und
Zelluloseelektroden mit héherwertigen
MMA-SchweilRgerdten moglich

SchweiRzusatzwerkstoff

In der Regel Stabelektroden, die mit
einem Schutzmittel umhiillt sind. Der
Elektrodenwerkstoff muss fiir das
Grundmaterial geeignet sein oder diesem
entsprechen.

Funktion

Der am Schweillgerat eingestellte
Schweillstrom flieRt Gber die Stabelektrode
zum Werkstiick und bildet einen
Lichtbogen. Der Grundwerkstoff und die
Elektrode werden an der SchweilRstelle
aufgeschmolzen und verbunden.

Die Schweilstelle wird durch die gleichzeitig
abschmelzende Elektrodenumhiillung vor
Oxidation geschiitzt. Die dabei entstehende
Schweilschlacke wird nach dem Erstarren der
Schmelze entfernt.

Vorteile

B Sehr wirtschaftlich

B Einfacher Transport

B Problemloser Einsatz im Freien
B Einfache, sichere Handhabung
B Hohe SchweilRnahtfestigkeit

* = ELMAG-Spezialprogramm

Gasschmelz-SchweilR- oder -Trennverfahren
nach DIN ISO 857-1

Bezeichnung auch als GasschweilRen oder
Gasschneiden

Verwendung

B Haufiger Einsatz im Installationsgewerbe,
Rohrleitungsbau etc.

B SchweilRverfahren ideal fiir Rohrstahl und
Feinbleche

W Trennverfahren bis ca. 300 mm
Materialstarke

Schweil3- bzw. Trenngas

Acetylen-Sauerstoffgemisch,
Flammtemperatur ca. 3.100 °C.

SchweiRzusatzwerkstoff

Schweillstabe, fiir das Grundmaterial
geeignet oder diesem entsprechend.

Funktion SchweiRverfahren

Fiir das SchweilRen werden der
SchweiRfugengréRe angemessene
Schweileinsdtze verwendet. Die
SchweiRfuge wird bis zum Schmelzfluss
erwarmt. Fur das Fillen der Schweilfuge
und zur Herstellung einer SchweilRraupe wird
ein SchweilRdraht manuell zugefiihrt.

Die Schweifstelle ist durch die Gasflamme
ausreichend vor Oxidation geschiitzt.

Funktion Trennverfahren

Fiir das Trennen wird ein Schneideinsatz
verwendet. Die vom Schneidsauerstoffstrahl
abgegebene Warme ermdglicht eine

ortliche Aufschmelzung und Oxidation

des Werkstoffs. Schlacke wird durch den
Schneidstrahl ausgetrieben.

Vorteile

B Problemloser Einsatz auf Baustellen
B Hohe SchweiRnahtfestigkeit
B Materialanwdrmung, z.B. fiir Biegen

Plasmaschneiden

Plasma-Schneidverfahren mit trockener
Druckluft oder Stickstoff

Verwendung

W |deal fiir Stahl- und Maschinenbau,
Installationsbetriebe, Behalterbau etc.

B Fir Stahl, Stahlguss, Edelstahl,
Aluminium, Kupfer, etc.

Plasma- bzw. Trenngas
Trockene, gefilterte Druckluft oder Stickstoff.

Funktion

Der am Plasma-Schneidgerdt eingestellte
Schneidstrom flief3t tiber eine nicht
abschmelzende Elektrode zum Werkstiick
und bildet einen Lichtbogen.

Mittels einer Plasmadiise wird trockene
Druckluft oder Stickstoff zugefiihrt. In der
Diise entsteht ein eingeschniirtes, elektrisch
leitfahiges (ionisiertes) Gas-Plasma, das den
Lichtbogen als scharfen, hochenergetischen
Schneidstrahl in das Werkstiick eintragt,

um dieses ortlich aufzuschmelzen und zu
durchstechen.

Schmelze und Schlacke werden durch den
Schneidstrahl ausgetrieben.

Wirtschaftlichkeit

Hohe Wirtschaftlichkeit durch optimale
Schnittgeschwindigkeit. Entscheidend

ist wie schnell und sauber man mit einer
Plasma-Schneidanlage arbeiten kann um
zB. bei Lohnschneidarbeiten eine optimale
Produktivitdt zu erreichen.

Vorteile

B Sehr wirtschaftlich

B Problemloses Handling

B Verwendung von Druckluft oder Stickstoff
B Hohe Energiedichte

B Hohe Schnittgeschwindigkeit

B Sauberes, fast gratfreies Schnittbild
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MIG/MAG-SCHWEISSVERFAHREN

MIG/MAG-SchweiBBverfahren

Das MIG/MAG-Verfahren

Metall-Lichtbogenschweiflen mit in
Schutzgasatmosphdre abschmelzender
Drahtelektrode.

MIG/MAG-SchweiRgerate

B MIG/MAG-SchweiRgerate bestehen
aus einer Schweillstromquelle mit
Netzstromtransformator und einem nach-
geschalteten Gleichrichter,
B einer Schweilstromdrossel,
B einem Drahtvorschubmotor und
B einer elektronischen Steuerung.
Sie sind mit einem Schlauchpaket fiir
Stahldraht, mit einem Massekabel und mit
einem Druckminderer fiir das Schutzgas
ausgestattet.
Fir die Verarbeitung von Aluminiumdraht
bzw. bei einzelnen Modellen fiir Bronzedraht
ist ein Schlauchpaket mit einer speziellen
Schlauchpaketseele erforderlich.
Fir die Verarbeitung von Edelstahldraht wird
die Verwendung eigener Schlauchpakete
empfohlen, um eine Kontamination mit
Oxiden und damit eine spdtere Korrosion
der Schweillndhte zu vermeiden. Geeignete
Schlauchpakete stehen als Sonderzubehdr
zur Verfligung.

MIG/MAG-SYNERGY

Moderne MIG/MAG-Schweifligerdte, wie
alle ELMAG® CPTX-I, ETP-, SYNSTAR

& WELBEE-Modelle, sind mit einer
digitalen Prozessorsteuerung und
Synergieprogrammen ausgestattet. Diese
ermoglichen eine zeitsparende Einstellung
von Verfahrensparametern und definieren
die optimale Drahtvorschubgeschwindigkeit
aufgrund von synergetischen Kennlinien.
Ein wichtiger Beitrag fiir gutes Schweilen,
hochste Produktivitat und Produktqualitat.

Aktionsradius MIG/MAG-SchweiRgerdte

MIG/MAG-SchweiRgerdte sind mit stabilen
Radern ausgestattet und daher leicht zu
transportieren.

Der Aktionsradius ab Schweillgerdt
entspricht der Lange des Schlauchpakets.
Die meisten ELMAG® MIG/MAG-
Schweilgerate sind mit einem
Schlauchpaket ausgestattet.
Schlauchpaketlange 3 bzw. 4 m, ideal fir
den Einsatz in einer Schweillbox oder an
Fertigungslinien.

Der Aktionsradius von CPTX-I-, SYNSTAR
& WELBEE-Modellen kann mit einem
Zwischen-Schlauchpaket auf max. 20 m
erweitert werden - ideal fiir den Einsatz im
Stahl- und Behalterbau und auf Baustellen.

Isolationsklasse H gem. IEC 974-1

Alle derin ELMAG®
Lichtbogenschweillgerdten verwendeten
Wicklungs-Isolierwerkstoffe entsprechen der
Isolationsklasse H.

Fir die Isolationsklasse H werden
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anorganische Isolierwerkstoffe verwendet,
die mit reinen Silikonen getrankt sind.

Der Temperaturgrenzwert ist mit

180 °C festgelegt. Das SchweilRgerat

wird spdtestens bei Erreichen dieses
Temperaturwerts durch den Thermo-
Uberlastschutz ausgeschaltet.

Schutzart IP

ELMACG?® LichtbogenschweiRgerate
entsprechen der Schutzart IP 21, einzelne
Gerdte |P 23.

Bedeutung der IP-Kennzahlen

1 Schutz gegen senkrecht fallendes Tropfwasser

Schutz gegen Beriihrung mit den Fingern und
Schutz gegen Fremdkérper ab @ 12 mm
Schutz gegen fallendes Sprithwasser

bis 60° gegen die Senkrechte

Stromart, Polung und Anschliisse

Netzspannung je nach Modell 230 V
Wechselstrom oder 400 V Drehstrom.

Von einigen generellen Ausnahmen
abgesehen, wird fiir das MIG/MAG-
SchweiRen Gleichstrom verwendet.

Der SchweilRbrenner wird am Pluspol der
Stromquelle, das Massekabel am Minuspol
angeschlossen.

ELMAG® MIG/MAG-SchweiRgerate sind

mit BINZEL-Zentralanschliissen fiir das
Schlauchpaket und Anschlussbuchsen fiir
das Massekabel ausgestattet und eindeutig
gekennzeichnet, um eine Verwechslung der
Anschliisse auszuschlieRen.

SchweilRstromkreis und Massekontakt

Fiir elektrische Schweillverfahren ist

ein geschlossener Schweillstromkreis
erforderlich. Dazu wird eine Masseklemme
am Werkstiick befestigt.

Die Masseklemme sollte in der Nahe der
Schweillstelle angebracht werden, um einen
guten Stromfluss sicherzustellen.

Die Schweilstelle und die
Massekontaktstelle miissen sauber bzw.
metallisch blank sein. Werkstiick daher

vor dem SchweilRen reinigen, Lack 0.a.
entfernen.

Passende Massekabel gehdren mit zum
Lieferumfang jedes ELMAG" MIG/MAG-
SchweiRgerdts.

ELMAG" MIG/MAG SchweilRgerate mit
hoherer Schweillleistung sind mit bis zu
drei Anschlussbuchsen fiir unterschiedliche
Schweillstromdrosselung ausgestattet.
ETP-, CPTX-I-, SYNSTAR & WELBEE-Modelle
verfiigen uiber eine stufenlos einstellbare
elektronische Drosselung.

Schutzgas

Das beim SchweiRen entstehende
SchweiRbad muss durch ein Schutzgas vor
Luftzutritt geschiitzt werden.

Die Schutzgasmenge wird am

Durchflussmengenmesser des Druckreglers
eingestellt.

MIG/MAG-Schutzgasmenge

Einstellung der Schutzgasmenge
am Durchflussmengenmesser:
SchweilRdrahtdurchmesser x 10 =
Durchflussmenge in Liter pro Minute

Beispiel:
Drahtdurchmesser 1,0 mm x 10 =
Durchflussmenge 10 |/min

Das Schutzgas wird aus der Gasflasche durch
das Schlauchpaket in den Schweil3brenner
geleitet, tritt an der Gashdilse aus und
umstrémt die Drahtelektrode und das
Schweiflbad.

ELMAG® bietet optional als STAHL-SET die
Gasflasche gefiillt mit Mischgas 10 oder
20It. und den gewiinschten Schweildraht
zum StahlschweilRen in verschiedenen
Drahtdurchmessern 0,8/1,0/1,2mm sowie
RollengréRen 5 oder 15 kg an.

Andere Schutzgasarten und Schweilldrahte,
z.B. fiir MIG-Schweillen und MIG-Hartl6ten
stehen als Sonderzubehdr zur Verfligung.

Gasvorstromzeit PRE-GAS

Mit der Gasvorstromzeit wird eine
Vorlaufzeit des Gasflusses eingestellt.

Das Schutzgas flieRt bereits vor dem Ziinden
des Lichtbogens, um an der Schweillstelle
eine Schutzgasatmosphare zu erzeugen.
Ideal bei langen Schlauchpaketen, denn
durch eine Erhéhung der Gasvorstrémzeit
wird vor dem SchweilRen Restluft
ausgeleitet.

Alle ELMAG® CPTX-I-, SYNSTAR &
WELBEE-Modelle sind mit dieser Funktion
ausgestattet.

Bei anderen Modellen kann die Restluft
durch Betdtigen eines Schutzgas-Priiftasters
ausgeblasen werden.

Gasnachstromzeit POST-GAS

Mit der Gasnachstrémzeit wird eine
Nachlaufzeit des Gasflusses eingestellt.
Das Schutzgas flieRRt auch nach dem
Erléschen des Lichtbogens, um an der
Schweilstelle die Schutzgasatmosphdre
zu erhalten, bis die Schweillnaht erstarrt
ist. Nutzlicher Nebeneffekt ist eine rasche
Abkiihlung des Gasbrenners.

Alle ELMAG® CPTX-I, ETP-, SYNSTAR &
WELBEE-Modelle sind mit dieser Funktion
ausgestattet.
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MIG/MAG - Das konnen Sie auch

ELMAG

Powered by Quality

FiilldrahtschweiRen - NO GAS

Fiir das FiilldrahtschweilRen ist in der Regel
kein Schutzgas erforderlich.

Fiilldrahte sind mit einem aufschmelzenden
Metallpulver gefiillt, dessen Schutzwirkung
eine Anwendung auch bei Wind und Wetter
ermoglicht.

Filldrahte sind fir unlegierte Baustahle,
Kesselstdhle, Rohrstahle etc. zugelassen.
Die Verarbeitung von Fiilldraht ist mit den
ELMAG® MIG/MAG-Modellen EMS 1820,
ETP 220 & 225, CPTX-I sowie bei WELBEE-
Modellen méglich.

Ideal fiir Outdoor-Schweilarbeiten ohne
Schutzgasflasche.

MIG/MAG-SchweiRstromeinstellung

Fir ein optimales SchweilRergebnis
missen an MIG/MAG-Schweilgeraten
der Schweistrom und die
Drahtvorschubgeschwindigkeit je nach
SchweilRaufgabe eingestellt werden.

Fiir die Ermittlung optimaler
Schweillparameter kann eine
ProbeschweiRung erforderlich sein.

Der Schweillstrom wird am Leistungsschalter
des Schweilgerdts eingestellt.

Die Drahtvorschubgeschwindigkeit

bzw. die Lichtbogenlange wird am
Drahtvorschubregler eingestellt.

Bei idealer Vorschubgeschwindigkeit
bzw. Lichtbogenlange tritt ein weicher,
gleichmaRiger SchweilRsound auf - der
Lichtbogen "summt" harmonisch und die
Anzahl der SchweilRspritzer ist gering,
weil das Abschmelzen der Drahtelektrode
gleichmdRig am Schweillbad erfolgt.

Vorschubgeschwindigkeit zu hoch

Bei zu kurzem Lichtbogen tritt ein
ungleichmdRiger Schweillsound auf. Der
Schweilldraht sticht in das Schweiflbad,
ohne zuvor richtig abzuschmelzen.

Viele SchweiRspritzer und eine
ungleichmaRige Schweiflnaht sind die Folge.
Losung:

Vorschubgeschwindigkeit reduzieren

oder SchweilRstrom am Leistungsschalter
erhéhen, um ein fritheres Abschmelzen zu
erreichen.

Vorschubgeschwindigkeit zu gering

Ein zu langer Lichtbogen ist an einem
ruhigen, dumpfen Summton erkennbar.

Der Schweiltdraht schmilzt Giber dem
Schweillbad, zischende Gerdusche, ein
unruhig flackernder Lichtbogen und eine
ungleichmdRige Schweiflnaht sind die Folge.
Lésung:

Vorschubgeschwindigkeit erhéhen oder
Schweillstrom reduzieren, um ein spateres
Abschmelzen zu erreichen.

* = ELMAG-Spezialprogramm

UP/DOWN Fernregelfunktion

Mit einem UP/DOWN-Schlauchpaket kann
die Vorschubgeschwindigkeit wahrend des
Schweillens direkt am Brennergriff + 30 %
verdandert werden. Sehr praktisch bei sich
haufig andernden Schweillpositionen.

Ziinden des Lichtbogens

Der SchweilRvorgang wird durch Betatigen
des Brennerschalters am Handgriff des
Schweillbrenners gestartet.

In der Drahtdiise des Schweilbrenners wird
in den Schweifldraht Strom eingeleitet. Die
Schweildrahtspitze wird zur Drahtelektrode
mit hoher Stromdichte.

Beim - méglichst kurzen - direkten Kontakt
der Drahtspitze mit der Oberflache der
SchweiRstelle entsteht ein Kurzschluss.
Material beginnt zu verdampfen, der
Lichtbogen ziindet und der SchweilRstrom
flieRt Gber die Masseklemme ab.

Zwischen Drahtspitze und der SchweiRistelle
brennt nun ein elektrischer Lichtbogen,
durch dessen thermische Wirkung -
Lichtbogentemperatur ca. 4.000 °C - die
Drahtspitze ab- und die SchweiRstelle
aufgeschmolzen wird.

Automatischer Drahtvorschub

Nach dem Starten des SchweilRvorgangs
wird der SchweilRdraht mittels eines
Drahtvorschubmotors von einer Drahtspule
abgewickelt und durch das Schlauchpaket
dem SchweilRbrenner zugefiihrt.

Der Drahtvorschubmotor ist mit Draht-
vorschubrollen oder -ringen mit Trapez-
nut fir Stahl-Schweilldraht ausgestattet.
Fiir unterschiedliche Drahtstarken und fiir

Aluminium-Schweilldraht bzw. bei einzelnen

Modellen fiir Filldraht ist eine Umriistung
auf Spezial-Vorschubrollen bzw. -ringe
erforderlich.

Drahtriickbrandautomatik BURN BACK

Diese Funktion wird auch als
Drahtfreibrandautomatik bezeichnet.

Es handelt sich um eine automatische
Einstellung der Schweilldrahtlange, die
nach einem Schweilvorgang aus dem
Schweilbrenner ragen soll.

Alle ELMAG® MIG/MAG-Schweiltgerate sind
mit dieser Funktion ausgestattet.

MIG-Hartloten

MIG-Hartldten ist eine moderne
Verbindungstechnik fiir verzinkte,
phosphatierte und aluminierte Feinbleche,
das auch fiir unbeschichtete Feinbleche aus
Stahl und Edelstahl angewendet werden
kann.

MIG-Hartl6ten ist mit den ELMAG®-
Schweilgerdten DMS 250, ETP-, SYNSTAR,
& WELBEE-Modellen méglich.

Einschaltdauer
Einschaltdauerwerte sind auf den

Typenschildern der SchweilRgerdte angefiihrt.
Die Einschaltdauer ist das Verhaltnis der
Nutzungsdauer zur Pausenzeit bezogen auf
eine Gesamtzeit von 10 Minuten.

Die Einschaltdauer wird nach der ersten,
temperaturbedingten Abschaltung
gemessen.

ELMACG® geht dabei von einer auf
SchweiRpldtzen oder Baustellen

gerade im Sommer leicht erreichbaren
Umgebungstemperatur von 40 °C aus - fir
ein objektives Bild bei Produktvergleichen
sollte darauf geachtet werden, Vorsicht bei
Billigprodukten.

Beispiele:

Einschaltdauer bei 40 °C 300 A / 50 % gibt
an, dass mit dem SchweilRgerat bei einem
SchweiRstrom von 300 Ampere 50 % der
Gesamtzeit von 10 Minuten geschweifit
werden kann. Das heifit, 5 Minuten
SchweilRen mit 300 Ampere, dann ist
temperaturbedingt eine Pausenzeit von 5
Minuten erforderlich.

Einschaltdauer bei 40 °C 210 A / 100

% gibt an, dass mit dem Schweillgerat
kontinuierlich, also 100 % der Zeit, mit
einem SchweilRstrom von 210 Ampere
geschweillt werden kann.
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MIG/MAG-SCHUTZGASSCHWEISSANLAGEN STUFENGESCHALTEN

GARANTIE

EUROMIGrs EM 174 | EM 204 | EM 254

EM 204
B Mit Serienausstattung

EUROMIGP"s \ EM 174 \ EM 204 \ EM 254
Technische Daten

Materialstdrke in Stahl mm 0,5-6 05-8 0,5-10
SchweiRstrom-Einstellbereich A 35-120 90 - 165 15 - 200 25 - 250
SchweiRspannung-Einstellbereich \ 15,8-20,0 18,5-22,3 14,8 - 24 15,25- 26,5
SchweiRstrom-Schaltstufen Anz. 6 10 10
Stahl-/Edelstahl-Drahtdurchmesser mm 0,6-0,8 06-1 0,6-1,2
Aluminium-Drahtdurchmesser mm - 1,0-1,2 1,0-1,2
Einschaltdauer bei 40 °C % /A 100/ 47 100/ 47 100/ 100 100/130
Einschaltdauer bei max. SchweiRRstrom % /A 10/120 10/ 165 20/ 200 20/ 250
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300 200/ 300 200/ 300
SchweiRdraht-Rollengewicht kg 5/15 5/15 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @ / mm?2 9/16 9/25 9/25
Vorschub-Antrieb Rollen 2 2 2
Aufnahmeleistung max. A 20 17 12 16
Schutzart IP 21S 21S 21S
Netzspannung V/~ 230/~1 400/ ~3 400/ ~3 400 /~3
Netzfrequenz Hz 50 - 60 50 - 60 50 - 60
Netzabsicherung trage AT 16 16 16
Anschlussstecker Type CEE16 A CEE16 A CEE16 A
Breite mm 440 440 440
Tiefe mm 750 750 750
Hoéhe mm 640 640 640
Gewicht kg 60 70 75
Original BINZEL-Schlauchpaket MBEVO 15 /3 m [ [ -
Original BINZEL-Schlauchpaket MBEVO 25 /3 m - - ®
Massekabel 3m mit Schweillkabel-Stecker / Masseklemme [ ° °
Druckregler mit 2 Manometer @ 50 mm [ [ o
Vorschubrollen Drahtdurchmesser 0,6 / 0,8 mm [ - o
Vorschubrollen Drahtdurchmesser 0,8 / 1,0 mm - [ ] -
Vorschubrollen Drahtdurchmesser 1,0 / 1,2 mm - - °
Drahtspulenadapter 5 kg / 200 mm ° o °
Drahtspulenadapter 15 kg / 300 mm [ [ o
Trennspray fir Schweilldiisen ° o [
Ubergangskabel 400 V CEE 16 A auf 230 V Schuko [ - -
Bedienungsanleitung / CE ° °

Bestelldaten

EUROMIGP"s - Bestellnummer 54015 54016 54017
UVP in € exkl. MwSt. 1.085,00 1.535,00 1.870,00
Sonderzubehor
_ Mischgas 82% Ar / 18% C02, 20 It. gefiillt [ [ °
MISCHGT:IB-IZL/]?:J/- 201t Stahl-SchweiRdraht SG2 (G3 Si 1) 0,8 mm / 15 kg ) ° -
°- * | Stahl-SchweiRdraht SG2 (G3 Si1) 1,0 mm / 15 kg - - °
& DRAHT 5G2 (G3Si 1)
15kg 0,8 od. 1,0mm STAHL-SET-Mischgas 20 It. inkl. Draht 15 kg - Bestellnummer 00285 00285 00286
UVP in € exkl. MwSt. 415,00 415,00 415,00
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Einsatzbeispiele Materialien

W Stahl
EM 174/204: ® CrNi

B KFZ-Betriebe v/ B Alu (ausgen. EM 174)
B Fassadenbau ¢/

B Spenglereien v/
B Lehrwerkstatten ¢/
B Hobbywerkstatten ¢/

EM 254:

B Maschinenbau ¢
W Stahlbauy’

W Schlossereien v/
B Landwirtschaft v/
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EUROMIGP"s - Ubersicht

1. Ergonomisches Bedienfeld, schrage Anordnung fiir gute
Ubersicht

2. SchweiRstrom-Leistungsschalter

. Drahtvorschubregler stufenlos

4. PunktschweiRautomatik stufenlos fiir einfache
Reproduzierbarkeit von SchweilRpunkten

5. Ab EM 204 IntervallschweiRautomatik stufenlos

6. Ab EM 204 Betriebsartenschalter:
2-Takt-Schweilmodus fiir HeftschweiRarbeiten,
4-Takt-SchweiRmodus fiir lange Schweilstrecken
Punktschweifmodus Auswahl
IntervallschweiRmodus Auswahl
Drahteinzug ohne Gasverbrauch

7. Temperaturkontrolllampe - alle EM mit effizientem
Uberlastschutz inkl. Riickstellautomatik, Thermo-
fihler in Transformatorwicklung integriert

8. Hauptschalter mit Betriebslampe

9. Werkzeugablage mit Anti-Rutschbelag

10. Masseanschluss-Buchse @ 9 mm, 16/25 mm?

11. Schlauchpaketanschluss EURO-Norm fiir BINZEL

12. EM 174: Drahtvorschubmotor mit zwei Vorschubrollen,
Fihrungsrolle einstellbar

13. Drahtvorschub mit Zahnradantrieb ab EM 204,
Fithrungsrolle gedffnet / geschlossen

14. Leistungsstarker Kiihlventilator (EM 254 2 Stk.)

w

' EUROMIGP"s - Das Wichtigste ist innen

1. Alle EUROMIGP“s-Modelle verfiigen Giber einen
Haupttransformator mit hochwertiger Kupferwicklung,
Wicklungswerkstoffe
Isolationsklasse H (180°C)

2. Optimal dimensionierter Silizium-Platten-
gleichrichter fiir hdchste Schweillstromqualitat

* = ELMAG-Spezialprogramm
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PROFI-MIG 30007 MIG 274 | 304 | 354

PM 354
B Mit Serienausstattung
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82/18% - 20 It. & DRAHT
SG2 (G3 Si1) 15kg / 1,0mm

' STAHL-Set MISCHGAS
N/

PROFI-MIG 30007" \ PM 274 \ PM 304 \ PM 354
Technische Daten ]
Materialstdrke in Stahl mm 0,5-10 0,5-12 05-14
SchweilRstrom-Einstellbereich A 30 - 265 30-300 40 - 350
SchweilRspannung-Einstellbereich Vv 15,5-27,3 15,5-29 16,0-31,5
SchweilRstrom-Schaltstufen Anz. 10 2x10 3x10
Stahl-/Edelstahl-Drahtdurchmesser mm 06-1,2 06-1,2 06-1,2
Aluminium-Drahtdurchmesser mm 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
Einschaltdauer bei 40 °C % [ A 100/ 130 100/ 165 100/ 220
Einschaltdauer bei max. Schweilstrom % [/ A 20/ 265 30/ 300 40/ 350
SchweilRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300 200/ 300 200/ 300
SchweilRdraht-Rollengewicht kg 5/15 5/15 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @/ mm?2 13 /35 13 /50 13 /50
Vorschub-Antrieb Rollen 4 4 4
Thermisch gesteuerte Liifter Anzahl 2 2 1
Aufnahmeleistung max. A 19,1 20,2 26,2
Schutzart P 21S 21S 21S
Netzspannung V/~ 400/ ~3 400 /~3 400 /~3
Netzfrequenz Hz 50-60 50-60 50-60
Netzabsicherung trage AT 16 16 32
Anschlussstecker Type CEE16 A CEE16 A CEE32A
Breite mm 540 540 540
Tiefe mm 850 850 850
Héhe mm 780 780 780
Gewicht kg 80 95 100
PROFI-MIG 3000°" Serienausstattung ...
Original BINZEL-Schlauchpaket MBEVO 25 /4 m [ J o -
Original BINZEL-Schlauchpaket MBEVO 36 / 4 m - - ()
Massekabel 3m mit SchweilRkabel-Stecker / Masseklemme [ ° °
Druckregler mit 2 Manometer @ 60 mm [ (] °
Vorschubrollen Drahtdurchmesser 0,6 / 0,8 mm [ ] ® [ ]
Vorschubrollen Drahtdurchmesser 1,0 / 1,2 mm [ ] o [ ]
Drahtspulenadapter 5 kg / 200 mm ° ° °
Drahtspulenadapter 15 kg / 300 mm [ ° °
Trennspray fir Schweildiisen [ o [
Bedienungsanleitung / CE ° o (]
Besteldaten .
PROFI-MIG 30007 - Bestellnummer 54007 54008 54009
UVP in € exkl. MwSt. *2.125,00 *2.405,00 *2.760,00
Mischgas 82% Ar / 18% C02, 20 It. gefullt o [ o
Stahl-Schweilfdraht SG2 (G3 Si 1) 1,0 mm / 15 kg [ ° °
Bestelldaten

STAHL-SET-Mischgas 20 It. inkl. Draht 15 kg - Bestellnummer 00286 00286 00286
UVP in € exkl. MwSt. 415,00 415,00 415,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Einsatzbeispiele Materialien
B Maschinenbau ¢/ W Stahl

W Stahlbauy’ W CrNi

W Schlossereien ¢/ W Alu

B Schmieden v/
B Landwirtschaft v/

MIG/MAG-ANLAGEN

4 6

PM 274
B Mit Serienausstattung

PROFI-MIG 30007 - Ubersicht

1. Ergonomisches Bedienfeld, schrage Anordnung
2. Betriebsartenschalter:
2-Takt-SchweiRmodus fiir HeftschweiRarbeiten,
4-Takt-Schweilmodus fiir lange SchweilRstrecken
PunktschweilRmodus Auswahl
Intervallschweifmodus Auswahl
Drahteinzug ohne Gasverbrauch
3. Stufenschalter (Mod. 304/354 zusétzlich 1-2/1-2-3 Grobstufen)
4. Drahtvorschubregler stufenlos
5. PunktschweilRautomatik stufenlos
6. IntervallschweilRautomatik stufenlos
7. Hauptschalter mit Betriebslampe
8. Temperaturkontrolllampe - Uberlastschutz inkl. Riickstellautomatik,
Thermofiihler in Transformatorwicklung integriert
9. Werkzeugablage mit Anti-Rutschbelag
10. Masse Fein/Grob Buchse @ 13 mm, 35/50 mm? zur Drosselung
11. Schlauchpaketanschluss EURO-Norm fiir BINZEL
12. Hochleistungstransformator mit erstklassiger, hinterliifteter
Kupferwicklung, Wicklungswerkstoffe Isolationsklasse H (180°C)
13. Optimal dimensionierter Silizium-Plattengleichrichter
fir hochste Schweillstromqualitat
14. Drahtvorschub-Zahnradantrieb, vier Rollen
15. Leistungsstarke Kiihlventilatoren, thermisch gesteuert

* = ELMAG-Spezialprogramm 219



START UP SERVICE

O

ELMAG

ELMAG® START UP Service (?ART Up
| | SERVICE

Bei MIG/MAG/MMA/WIG SchweilRgerdten, Plasma-Schneidanlagen &
Induktionsheizgeraten wird je nach Gerdtetyp/Ausfiihrung folgende Arbeiten
durchgefiihrt:

B Zusammenbau der Anlage
B Zwischenschlauchpaket Montage

B Montage Netzstecker und Gasschlauch sowie Fahrgestell

B Anschlussvorbereitung fiir Gas bzw. Druckluft

B Steuerleitungsstecker Montage am Schlauchpaket

B Einbau und Freischaltung der Wasserkiihleinheit bei modularen Anlagen
W Befiillung mit KiihIflissigkeit bei fliissiggekiihlten Anlagen

M Kurzer Probelauf bzw. Probeschweilung

WIR ZEIGEN

KOMPETENZ
FUR SCHWEISSTECHNOLOGIE

-

o~
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MIG/MAG-Tipps - Einstellrichtwerte

Stahl Kehlndhte Cr-Ni-Stahl 1.4541 KehInghte

- SchweiRdraht G3Si1/G4Si1
- MAG-Mischgas

Aluminium Stumpfndhte
- SchweiRdraht Alu
- MIG-Schutzgas Argon

Stahl Stumpfnahte

- SchweiRdraht G3Si1/G4Si1
- MAG-Mischgas

Cr-Ni-Stahl 1.4541 Stumpfnahte
- SchweiRdraht CrNi
- MAG-Mischgas

- SchweiRdraht CrNi
- MAG-Mischgas

g A B A E A FEERIEE BEREIREE

b o & o) E slelBle|x 2|28l E|m 2|2

% o A E =lz|s|2|8|5|E0z|2|2|EB|8|8

.0 [ = [2) = (7] = | S | 5 > 1] S| S| F S @

3 = = = H EIEIEIREEH BHEHHEHEE z

g = = B A IR ER- AR A

2|lz|2|0|d|b|o|jnl= wi= WRZ| |G| 0| oWl Z |GG 0[alwv o
Anz. } ) mm\ P \mm\ A \rrVrrn\An mm\ P \mm\ A \nVrrn\An 5

1 1 0 PAO8 7038 1 1 | 0 PGCO8 7040 1 2 | PAD811050 1 1 PA 08 6538 1 2 PB 0810065 1 z

2 1| 0 PA1012543 1 2 | 15 PA 1010035 1 4 | PA 1217031 1 1 PB 08 6538 1 2 PG 0811070 1 <

2 1 15PG 0813071 1 2 | 20 PG 1010540 1 6 Y PA 1617060 1 1 PG 08 6538 1 3 PB 1020090 1 )

4 | 20PA 1013548 1 4 | 25PA 1011543 1 8 Y PA 1622068 2 2 PA 0813073 1 3 PG 1,019588 1 <

4 | 25PC 1016054 1 |6 V 20 PA10 9534 1 10 Y PA 1620062 1 2 PB 0813073 1 4 PB 1,0220104 1 z

6 V 20 PA 1012543 1 6 V 20 PA 10200100 2 10 Y PA 1617060 2 2 PG 0810071 1 5 PB 1,2 25080 1 )

6 V 20 PA 1020584 2 8 V 20 PA 1011044 1 10 Y PA 1623072 G 3 PB 10215106 1 6 PB 1,2 25080 3 5

6 V 20 PG 1013047 1 8 V 20 PA 10200100 2 12 Y PA 12240137 1 3 PG 1,0 21090 1

6 V 20 PG 1017054 2 8 V 20 PA 10200100 3 12 Y PA 1,2 220122 2 4 PA 10220107 1

8 V 20 PA 1213531 1 12 V 20 PA 1211030 1 12 Y PA 12250156 G 4 PB 1,0 220107 1

8 V 20 PA 1227081 2 12 V 20 PA 1,225080 2 5 PB 1,23009,5 1

8 V 20 PA 1227081 3 12 V 20 PA 1,2 25080 3 G = Gegenlage 6 PB 1,230095 1 V— . |

8 V 20 PF 1010037 1 12 V 20 PA 1225080 4 6 PF 1011547 1 I 2 A A

8 V 20 PF 1010037 2 8 PB 1,2 30095 3 pc

10 V 25/ PA 1213532 1  I-Nahtform V-Nahtform 8 PF 10130438 2 oa PG

10 V 25 PA 1,2 29090 2 10 PB 1,2300 95 3 I‘q" \ 4 \ 4

10V 25/PA 12290 90 3 - -- 10 PF 1,2/165 4,2 2 Ll A |

10V 2,5 PF 1012045 1 SchweiRpositionen nach

10V 2,5 PF |1,012045 2 EN 287 und IS0 6974

Unverbindliche Richtwerte aus Fachbuchreihe SchweifRtechnik, DVS-Verlag

MIG/MAG-Betriebsarten

2-Takt-Schweilen

Ideal fir kurzes Heftschweillen.
Schweillstart: Betdtigen und Festhalten der
Schweillbrennertaste.

Schweillende: Loslassen der
Schweillbrennertaste.

4-Takt-SchweiRRen

Ideal fiir lange SchweilRstrecken.
SchweiRstart: Betdtigen und Loslassen der
SchweiRbrennertaste.

SchweiRende: Kurzes Betdtigen der
SchweiRbrennertaste.

Das 2-Takt- und 4-Takt-Schweillen ist mit
allen EUROMIGP"s ab Modell 204, PROFI-
MIG-, CPTX-I-, ETP- & WELBEE-Modellen
moglich.

IntervallschweiRen

Ideal flir wiederholte, kurze SchweilRndhte
und fir diinne Bleche.
Dabei wird mit dem Punktschweifzeitregler

SchweilRbrennerfiihrung

Schleppend / ziehend Schweilen

W Vorziehen des SchweilRbrenners

B Auch mit Filldraht und bei
Fallndhten (Position PG)

B Einbrandtiefe groRer

B Nahtbreite kleiner

B Nahtoberraupe héher

W Bindefehlertoleranz kleiner

die SchweiRdauer und mit dem
Intervallzeitregler eine anschlieRende
Schweilpause eingestellt.

Nach Betatigen des Brennertasters wird

der SchweilRvorgang gestartet. Nach Ablauf
der Schweilzeit folgt eine Schweil}pause.
Anschliefend SchweilRzeit, Pausenzeit usf.
Der Vorgang endet durch Loslassen des
Brennertasters.

Bei Einstellung einer kurzen Schweildauer
und einer langen SchweilRpause ist auch fir
die Verarbeitung sehr diinner Bleche eine
optimale Abkiihlphase erzielbar.

Das Intervallschweilen ist mit allen
EUROMIGP"s ab Modell 204, PROFI-MIG- &
ETP-Modellen moglich.

PunktschweiRen

Zusammenheften von zwei
tibereinanderliegenden Blechen mit
SchweiRpunkten.

Alle EUROMIGP"s-, PROFI-MIG-, CPTX-I-,

SchweiRbrenner-Pendelbewegung

W Breites Pendeln vermeiden, um ein Vorlaufen des
Schweilguts und damit Bindefehler zu vermeiden

B Ausnahme Steignéhte (SchweiRposition PF)
B Pendelform: nach vorne offenes Dreieck

* = ELMAG-Spezialprogramm

ETP- & WELBEE-Modelle sind mit einer
PunktschweiRautomatik zur Einstellung
einer gleichmaRigen SchweilRzeit

ausgestattet.
Je nach Materialstarke ist eine Anpassung
der Schweilleistungsstufe und der
Vorschubgeschwindigkeit erforderlich.
Fiir das Punktschweiften wird die
. __ Verwendung einer
']’ ) Punkt-Gashiilse
Ao . empfohlen, die eine
optimale Distanz
zur Schweilstelle, das gerade Ansetzen
des Schweillbrenners und eine einwandfreie
Schutzgasfiihrung sicherstellt.
Nach Ansetzen der Gashiilse und
Betdtigen des Brennerschalters wird der
Schweillvorgang gestartet. Das automatische
Ende der Schweillstromabgabe erfolgt nach
Ablauf der PunktschweiRzeit.

Stechend / schiebend SchweilRen

W Vorschieben des SchweilRbrenners

M Vor allem mit normalem
MIG/MAG-SchweilRdraht

B Einbrandtiefe kleiner

B Nahtbreite grofRRer

B Nahtoberraupe flacher

B Bindefehlertoleranz groRer




MIG/MAG, MMA-MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS SAFETY O %
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START UP
SERVICE

CPTX-I INDUSTRIE-Geridte mit Inverter-Technologie

CPTX-1 INDUSTRIE-Gerdte bieten héchste Schweillleistung bei

100% Einschaltdauer im MIG/MAG- (bis max. 500 Ampere) und

DC STICK/MMA/E-Hand-Bereich (bis max. 400 Ampere), sind

im flexiblen Dauerbetrieb hoch belastbar und verfiigen iber eine
ausreichende Bandbreite an Kennlinien zur Verarbeitung von Fein- bis
Grobblechen im Stahl-, Edelstahl- bzw. Chrom-Nickel-Bereich.

Synergieprogramme fiir perfektes SchweilRen

Neben Standardprogrammen wie 2-Takt-, 4-Takt-, 4-Takt- mit
Start- & Endkraterstrom, 4-Takt- mit Endkraterstrom-Wiederholung
und PunktschweilR-Funktion stehen dem SchutzgasschweilRer
bewdhrte Synergieprogramme zur Verfiigung, die den Einstellvorgang
beschleunigen und den Drahtvorschub optimieren.

Die CPTX erfiillen hochste Anspriiche an die Wiederholbarkeit von
SchweilRverfahren und erméglichen eine eindeutige Definition von
SchweilRparametern zur Einbeziehung in ein Qualitatssicherungssystem.

Softwareseitig bietet die Serienerweiterung neben Massivdraht- auch
Fulldraht-Programme sowie die Méglichkeit bis zu 30 individuelle Jobs
zu speichern.

Die Maschinen orientieren sich primdr an der Energie einsparenden
EU-Richtlinie 2009/125/EC und den entsprechenden ,,Okodesign-
Anforderungen fiir SchweilRgerate".

e

|

Ml

\

Il

CPTX-1 400 2W

Flexibler Freiraum fiir SchutzgasschweilRer
Die Vorschub- und Steuereinheit der CPTX-I-Modelle ist drehbar

ausgefiihrt, fiir eine Positionierung am Schweiltisch einfach
demontierbar und mit einem Zwischen-Schlauchpaket 2 m
ausgestattet. Mit einem zusatzlich erhaltlichen Zwischen-
Schlauchpaket sind Reichweiten bis 20 m erzielbar. Besonders
ideal ist die zusatzliche Ausstattung mit einem Radsatz fiir
weite SchweilRstrecken im Stahlbau, an Montagelinien sowie
auf Baustellen.

222 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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CPTX-1400 2W & 500 2W - Wassergekiihlt

direkt am Vorschubgerat

TOUCH ME

1. Digitalanzeige und Indikatoren:
* Schweiflstrom A
« Drahtvorschub m/min
« Zeitwert sec
2. Digitalanzeige und Indikatoren:
« Schweiflspannung V
« Korrekturwertanzeige +/-
«JOB Nr.
3. Parametereinstellung bzw.
Displayumschaltung: A, m/min
4. Parametereinstellung bzw.
Displayumschaltung: V, +/-
5. Displayumschaltung (FUNCTION):
IS (Startstrom),
|E (Endkraterstrom) bzw.
Funktionsmenii-Taster
« F1-19 Auswahl interner Funktionen
bzw. Fein- einstellungen wie zB.:
F1 Antihaftzeit,
F2 Antihaftspannung,
F3 Drahtvorschub Softstart,
F6 Stromanstiegszeit,
F7 Stromabsenkzeit,
F10 Abschalten der Liifter-
Stromsparfunktion
(Lufternachlauf ~ 10 min,
ON=Liifter Dauerlauf),
F11 JOB Memory,
F12 Soft Arc-Modus (CO2 SOLID),

CPTX-1 400 2W
CPTX-1500 2W

Fernregelmdglichkeit

fiir SchweiRstrom (A)
oder JOB’s (1-10) bzw.
SchweilRspannung oder
Spannungskorrektur

sowie Drahteinzug

Schlauchpaket mit Fliissigkiihlung
Optimale Kiihlung des SchweilRbrenners auch

bei hochster Schweilleistung und
Einschaltdauer bietet ein Schlauchpaket mit
Flissigkiihlung. Ideal fiir den Einsatz in der

Serienproduktion.

* = ELMAG-Spezialprogramm

F13 Konstante Einbrandregelung,
F15 Einschalten Startstrom
INITIAL-Zustand (nur im 4-Takt- oder
4-Takt- Repeat-Modus),
F16 Gas-Vorstromzeit,
F17 Gas-Nachstromzeit,
F18 Stromsparzeit bzw.
Pumpennachlaufzeit (20-60 min),
F19 Abschalten der Pumpen-
Stromsparfunktion (ON=Pumpen Dauerlauf)
6. Schutzgas-Priiftaster (GAS CHECK)
. Drahteinfiihrungstaster (INCHING)
8. Schweillverfahren-Indikatoren:
« C02(100% C0?)
* MAG (80% Ar/20% C02)
« MIG (98% Ar/2% 02)
«DC STICK (MMA/E-Hand)
9. Material-Indikatoren:
« Stahl Massivdraht (MILD STEEL SOLID)
« Stahl Fiilldraht (MILD STEEL FLUX CORED)
« Edelstahl Massivdraht (STAINLESS SOLID)
« Edelstahl Fiilldraht (STAINLESS CORED
10. Kraterfillfunktionen:
« Kraterfiiller/Aus (2-Takt)
« Kraterfiiller mit Start- &
Endkraterstrom (4-Takt)
(Startstrom nur wenn aktiviert = F15)
« Kraterfiiller mit Endkraterstrom
Wiederholung (4-Takt Repeat)
(Startstrom nur wenn aktiviert = F15)

~N

Vorschubeinheit
Alle CPTX-I-Modelle:

M Vier Antriebsrollen
B Zwei austauschbare
Vorschubrollen fiir

CPTX-I 400 2W
CPTX-1 500 2W
Anschliisse fiir Schlauch-
paket mit Flissigkiihlung
KihImitteltank

im SchweiRgerat *

B Kraftiger Drahtvorschubmotor
B Vorschubmechanik aus ALU

unterschiedliche Drahtstarken

| CPTX-1400 2w

« Heftfunktion/PunktschweiRfunktion

11. Drahtstarke-Indikatoren:

« 0,8 mm (nur CPTX-I 400 2W)
«1,0mm
«1,2mm
« 1,6 mm (nur CPTX-1 500 2W)

12. Libo Regelung (ARC CONTROL):

« LIBO-Lichtbogenregelung hart -100/+100
weich ,Harter” LIBO fiir niedrigen Strom

& fiir langere Stromzu- & Riickfiihrungen
sowie Brennerleitungen

* ,Weicher" Lichtbogen fiir hohen Strom

13. Synergy/Manueller Betrieb (SYN./INDIV.):

« Wenn Led SYNERG. aktiv - wird die
SchweiRspannung (V) automatisch dem
eingestellten SchweiRstrom (A, m/min.)
angepasst

« Wenn Led SYNERG. inaktiv- kann

die SchweiRspannung (V) individuell &
unabhéangig zum SchweilRstrom (A, m/min.)
angepasst werden

14. ENTER:

« Fiihrt die administrativen Funktionen wie
Tastensperre, Passwort & Zuweisung von
Schweillparametern zu Speicherpldtzen
aus. Das Driicken von mehr als 3 Sekunden

aktiviert die Tastensperre angepasst werden
15. Speichern von bis zu 30 JOB’s (SAVE)
16. Laden von JOB’s (LOAD)
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START UP
SERVICE

CPTX-I INDUSTRIE-Geriate mit Inverter-Technologie

Einsatzbeispiele

B Maschinenbau ¢/
B Anlagenbau v/

W Behalterbau v/

W Stahlbau v/

W Schlossereien ¢/

B Schmieden v/

B Landwirtschaft ¢/

CPTX-1400 2W

Materialien

W Stahl
W CrNi
B Alu (bedingt)

Zwischenschlauchpakete

Die Reichweite bzw. der Aktionsradius der
CPTX-I-Modelle ist mittels Zwischenschlauchpaket
erweiterbar. Ideal fiir grole SchweilRbaugruppen im
Stahlbau und auf Baustellen.

=

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.

Modell ‘Zwischenschlauchpakete

Zwischenschlauchpaket 2 m 54089 *384,00
CPTX-1400 2W Zwischenschlauchpaket 5 m 54090 *545,00
CPTX-15002W  Zwischenschlauchpaket 10 m = 54091 *776,00
Zwischenschlauchpaket 15 m = 54092 *998,00
Radsatz zu
Vorschubeinheit
Bestell- UVPin€

Modell Radsatz numm exkl. MwSt.

CPTX-14002W  Radsatz zu

*
CPTX-15002W  Vorschubeinheit 54070 181,00

Drahtvorschubrollen Fir Bestell- UVPin €
(Bedarf 2 Stk./Gerit) Werkstoff| nummer | exkl. MwSt.
Vorschubr.0,8/1,0 mm | Fe/CrNi = 54743 *83,00
Vorschubr. 1,0/1,2 mm  Fe/CrNi 54744 *83,00
EEB((::EE :a Vorschubr. 1,2/1,6 mm = Fe/CrNi 54745 *83,00
Vorschubr. 1,0/1,2 mm Alu 54746 *89,50
Vorschubr. 1,2/1,6 mm Alu 54747 *89,50
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CPTX-1 MIG/MAG, MMA MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

Technische Daten
Materialstarke mm 1,0-30 1,0-40
SchweiRstrom-Einstellbereich MIG/MAG A 30 - 400 30-500
SchweilRspannung-Einstellbereich \Y 12-38 12-45
Stahl-/Edelstahldraht-@ mm 08-1,2 1,0-1,6
Aluminiumdraht-@ mm 1,0-1,2 1,0-1,6
Filldraht-@ mm 1,2 1,2-1,6
Einschaltd. bei max. SchweiRstrom MIG/MAG = % / A 100/ 400 100/ 500
SchweiRstrom-Einstellbereich MMA A 30 - 300 30-400
Einschaltd. bei max. SchweiRstrom MMA % /A 60 /300 60 / 400
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300 200/ 300
Schweildraht-Rollengewicht kg 5/15 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @ / mm?2 13/95 13 /95
Vorschub-Antrieb Rollen 4 4
Aufnahmeleistung max. A 25,5 36,2
Netzanschluss/Phasen V/~ 400/~3 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
Netzabsicherung trage AT 32 63
Schutzart IP 23S 23S
Anschlussstecker Type CEE32A CEEB3 A
Breite mm 720 720
Tiefe mm 1.120 1.120
Hohe mm 1.520 1.520
Gewicht kg 120 122

CPTX-I Serienausstattung

CPTX-1400 2W, 500 2W

Zwischen-Schlauchpaket 2 m .
Masseklemme mit 4 m Massekabel 95 mm?

und SchweilRkabel-Stecker @ 13 mm, 50/70/95 mm?
Druckregler mit Flaschendruckmanometer

und Durchflussmengenmesser

Vorschubrolle @ 30 mm fiir SchweilRdraht
P1,0und1,2mm

Drahtspulenadapter 15 kg, @ 300 mm

Kuhlfliissigkeit fiir Brennerkihlung, 5 Liter [ .
Betriebsanleitung / CE ] .
CPTX-I - Bestellnummer 54080 54081
UVP in € exkl. MwSt. *5.450,00 *7.235,00
. ) Fur Bestell- UVPin€
Sonderzubehdrl |Schlauchpaket orig. BINZEL Werkstoff‘ =
MBEVO 501/3 m, D@ 1,2mm Fe 59345 311,00
MB EVO 501/4 m, D@ 1,2mm Fe 59347 333,00
Egl;:: :gg :sz MB EVO 501/5 m, D@ 1,2mm Fe 59349 361,00
MBEVO 501/3 m, D@ 1,0-1,2mm  CrNi/Al 59346 346,00
MB EVO 501/4 m, D@ 1,0-1,2mm CrNi 59348 363,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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STROMOUELLEN
GARANTIE

WELBEE INVRTER SYNERGY

WELBEE WELding Best Electronic Engine:
Die neueste Generation an digitalen Schweillgeraten erfiillt hdchste Qualitatsanspriiche und ermoglicht den Eintritt in eine
neue Dimension des SchweilRens.

Schweilregelung LSI Wq!bee realisiert eine signifikante Verbesserung der SchweilRergebnisse in Verbindung mit
fortschrittlichsten ,,IT"-Funktionalitaten.

Der von OTC DAIHEN Japan entwickelte, einzigartige ,Welbee“ Schweillgerate-Chip basiert auf
zukunftsweisender Nanotechnologie.

. Welbee erméglicht eine HochqualitatsschweiRung mit Hilfe der prazisen Regelung des
Strom-/Spannungsverlaufs lber ultraschnelle Regelkreise.

NANOSEKUNDEN

Das Aufsichtspersonal hat die Méglichkeit den SchweilRvorgang zu iberwachen und Daten zur
Qualitatssicherung liber den integrierten USB-Anschluss abzurufen.
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Hervorragende Lichtbogenstabilitat, optimierter digitaler Lichtbogenstart, Reduktion der Schweilspritzer um bis zu 80%,
exzellentes Nahtaussehen & flache Nahtoberflachen, hohe SchweiRgeschwindigkeit, groRe Spaltiiberbriickung, Puls,
Wave(Doppel)-Puls, Synergy-Kennlinien, das Speichern & Laden von 100 individuellen Jobs uvm. zeichnen diese Serie aus!

Herausragende Verbesserung der Lichtbogenstabilitdt

B Hervorragend gleichméRiges Nahtaussehen liber den gesamten Anwendungsbereich
Material: Stahl Material: Stahl

*  Schweillstrom: 130 A
« Schweillspannung: 16,5V
« Schutzgas: 80% Ar/
20% Co?
« Blechdicke: 1,6 mm

Auch bei sich @ndernden ,,Stickout” oder wahrend einer
Pendeloperation bleibt der Lichtbogen stabil

B Erzeugung einer flachen Nahtoberflache
Material: Stahl

*  Schweilstrom: 300 A

* Schweillspannung: 30 V

+ Schweilldraht: 1,2 mm Fiilldraht
+ Blechdicke: 1,6 mm

+ Pendelfrequenz: 2,5 Hz

* Amplitude: 1,5 mm

Zuwachs der SchweiRgeschwindigkeit durch den
neuen, integrierten Hochgeschwindigkeitsmodus

B Durch die minimierte Spannungsfluktuation im Hochgeschwindigkeitsmodus
werden Fehler in der Schweil}naht vermieden
B Durch die einfache Anpassung der Schweiflnahtbreite kann ein gréReres

Toleranzfeld abgedeckt werden
Material: Stahl

* Schweilstrom: 250 A * SchweiRspannung: 25V
» SchweilRgeschwindigkeit: 100 cm/min * SchweiRdraht: 1,2 mm

* = ELMAG-Spezialprogramm
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WELBEE INVERTER SYNERGY

Optimierter digitaler Lichtbogenstart
durch Modellierung des Drahtendes

M Der digitale Turbo-Start erhdht die Ziindsicherheit beim
SchweilRen von Edelstdhlen.

M Die neuartige End-Puls-Funktion modelliert das freie
Drahtende nach der SchweilRung

B Deutliche Reduzierung der Fehlerstellen im Startbereich

CEEmD

+ Material: Edelstahl

Modellierung des Drahtendes

‘ durch die End-Puls -Funktion

—_—
Spritzerreduzierung von bis zu 80%
im LOW SPATTER Modus (WB-P400L & P500L)

B Aufgrund der geringeren Spritzergré3e und der damit
verbundenen geringeren Eigenenergie wird das Anhaften an
Bauteilen und/oder Werkzeug vermieden.

B Im ,Low-Spatter” Modus wird die Spritzerentwicklung bei
mittleren und hohen Strémen um bis zu 80% gegeniiber
konventionellen Invertern reduziert.

0,2 - 0,5 mm 0.5 mm oder grifer
starhe Redukticn von Hpr-r #mn

>0,5 mm oder
groBer
Spritzer die nur mittels
MeiBel 0.d. entfernt
werden kénnen

Konventionelle
Maschine
P400L/
P500L @

» SchweilRstrom: 200 A Schutzgas: C02
» SchweiRgeschwindigkeit: 50 cm/min * Schweilldraht: 1,2 mm
» Schweilzeit: 2,5 min

P400L/
P500L

Spritzer Partikel GroBe

EinfluB auf Umgebung bzw.

tf rd
Ei ichtus kénnen, aueh ‘wenn Sie

—&— Komwhonele Madel

Reduzierung
bis zu B0 %
bei 200 A

Spernpmangy

SatwRstrom 1004 1504 2504,
W |[m CO2 SchweilRen erreicht man Spritzerreduzierung auf

Mischgasniveau

bis zu B0 %
bel 200 A

Epeilteimeags

Sabreeeif-
strem 1004

B Maximale Spritzerreduktion auch bei Mischgasanwendungen

226

Exzellentes Nahtaussehen und flache SchweiRnaht

M Das Schmelzbad wird durch das zyklische erzwingen eines
Kurzschlusses besser kontrolliert und erméglicht so eine
flache und gleichméRige SchweilRnaht

W Auch bei HochgeschwindigkeitsschweiRungen werden
Bindefehler und Nahtunebenheiten minimiert

Material: Stahl

Maschine
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Material: Stahl

« Schutzgas: CO2
« Schweildraht: 1,2 mm
« Blechdicke: 1,6 mm

* Schweillstrom: 135 A
* SchweiRspannung: 18 V
« SchweiRgeschwindigkeit: 70 cm/min.

Erh6hung der SchweiRgeschwindigkeit
selbst bei groReren Toleranzen

B Durch ein groReres Toleranzfeld des unteren
Spannungslimits wird die Spritzerneigung reduziert - auch
bei Hochgeschwindigkeitsschweiflungen

M Flache SchweilRnaht mit optimalem Temperaturverlauf
und hoher Einbrandtiefe

Konventionelle
Maschine

In diesem Fall ist
die Schweillnaht
unzureichend, da die
Schweiflspannung
nicht abgesenkt
werden kann.

Material: Stahl

* Schweillstrom: 220 A « SchweiRdraht: 1,2 mm
* SchweiRgeschwindigkeit: 100 cm/min * Blechdicke: 1,6 mm
* Schutzgas: C02 * Luftspalt: 1,6 mm

Was ist ImpulsschweiRtechnik?

W Beim Impulsschweillen werden zwei Strome abwechselnd
generiert (Pulsstrom, Grundstrom)

M |n der Pulsstromphase wird der abzulésende Tropfen
geformt und danach durch den ,,Pinch-Effekt" kontrolliert
abgeldst

Pulsstrom

- Grundstrom

O

/
g
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Wie funktioniert Wave(Doppel)-Puls-SchweiRen? Verbesserte Schweilqualitat bei galvanisierten Stahlen
B Wave Pulse” moduliert den SchweilRstrom und B Auch bei erhohtem Auftreten von Zinkoxid wahrend des
Fordergeschwindigkeit in Intervallen und regelt so die SchweilRens sorgt der neuentwickelte intelligente Filter fiir

ein stabiles Schweilergebnis

Vorteile der ,Wave Puls“ Funktion: so Material: verzinkter Stahl Material: verzinkter Stahl g
' [}

1. Reduzierung von Poren 5 £ N

2. GroRere Spaltiiberbriickbarkeit ¥ fm, ‘zt

3. WIG dhnliches Nahtbild S & z

5= S

Schweiflstromregelung ¥ 2

Lew-pariod Lew-pariod Lew-paried 3

* SchweiRstrom: 230 A « SchweilRgeschwindigkeit: 100 cm/min. B

* SchweiRspannung: 23,5V * Schweildraht: 1,2 mm =]

* Schutzgas: 80% Ar + 20% Co? « SchweiRnaht: Uberlappnaht z

Grundmaterial: Stahl 45 g/m2, 2,3mm

B Auch bei galvanisierten Stahlen die zur Porenbildung neigen,

kann die Anzahl der Poren durch die Verwendung der Wave-
Die Schweifistromregelung moduliert den Lichtbogen Pulse-Funktion erheblich reduziert werden
| Makroschliff |

Material: verzinkter Stahl

Fordergeschwindigkeitsregelung

Low-prricd Low-paricd Low-periad

- - - -— - - -

- Material: verzinkter Stahl

Drahtforderregelung moduliert den Lichtbogen

HochgeschwindigkeitsschweiBungen an diinnen
Edelstahlblechen

B Beim Hochgeschwindigkeitsschweiften von diinnen

Edelstahlblechen kann durch die von OTC entwickelte * Schweilistrom: 200 A * Schweilidraht: 1,2 mm .
.. R . * Schweillspannung: 25V + Schweilgeschwindigkeit: 30 cm/min.
Pulsstromregelung ein einzigartiges Nahtaussehen erzielt + Galvanisiertes Blech: 9 mm - Pendelfrequenz: 3 Hz
werden Einzigartiges Nahtaussehen durch die neue OTC Aluminium
B Selbst bei der Verwendung von hochviskosen SchweiRcharakteristik

Edelstahldrahten kann ein sicherer Tropfeniibergang realisiert

Material: Edelstahl + Schweilfstrom: 145 A
Schweiflspannung: 23 V

B Das Aufkommen von staubfeinen Spritzern wird mit Hilfe
der neuen OTC Pulsregelung, welche die Stromrampen

+ Blechdicke: 2,0 mm dampft, nahe zu eliminiert
. gzmz:gg:’;m&:un W Zusatzlich kann unter Verwendung der OTC Wave-Puls-
100 cm/min. " Funktion ein dem WIG-SchweiRen dhnliches Nahtaussehen

erzeugt werden

Material: Aluminium * SchweiRstrom: 280 A
Schweilspannung:
21V

Blechdicke: 1,5 mm
SchweilRdraht:

DAIHEN's neu entwickelte Impuls-
SchweilRstromregelung ermaglicht

ng e . 1,2mm
HochqualitatsschweilRungen « Sepmegeschws
B Die Welbee Inverter-Serie bietet fiir 160 cm/min.

jedes zu schweillende Material die ideale
Regelung

. . .. al: ini * Schweillstrom: 120 A
B Minimales Spritzeraufkommen iiber den Blaterls s Aun L L,

Schweilspannung:

gesamten Arbeitsbereich 16V

B Auch bei galvanisierten Oberflichen lassen  Sechdicke: 3,0 mm
sich exzellente Ergebnisse erzielen 1,2mm

W Bei HochgeschwindigkeitsschweiRungen . §;“:::}‘;%ﬁ““”“
ist eine erhdhte Abschmelzleistung unter « Pendelfrequenz:
Beibehaltung der gewiinschten Nahtbreite 2,5Hz

realisierbar Material: verzinkter Stahl

* = ELMAG-Spezialprogramm 227
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WELBEE INVERTER SYNERGY

o
ARC ¥l lB 19 @ 23

20521

H Digitalanzeige und Indikatoren:
* Schweiflstrom A
« Drahtvorschub m/min
* Zeitwert sec
« Frequenz/Hz

H Digitalanzeige und Indikatoren:
*Spannung V
Zeitwerte sec
« Korrekturwertanzeige +/-
« Korrekturwertanzeige %
«JOB Nr.
E Parametereinstellung
Displayumschaltung Strom (A, m/min.)
H Displayumschaltung Spannung (v, +/-)
Lichtbogen-Langenkorrektur
A Displayumschaltung
Einstellungs-Indikatoren (DISPLAY CHANGE)
« Gasvorstrémzeit (PRE FLOW)
« Startparameter (INITIAL CONDITION)
« Hauptparameter (MAIN CONDITION)
« Kraterfiillparameter (CRATER FILL COND.)
« Gasnachstromzeit (POST FLOW)
E Interne Funktionstaste (F):
* F1-F69 Auswahl internen Funktionen wie zB.:
F6 Stromanstiegszeit, F7 Stromabsenkzeit,
F12 Kiihlwasserpumpen-Nachlauf,
F17+18 Drahtriickbrand,
F48-50 UP/DOWN Stromanpassung mittels
Brennertaster Einzel- oder Doppeldruck,...
B Schutzgas-Priiftaster (GAS)
9] Drahteinflihrungstaster (WIRE INCH)

[ SchweiRgeschwindigkeit (TRAVEL SPEED)
E SchweiRverfahren-Indikatoren:
(WELDING METHOD)
« DCPuls
« DC
« DCLOW SPATTER (NUR WB-P400L & P500L)
« DC WAVE PULSE
« DCTIG/WIG
« DC STICK/E-Hand
» OPTION: Freier Speicherplatz fiir spezielle
Anforderungen, wird bei Bedarf Werkseitig eingestellt

228

EH Gas-Indikatoren:
(GAS)
« CO2
MAG (20% Co?)
MAG (10% Co?)
MIG (2% 02)
MIG (2,5% Co2)
MIG (100% Ar)
OPTION: Freier Speicherplatz
fur spezielle Anforderungen,
wird bei Bedarf ab Werk eingestellt
EE Material-Indikatoren:
(WIRE MATERIALS)
« Stahl - Mild Steel - G3Sil
« Stahl Fiilldraht - Mild Steel Cored - G3Si1 (Fill)
Edelstahl - Stainless Steel - CrNi
Edelstahl ferritisch - Stainless Ferrite - CrNi (Ferr)
Edelstahl Fiilldraht - Stainless Cored - CrNi (Fill)
Léten CuSi - Brazing CuSi
Loten CuAl - Brazing CuAl
Aluminium/Weich - Al/Pure - Al/99
Aluminium/Hart - Al/Mg
Inconel Legierungen - Inconel
Titan Legierungen - Titanium
OP1-3 OPTION: Freier Speicherplatz fiir spezielle
Anforderungen, wird bei Bedarf Werkseitig eingestellt
[ Draht@/Auswahltaster (mm)
(WIRE DIA. mm)
[ Kraterfiillfunktionen:
(CRATERFILL)
« Kraterfiller/Aus
« Kraterftller/Ein (ohne Puls)
« Kraterfiiller/Ein (mit Puls)
« Heftfunktion/Punktschweiffunktion
M Heft-/Punktschweilzeit 0-10 sec.
(SPOT TIME)
Libo Regelung:
(ARC CONTROL)
« LIBO-Lichtbogenregelung hart -10/+10 weich
« ,Harter" LIBO fiir niedrigen Strom & fiir langere
Stromzu- & -riickfiihrungen sowie Brennerleitungen
 ,Weicher" Lichtbogen fiir hohen Strom
[ Startparameter/Auswahltaster:
(INITIAL CONDITION)
« Auswahl des Startstromes nur in Verbindung
aktivierter Kraterfiill/Ein Funktion

|welbee P500L1

K Konstante Einbrandregelung:

(CONSTANT PENETRATION)

« Halt Schweillstrom konstant auch wenn das freie
Drahtende variiert. Nur bei DC, DC PULSE in
Verbindung mit Stahl, Stahl Fiilldraht, Edelstahl
oder Edelstahl Fiilldraht moglich

B Wave Frequenz/Auswahltaster:
(WAVE FROQ)
« Feineinstellung der Wave Frequenz bei Start-/

L ]
Haupt- & Endkraterstrom je nach Bedarf 0,2 - 32 Hz s
(nur moglich bei DC WAVE PULSE Schweissen) " %
EA Brennertyp/Auswahltaster: .

(TORCH)

« Bei fliissiggekiihlten Schlauchpaketen Wasser-
kithlung aktivieren (WATER Led leuchtet & Wasser
kithlung ist aktiv)

« Bei gasgekiihlten Schlauchpaketen Wasserkiihlung
deaktivieren (WATER Led leuchtet nicht & Wasser-
kithlung ist inaktiv)

EZ] Synergy/Manueller Betrieb:

(SYNERG./INDIV.)

» Wenn Led SYNERG aktiv - wird die Schweil3-
spannung (V) automatisch dem eingestellten
SchweilRstrom (A, m/min.) angepasst & umgekehrt!

* Wenn Led SYNERG inaktiv - kann die Schweil3- a
spannung (V) individuell & unabhédngig zum .
SchweilRstrom (A, m/min.) angepasst werden

B8 SchweiRiiberwachung:

(WELD MONITOR)

Hier kdnnen vom Aufsichtspersonal SchweiR-

parameterkontrollfunktionen definiert werden fiir zB.:

« Anzahl der SchweiRpunkte

* Drahtverbrauch

+ Gesamte Schweifzeit

» Schweilmonitoriiberwachung

P Laden von Jobs (LOAD)
B3 Speichern von bis zu 100 Jobs (SAVE)
B3 ENTER:

Fiihrt die administrativen Funktionen wie Tasten-

sperre, Passwort & Zuweisung von Schweillparametern

zu Speicherpldtzen aus. Das Driicken von mehr als

3 Sekunden aktiviert die Tastensperre.

Warn- bzw. Temperaturleuchte
(WARNING)

B USB Anschluss
B Eingang fiir OTC Service

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Hochgeschwindigkeits-Pulsmodus Qualitatssicherung
M |n Verbindung mit OTC’s FD-Robotergeneration kann das M Das Editieren des Job-Speichers der Maschine ist iiber den

Leistungsspektrum der Welbee optimal genutzt werden vorhandenen USB-Anschluss einfach maéglich
Geschwindigkeitsinformationen Gber das optionale M Sichern von Schweillparametern
+ Schweillstrom: 300 A » Schweillspannung: 22 V
Einfachste Anbindung an externe Gerdte

B Bei Hochgeschwindigkeits-PulsschweilRungen B Andern von SchweilRparametern
Handprogrammiergerdt synchonisiert werden
Material: Stahl
 Blechdicke: 3,2 mm e Schweilldraht: 1,2 mm
iiber das serienmdRige Anschlussterminal

Modus

(C)
—
[
~N
<
5
-g ~
(L)
-g <
fu P
) ~
(C)
=
)3

Modus

Hochgeschw.

kdnnen Parametereinstellungen mit W Kopieren von Schweillparametern
_-ﬂrial: Stahl -
« SchweiRgeschwindigkeit: 150 cm/min. « Drahtférdergeschw.: 11 m/min.

g L0 B Das Anschlussterminal befindet sich auf der Riickseite der Maschine
und ist leicht zugdnglich

B Die Anbindung an einen Roboter der FD-Serie erfolgt mittels des
integrierten Interfaces

B Parametereinstellungen auf dem optionalen Welbee-Monitor sind
einfach und ubersichtlich

B Der Status der SchweiBung wird auf dem optionalen Welbee-Monitor
angezeigt

B Die Drahtfdrderrate kann angezeigt werden

B Die Gberwachten Parameter werden dank der kundenspezifischen
Konfigurationsmoglichkeit, tbersichtlich dargestellt

Sl

=
3

Das neu entwickelte Welbee-Kiihlsystem

B HOHER STAUBSCHUTZ: Konsequente Trennung der
elektronischen Komponenten von der Umgebungsluft,
fihrt zu einer Erhéhung der Zuverldssigkeit

B WARTUNGSFREUNDLICH: Die intelligente
Liiftersteuerung passt sich vollautomatisch an die
Belastungsintensitat und die Umgebungsbedingungen der
Maschine an

ki
o

229
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SERVICE

WELBEE INVERTER SYNERGY

Einsatzbeispiele

B Serienfertigung v/ B Schlossereien v/ -
B Maschinenbau v/ B Schmieden v/
B Anlagenbau v/ B Fahrzeugbau v/
W Behalterbau v/ B Werkzeugbau ¢/ r
B Schwerer Stahlbauy” B Automation ¢/ 1 - -
Materialien
W Stahl W Titan
W CrNi H Inconel
H Alu
B MIG-Hartloten
(CuSi, CuAl)

Verfligbare SchweilRmethoden / Synergy Kennl
WB-P400 | WB-P400L | WB-P500L | SchweiRgeschwindigkeit
Draht @ ‘ Draht @ Stan- | Standard High-

Einbrand-
regelung

SchweiR-
verfahren

‘ Draht @ mm ‘

mm mm dard XXLY Speed
Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 L] . (] aktiv
o2 . Baustahl Fillldraht 1,2 1.2 1,2/1,6 o o - aktiv
Edelstahl Fiilldraht 1,2 1,2 1,2/1,6 . (] - aktiv
Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 . . . aktiv
LD 1,2 1,2 1,2/1,6 L] ° - aktiv
(80%Ar/20%Co) = ' ! 1ol :
Edelstahl Fiilldraht 1,2 1,2 1,2/1,6 ) ) - aktiv
MAG (90%Ar/10%C02) Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 ° . . aktiv
bc MIG Edelstahl massiv  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/12 08/1,0/1,2/L.6 . . aktiv
(98%Ar/2%02) Edelstahl ferritisch 1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . . (] aktiv
MIG Edelstahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 L] L] (] aktiv
(97,5%Ar/2,5%C02)  Edelstahl ferritisch 1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] L] (] aktiv
Alu/AI99 (Weiches Alu) 1,2/1,6 1,2/1,6 1,2/1,6 ° o - -
MIG Alu/AlMg (Hartes Alu) 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 ° . - -
(100% Argon) Loten CuSi 0,8/1,0 0,8/1,0 0,8/1,0/1,2 . . - =
0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] L] - -
€02 Baustahl massiv - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 (] = - -
MAG (80%Ar/20%Co) Baustahl massiv - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . - - -
pcLow MAG (90%Ar/10%C0?) Baustahl massiv = 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] = S =
SPATTER MIG Edelstahl massiv - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . - - -
(98%Ar/2%02) Edelstahl ferritisch - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . - - -
MIG Edelstahl massiv - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 J - - -
(97,5%Ar/2,5%C02)  Edelstahl ferritisch - 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] = o -
MAG Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 L] - (] aktiv
(80%Ar/20%Co) ! 12 1.2 1.2 - = = aktiv
Edelstahl Fiilldraht 1,2 1,2 1,2 L] - . aktiv
MAG (90%Ar/10%C0?) Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] - (] aktiv
MIG Edelstahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 . - . aktiv
(98%Ar/2%02) Edelstahl ferritisch  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 (] = ° aktiv
MIG Edelstahl massiv.  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 (] - . aktiv
DCPULS (97,5%Ar/2,5%C0?)  Edelstahl ferritisch  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . - o aktiv
Alu/AI99 (Weiches Alu) 1,2/1,6 1,2/1,6 1,2/1,6 . - [ -
Alu/AlMg (Hartes Alu) 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 L] - (] -
Edelstahl massiv 1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2 (] - . aktiv
MIG Edelstahl ferritisch 1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2 (] - . aktiv
(100% Argon) Léten CusSi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 . - . -
' LétenCuAl  0,8/1,0/1,2 08/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 o - o -
Inconel Legierungen 0,9/1,2 0,9/1,2 0,9/1,2 . - i -
1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2 . - o -
MAG (80%Ar/20%Co) Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 L] - (] -
MAG (90%Ar/10%C0?) Baustahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 L] = (] =
oC MIG Edelstahl massiv 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 L] - (] -
WAVE PULS  (98%Ar/2%02) | Edelstahl ferritisch  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2  0,8/1,0/1,2 ) - ) -
MIG Edelstahl massiv  0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 . - ] -
(97,5%Ar/2,5%C0?)  Edelstahl ferrititsch ' 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 ° = L4 -
MIG Alu/AI99 (Weiches Alu) 1,2/1,6 1,2/1,6 1,2/1,6 L] - (] -
(100% Argon) Alu/AlMg (Hartes Alu) 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 (] = L4 -

1) = Standard XXL: Fiir Giberlange Stromriick-/Stromzufiihrleitungen & Brennerleitungen >30m
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IMPULS MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

Materlalstarke 0,8-30 0,8-30 0,8 - 40
SchweiRstrom-Einstellbereich A 30 - 400 30 - 400 30- 500
SchweiRspannung-Einstellbereich \ 12-34 12-34 12-45
Stahl-/Edelstahldraht-Durchmesser mm 08-1,2 08-1,2 08-1,6
Aluminiumdraht-Durchmesser mm 1,0-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
MIG-Loten-Durchmesser mm 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2
Filldraht-Durchmesser mm 1,2 1,2 1,2-16
Einschaltdauer bei 40°C % /A 100/ 370 100/ 370 100/ 410
Einschaltdauerbei max. Schweillstrom = % / A 50/ 400 50/ 400 60 / 500
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300 200/ 300 200/ 300
SchweiRdraht-Rollengewicht kg 5/15 5/15 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @/ mm? 13/70 13/70 13/70
Vorschub-Antrieb Rollen 4 4 4
Drahtvorschubgeschwindigkeit m/min. 22 22 22
Leistungsaufnahme max. kVA 19,2 19,2 25
Schutzart IP 23 23 23
Netzspannung V/~ 400/~3 400/~3 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60 50/60
Netzabsicherung trige AT 32 32 32
Anschlussstecker - CEE32A CEE32A CEE32A
Breite mm 620 620 620
Tiefe mm 1.110 1.110 1.110
Hohe mm 1.500 1.500 1.700
Gewicht kg 178 178 199

WELBEE Serienausstattung

\WB-P400-Stahl-  WB-P400L-Stahl- = WB-P500L-Stahl-

VWELBEE CrNi CrNi CrNi
Zwischen-Schlauchpaket 2 m L] . .
Masseklemme mit 4 m Massekabel 70 mm? . o .
und SchweiRkabel-Stecker, @ 13 mm, 35/50/70 mm?

Vorschubring @ 40 mm fiir SchweiRdraht . . .
?0,9-1,0 und 1,2 mm f. Fe/CrNi/CuSi

Drahtspulenadapter 15 kg, @ 300 mm L ° )
KiihIfliissigkeit fiir Brennerkiihlung, 5 Liter o o o
Betriebsanleitung / CE . . °

estelldaten
WELBEE - Bestellnummer 14506 14505 14508
UVP in € exkl. MwSt. *Auf Anfrage *Auf Anfrage *Auf Anfrage

|

WELBEE Bestell- UVPin€

Sonderzubehdr nummer | exkl. MwSt.

[E¥ Druckregler , Argon/Co2" mit Flowmeter 57121 215,00
(1]

i

®

-

, Bestell- UVPin€
Zwischenschlauchpakete =
WB-P400, P400L zu WF-02 (analog), 2 m 14540 *285,00
WB-P500L zu WF-02 (analog), 2,2 m 14541 *285,00
WB-P400, P400L, P500L zu WF-02 (analog), 5 m 14542 *703,00
WB-P400, P400L, P500L zu WF-02 (analog), 10 m 14543 *759,00
WB-P400, P400L, P500L zu WF-02 (analog), 15 m 14544 *979,00

WELBEE Radsatz Bestell- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.

WB-P400,

WB-P400L, Radsatz zu Vorschubeinheit 54070 *181,00

WB-P500L
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IMPULS-MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER 0_%¢
lM"STARTUF’
SERVICE

WELBEE INVERTER SYNERGY

SchweiRiiberwachung / Fernbedienung / Qualitdtssicherung

B Unter Verwendung optionaler Erweiterungsplatinen kénnen grofle
Datenmengen iiber den USB-Anschluss, ein Netzwerk
bzw. LAN-Verbindung aufgezeichnet werden

B Die Logger-Funktion erméglicht es, lhnen detaillierte Informationen
zur Analyse der Produktion aufzuzeichnen.

M Diese Daten kdnnen beliebig zur Qualitatssicherung,
Riickverfolgbarkeit und zur Fehleranalyse verwendet werden.

B Magliche Aufzeichnungsparameter:

* Eingestellter Schweil}strom « Signal Drahteinfddeln
* Eingestellte SchweilRspannung * WPS Innentemperatur
* Tatsachlicher SchweilRstrom * Eingangsspannung

* Tatsdchliche SchweilRspannung » Motorstrom

* Drahtfordergeschwindigkeit * Lufterdrehzahl
« Startsignal Signal

TABLET VARIANTE:

Systemanforderung Tablet-Variante:

10" Tablet oder groRer, Android OS 4.0.3 oder neuer, Speicherkapazitat 16Gb (LGB RAM), Auflgsung 1.280 x 600 oder hoher
» WLAN-Router IEEE802.11b/g

 Netzwerk-Verteiler (Switch)* und Ethernet-Netzwerk-Verbindungskabel

*Im Fall der Verbindung von mehreren Schweilstromquellen

PC VARIANTE:

=

(ARRENANAE

Systemanforderung PC-Variante:

» PC mit Ethernet-Anschluss, CPU: Pentium 1GHz, 0S: Windows 2000, XP, VISTA, 7, 8, 10, erforderlicher Speicher 1GB RAM oder
mehr, Bildschirm: High Color, 16 bit oder mehr Aufldsung 1.024 x 768 oder hoher

 Netzwerk-Verteiler (Switch)* und Ethernet-Netzwerk-Verbindungskabel

*Im Fall der Verbindung von mehreren Schweillstromquellen

232 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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WB-P400, WB-P400L &§ WB-P500L
MIG/MAG-Schlauchpakete fliissiggekiihlt mit wechselbarem Brennerhals

Die SchweilRbrenner der Serie ,ABIMIG"WT" tiberzeugen durch !
héhere Belastungsgrenzen als herkdmmmliche Brenner gleicher /(/—tﬁ‘l “
BaugroRe, da das von ABICOR BINZEL konzipierte Kiihlsystem die g7

Verschleillteile auch bei hoher Leistungsaufnahme noch besser vor /

Uberhitzung schiitzt

B Langlebige, schraubbare Gashiilsen mit integriertem, erneuerbarem Spritzerschutz

B Vernickelte Brennerhdlse & Gashiilsen sorgen fiir weniger Spritzeranhaftung

B Schnell wechselbare, frei positionierbare Brennerhalse - erhdhen Arbeitskomfort und reduzieren Servicekosten
B Brennerhalse in vielen unterschiedlichen Langen und Geometrien verfiigbar - fiir beste Zuganglichkeit

B Bewdhrter ergonomischer Handgriff - gibt Halt in allen Lagen

B Flussigkiihlung sorgt fiir Iangere Lebensdauer der Verschleifiteile sowie héhere Belastbarkeit
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Schlauchpaket ABIMIG"WT 540
Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung:

600 A Co?

550 A Mischgas

400 A Impuls

M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer: 100%
Bestell. | UVPin€ Draht-@: 0,8-1,6 mm

Schlauchpaket Werk- Draht-@
ABIMIG® WT 540 stoff nummer | exkl. MwSt.
Schlauchpaket orig. BINZEL WT540 /3m . .
mit wechselbarem Brennerkopf 50°/L150/H30 Stahl 08-16 54531 605,00 nad
Schlauchpaket orig. BINZEL WT540 /4m : .
mit wechselbarem Brennerkopf 50°, L150 Stahl 08-16 54532 638,00 H s
Schlauchpaket orig. BINZEL WT540 /5m . . ¥
mit wechselbarem Brennerkopf 50°, L150 stahl 0816 54533 678,00 // ‘
Schlauchpaket orig. BINZEL WT540 /3m AI/ES/ . .
mit wechselbarem Brennerkopf 50°/L150/H90  CuSi L= L e 0
L
WT 540 Ersatzteile
1] Gasrll'.ilse schraubbar, Brennerrohr ,,COMBI* komplett Bestell- | UVPin €
HI konisch WT 540 Typ | Geometrie| L (mm) | H (mm) | nummer | exkl. MwSt.
HIl = @24 mm WT 540K 50° 140 85 58310 *255,00
1 VI = @16 mm WT 540 (BASIC)? 50° 150 90 58311 *255,00
- WT 540L 60° 190 105 58312 *279,00
L= 66mm WT 540L 50° 200 90 58313  *279,00
.. WT 540XL 50° 360 90 58314 *562,00
PRy S Bl Drahtdiise WT 540 WT 540XXL 50° | 495 90 58315  *681,00
g == Fir SchweilRdraht-@
0,8/1,0/1,2/1,4/1,6 mm WT 540 Bestell- lfYPin€
Ersatzteile nummer | exkl. MwSt.
L=30mm, A@10 mm, M8 .
2 n Gashiilse schraubbar, konisch WT 5407 58300 19,00
3| Diisenstock WT 540 A Drahtdiise CuCrZr WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 0,8 54444 3,05
Drahtdiise CuCrZr WT 540 fiir SchweilRRdraht-@ 1,0 54445 3,05
M8x1 M1lx1 L=27mm Drahtdiise CuCrZr WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 1,29 54446 3,05
3 Os hal iral Drahtdiise CuCrZr WT 540 fiir SchweilRdraht-@ 1,4 54447 3,05
rennernaisspirale Drahtdiise CuCrZr WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 1,6 54443 3,05
. WT 540 H Diisenstock WT 540, Gewinde M11x1/M8x1, L=27 mm?" 58301 9,70
I Brennerhalsspirale WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 0,8-1,2% 58305 9,90
H stahlseele Brennerhalsspirale WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 1,4-1,6 58306 11,90
(Symbolfoto) Brennerhals-BPLorange-Seele WT 540 fiir SchweiRdraht-@ 0,8-1,2 58307 41,50
Brennerhals-BPLpetrol-Seele WT 540 fiir SchweilRdraht-@ 1,4-1,6 58308 41,50
5 fiir Stahl-SchweiRdraht H stahliseele 3m fiir Stahl-SchweiRdraht 1,0-1,2 mmY 58323 15,20
@1,0-1,2mm Stahlseele 4m fiir Stahl-SchweiRdraht 1,0-1,2 mm? 58324 19,40
! ! Stahlseele 5m fiir Stahl-Schweifdraht 1,0-1,2 mm? 58325 21,50
Stahlseele 3m fiir Stahl-SchweiRdraht 1,6 mm 58326 15,20
B Kohle-PTFE-Seele Stahlseele 4m fiir Stahl-SchweiRdraht 1,6 mm 58327 19,40
(Symbolfoto) Stahlseele 5m fiir Stahl-SchweilRdraht 1,6 mm 58328 21,50
. A PTFE-Seele 3m Alu/Edelstahl/MIG-Lotdraht @ 1,0-1,2 58338 32,50
fir Alu, Edelstahl, -
6 MIC-Létdraht PTFE-Seele 4m Alu/Edelstahl/MIG-L6tdraht @ 1,0-1,2 58339 36,00
_ otdra PTFE-Seele 5m Alu/Edelstahl/MIG-Létdraht @ 1,0-1,2 58340 45,50
" @10-1,2mm 1) = In der Standard-Ausriistung fiir Komplettbrenner enthalten
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MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

SAFETY
EN 60974-1

EMS 1820 - Alleskonner fiir schwei3freudige Allrounder

Kleine, tragbare Multifunktions-Inverteranlage zum MIG/MAG-Schweifen von Stahl,
Edelstahl, Aluminium sowie schutzgasfreiem FiilldrahtschweilRen und Elektrodenschweillen

(fir Rutil - und basische Elektroden).

B GEN POWER: Betrieb mittels Stromgenerator méglich (min. 10 kVA)

B Verwendbar mit bis zu 25m Verlangerungskabel (3 x 2,5 mm?2)

H ElektrodenschweiRen

B Auswahl mittels Kippschalter
B | eistungseinstellung: Poti links

MMA-Funktionen
B HOT START und ANTI STICK

B MIG Manuell
B Auswahl mittels Kippschalter

Drahtvorschubgeschwindigkeit: Poti links

SchweilRspannung: Poti rechts

H MIG Auto

B Auswahl mittels Kippschalter
B Materialstarkenauswahl: Poti links

B Balance/Spannungskorrektur/Nahtiiberwdlbung:

Poti rechts

Z MOTOR SLOPE

B Softstart Feinsteuerung fiir optimalen Start des Drahtvorschubs

B Reduziert Spritzerbildung beim Schweiflstart

H BBT Burn Back Time / Drahtriickbrand

W Drahtriickbrand Feinsteuerung fiir optimalen Uberstand des

Schweildrahtes am Gasbrenner
A GAS / NO GAS

B Einfache Umstellung auf NO GAS Funktion (FilldrahtschweiRRen)

Zubehor

[EA stahl-Set Mischgas 20 It., G35i1 /0,8 mm / 5 kg

o Stahl-Set Einweg 1 It., G3Si1 /0,8 mm / 5 kg
inkl. Druckregler & Adapter fir Einwegflasche

EA Schlauchpaket MB EVO 25/3m, f. Fiilldrahtanwendungen

[ Fiilldraht gaslos FD 2-0, @ 100/0,9 mm/0,5 kg

81 Fiilldraht gaslos MT-FD 2-o, @ 200/0,9mm/4,5 kg

8] Transportwagen

234

$ "
7/ B
EQ
Bestell-
nummer

00281
00271

59323
54157
54156
55913

UVPin€
exkl. MwSt.

378,00
146,00

135,00

26,50
141,00
223,00

Einsatzbeispiele

B KFZ-Betriebe ¢/

B Reparatur-/Montagebetriebe v/
B Spenglereien ¢/

B |ehrwerkstatten ¢/

B Hobbywerkstatten ¢/

Materialien

W Stahl

W CrNi

B Alu (bedingt)
B MIG-Hartloten

EMS 1820

Technische Daten MIG/MAG |  MMA |

Materialstarke

SchweiRstrom Einstellbereich
Stahl-/Edelstahldraht-@
Aluminiumdraht-@
Hartlétdraht-@

Fiilldraht-@
SchweiRelektroden-@
Einschaltdauer bei 40°C
Einschaltdauer bei max. Schweilistrom
SchweiRdrahtrollen-@
SchweiRdrahtrollen Gewicht
Masseanschluss / Querschnitt
Vorschub-Antrieb
Aufnahmeleistung 11 max. / 11 eff.
Schutzart

Netzspannung
Netzstromtoleranz
Anschlussstecker
Abmessungen | x b x h
Gewicht

EMS 1820 Standardzubehdr

Schlauchpakete MB EVO 15/3 m
Massekabel 3m/25mm? Stecker @ 9

Elektrodenhalteriabel 4m/25mm2 Stecker @ 9mm 16/25

Druckregler mit 2 Manometer
Vorschubrolle Draht-@ 0,6 / 0,9 mm
Vorschubrolle Draht-@ 0,8 / 1,0 mm

mm 08-4 15-6
A 20-180 25-180
mm 0,6-0,8 -
mm 1,0 o
mm 0,8 -
mm 0,9 =
mm - 1,6-4,0
% /A 100/ 75 100/ 75
% /A 20/180 20/180
mm 200 -
kg 5 -
@ / mm2 9/ 25
Rollen 2
A 27/12 32/14,2
IP 225
V/~ 230/~1
% +10/-10
Type Schuko 16 A
cm 48 x 22 x 38,5
kg 10,5
L]
mm 16/25 L4
[ ]
L]
°
L]

Bestelldaten
EMS 1820 - Bestellnummer
UVP in € exkl. MwSt.

55971
1.030,00
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¥ o ®
* Made *
* _ In
Europe,

* o &

Powered by Quality

ETP 220 & 225 SynPuls - Digitale Schweillinverter, Synergie- & Pulsfunktion

Flexibel einsetzbar fiir MIG/MAG, WIG DC und MMA. Kontinuierlicher oder gepulster Betrieb (MIG/MAG / WIG), ideal z.B. fiir
diinnes Alu, Nirosta und Prazisionsndhte.

MIG/MAG-Synergieprogramme und -Funktionen Einsatzbeispiele
B 19 optimierte MIG/MAG-Synergieprogramme, einfache Auswahl B KFZ-Betriebe ¢/
nach Materialart, Gasart und Drahtdurchmesser B Reparatur-/Montagebetriebe v/
M Betriebsarten normal, SYN oder PULSED 2- oder 4-Takt, B Spenglereien ¢/
PunktschweilRzeit 0 - 10 s, No Gas/FilldrahtschweilRen B Kundendienst v/
B MOTOR SLOPE: Soft-Start-Drahtvorschub 0- 1,5 s W Metall-, Wintergarten- &
B ARC CONTROL: Lichtbogendrosselung 0 - 11 (Inductance) Fensterbau v/
M BBT: Drahtriickbrand 1 - 10 Materialien
B POST GAS: Gasnachstromzeit0-5s W Stahl
W 4-Takt: END POWER 30 - 100 %, 0,2 - 2 s fiir Kraterfiillung B CrNi
W Alu
WIG-Funktionen B MIG-Hartléten

W LIFT WIG-Zindfunktion
M Betriebsarten normal oder WIG IMPULS, 2- oder 4-Takt
B 4-Takt: PULS FREQ 20 - 250 Hz, WIG BALANCE 20 - 80 %,
WIG 2-WERT, SLOPE UP/-DOWN 0 - 10/20 s, END POWER 5 - 200 A, POSTGAS0-5s

MMA-Funktionen

B HOT START+ und ANTI STICK

B Mikroprozessorsteuerung mit 3,3“-Digitaldisplay

B VRD: Energiespargerdt mit geringer Leerlaufspannung
B GEN POWER: Betrieb mittels Stromgenerator méglich

FLMeg

EIB,~ . .
o )

Abb. zeigt:
ETP 220 SynPuls Grund-Set,
weitere Set-Varianten siehe Tabelle

Bestelldaten
Transportwagen f. ETP 220 55913
UVP in € exkl. MwSt. 223,00

/’//*
VA

3 Abb. zeigt: i g
3 # Umriistsatzauf
Einwegflaschen = |

T 0‘

System montiert

Zubehér Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
BN Einwegflasche Mischgas Ar 86% / €0, 14%, 1 Liter 54100 46,00
B Einwegflasche Argon 1 Liter 54102 46,00

Umristsatz auf Einwegflaschen System

Abb. zeigt: 2] (bestehend aus Druckregler, Adapter, 20 cm Schlauch) 54112 71,00
ETP 225 SynPuls Grund-Set, I Druckregler fiir Einwegflaschen lose 54120 48,60
weitere Set-Varianten siehe Tabelle B WIG-Schlauchpaket 17/4m, f. ETP 220/225/230 SynPuls 55996 *285,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 235
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IMPULS-MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

ETP 220 & 225 SynPuls

ETP 220 SynPuls ® Materialart, Gasart,

H Betriebsartentaster Drahtdurchmesser
MIG/MAG / WIG DC / MMA ® MIG/MAG-Syn-Programme /
Inductance

B Digitalanzeige Schweilprozess
® MIG/MAG normal / Syn /
gepulst, 2-Takt / 4-Takt /
Punkt / No Gas
® WIG normal / gepulst /
2-Takt / 4-Takt
= MMA
3] SchweilRprozesstaster

® \WIG Betriebsart normal /
gepulst, Puls Freq, Balance,
2-Wert
SchweilRparameterregler
® MIG/MAG: Vorschubregelung
= WIC: Slope Down, Puls freq
= MMA: Hot Start+

® MIG/MAG normal / Syn / a ';"r:gc/h“ﬂﬁi'sch'a”mpake"'
epulst / 2-Takt / 4-Takt
%uikt/{wotorSIcﬁpe / BB'I{/ B Masseanschluss-Buchse (-)
Inductance / End Power / [ Masseanschluss Buchse (+)
Post Gas E1  Anschluss Steuerleitung
Bl Schutzgasanschluss

™ WIG 2-Takt / Slope Up/-Down / 13] Schweilgldraht-Rollen-(Z!
n Post Gas / 4-Takt m. End Power 100 oder 200 mm (bei ETP 220)

Programmspeicher-/ . '

Parameterauswahltaster \2/00 OEELBUEme (bei ETP 225)
5 | SchweilRstromregler / Eic:fse'l:cr:]e [Jnr?lsinrallung

Parameterregler .
B  Auswahltaster Submeniis ?;;I::cr)aﬁ;?\:vrgigs:)

ETP 220 SynPuls \ ETP 225 SynPuls
Technische Daten
hnische D MIG/MAG | WIG DC MIG/MAG @ WIG DC

SchweiRstrom-Einstellbereich 20 - 200 5-200 5-200 20- 200 5-200 5-200
Materialstarke mm 05-8 05-8 15-8 05-8 05-8 15-8
Stahldraht-Durchmesser mm 0,6-1,0 - - 0,6-1,0 - -
Edelstahldraht-Durchmesser mm 0,8-1,0 - - 0,8-1,0 - -
Aluminiumdraht-Durchmesser mm 08-1,2 - - 08-1,2 - -
Hartlotdraht-Durchmesser mm 08-1,0 - - 08-1,0 - -
Fulldraht-Durchmesser mm 08-1,0 - - 0,8-1,0 - -
SchweiRelektroden-Durchmesser mm - - 1,6-4,0 - - 1,6-4,0
Einschaltdauer bei 40°C % /A 100/140 100/120 100/ 120 100/140 100/120 100/120
Einschaltdauer bei max. SchweiRstrom % [ A 35/ 200 35/ 200 35/ 200 35/ 200 35/ 200 35/ 200
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 100/200 - - 200/300 - -
SchweilRdraht-Rollengewicht, max. kg 5 = = 15 = =
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @/mm? 9/25 9/25
Vorschub-Antrieb Rollen 4 4
Aufnahmeleistung 11 max. / 11 eff. A 33/21 | 26,5/145 37,5/21,5 33/21 26,5/145 37,5/21,5
Leerlaufspannung Vv 35 65 65 35 65 65
Schutzart P 22 22
Netzspannung V/~ 230/~1 230/~1
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
Netzstromtoleranz % +10 +10
Netzabsicherung trage AT 32 32
Anschlussstecker - 230V /CEE32A 230V /CEE32A
Breite mm 280 465
Tiefe mm 500 770
Hohe mm 420 650
Gewicht

ETP 220 & 225 SynPuls Set-Ausstattungen UVP in € exkl. MWSt. UVP in € exkl. MwSt.

GRUND-SET:

Schlauchpaket MB EVO 25/3m, Massekabel 3m,

Druckregler, E-Halterkabel 4m, PTFE-Seele 3m,
div. Vorschubrollen

STAHL-SET:

Zusatzlich zum Grund-Set G3Si 1-SchweilRdraht
0,8 mm /5 kg (ETP 220) bzw. 15 kg (ETP 225),
Stahlflasche 20 It./200 bar Mischgas

ALU-SET:

Zusatzlich zum Grund-Set AISi-SchweilRdraht
1,0 mm / 2 kg (ETP 220) bzw. 7 kg (ETP 225),
Stahlflasche 20 It./200 bar Argon

ALU+STAHL-SET:

Inkl. aller 0.a. Komponenten + zusatzlich
Schlauchpaket MB EVO 25/3m fiir Alu

236

00360

00361

00370

00380

*2.320,00

*2.670,00

*2.730,00

*3.195,00

00365

00366

00375

00385

*2.415,00

*2.795,00

*2.910,00

*3.350,00
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PRO SPOT SP2, fahrbar

Die PRO SPOT SP2 ist optimal bei oft wechselnden Materialien, da durch die 2 Einsatzbeispiele Materialien
verschiedenen Drahte (zB. Stahl/Alu/CuSi 3 od. Niro) bzw. Grundmaterialien, B KFZ-Betriebe v/ | Stahl

abwechselnd verarbeitet werden kénnen - chne das Gerdt umriisten zu miissen. B Spenglereien ¢/ B CrNi o
B Kleinserien ¢/ H Alu =
. . . B Metall-, B MIG-Hartloten N
Multifunktions-SchweiRinverter Wintergarten- & ;
PRO SPOT SP2, fahrbar fiir MIG/MAG SchweilRen Fensterbau ¢/ T
B 2 Vorschubeinheiten mit 4-Rollenantrieb sorgen fiir kontinuierlichen a
Drahtvorschub ‘zt
B MIG/MAG: Autom. Material/Gas-Erkennung durch Driicken der jeweiligen ~
Brennertaste <ED

B MIG/MAG-Features: Kontinuierlicher oder gepulster Betrieb
(spez. fur Alu und Edelstahl-SchweiRen), manuell oder synergic-Betrieb,
optimale performance im Puls-Synergic-Betrieb fiir
die Verarbeitung von Diinnblech & Alu, individuelle Programmspeicherung
madglich,2-Takt/4-Takt, Punktschweillen, Gasvorstromzeit,
elektronische Induktanz, Soft Start, Drahtriickbrand

B 2 MIG/MAG Brenner zB. fiir Alu & CuSi 3 (Mig-Loéten) inkludiert

PRO SPOT SP2

SchweiRstrom-Einstellbereich A 20 - 200
Materialstarke mm 05-8
Stahldraht-@ mm 06-1,0
Edelstahldraht-@ mm 0,8-1,0
Aluminiumdraht-@ mm 0,8-1,2
Hartlotdraht-@ mm 08-1,0
Einschaltdauer bei 40°C % /A 100/ 140
Einschaltdauer bei max. Schweilstrom % [ A 35/ 200
SchweiRdrahtrollen-@ mm 2x200
Schweildrahtrollen Gewicht kg 2x5
Masseanschluss / Querschnitt @/mm? 9/25
Vorschub-Antrieb Rollen 2x4
Aufnahmeleistung 11 max. / I1 eff. A 33/21
Leerlaufspannung Vv B85
Schutzart IP 22S
Netzspannung V/~ 230/~1
Netzfrequenz Hz 50/60
Netzabsicherung trage AT 32
Anschlussstecker Type 230V /CEE32A
Abmessungen Ixbxh cm 50x 28 x42
Gewicht kg 68
2 Schlauchpakete 1xMB 15/3 m, 1xMB 25/3 m o
Massekabel 3m/25mm? Stecker @ 9 mm, 16/25 °
2 Stk. Druckregler mit 2 Manometer 4
MIG-L6t SchweifRdraht CuSi3 0,8mm / 2kg °
Alu-SchweiRdraht AlISi5 1,0mm / 2 kg .
Div. Vorschubrollen © Symbolfoto
Ubergangskabel 230V CEE 32A/Schuko d (Gasflaschen nichtim
Lieferumfang enthalten)
PRO SPOT SP2 - Bestellnummer 55974
UVP in € exkl. MwSt. *3.735,00
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SYNSTAR 270 T

Die neue SYNSTAR 270 T ist eine dreiphasige synergetische Inverter-Stromquelle zum MIG/MAG-SchweilRen mit einer 4-Rollen-
Drahtvorschubeinheit. Die Stromquelle verfiigt iiber 40 Synergiekurven fiir Massivdraht 0,6 /0.8 /0,9 / 1,0 / 1,2 mm. Mit
dem optionalen Pulse-Funktion Upgrade (Art. 14715) ist es moglich, spezielle Synergiekurven fiir Stahl, Edelstahl, Alu und
CuSi3 zu aktivieren, damit hat die SYNSTAR 270 T 79 SchweilRprogramme verfiigbar.

Mit dieser Stromquelle kénnen zwei verschiedene Schlauchpaket Typen verwendet werden:

M Die luftgekiihlten orig. BINZEL Schlauchpaket MB EVO 25
M Die wassergekiihlten orig. BINZEL Schlauchpaket MB EVO 501

Auf dem LCD-Panel werden Drahttyp und Gasart, Stromstarke und Dicke sowie Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit
angezeigt. Die Stromquelle bietet zahlreiche Funktionen, die auf der Bedienfront eingestellt werden kénnen, wie zum Beispiel:
Lichtbogenldnge, Wahl zwischen Kurzlichtbogen- oder Impulsschweiflen, 2-Takt- oder 4-Takt-Betrieb, Punktschweillzeit,
Pausenzeit, Drosselwirkung, Push Pull Force, Burnback, Softstart usw., sowie drei wichtige spezielle Funktionen zum
optimalen SchweilRen von Aluminium (3 Stufen, automatischer Hot Start, automatisches Kraterfillen).

Es ist eine besonders vielseitig einsetzbare Stromquelle mit einer geringen elektrischen Leistungsaufnahme (PFC), die sich fiir
zahlreiche Anwendungen eignet, jedoch besonders fiir lichte und mittlere Metallbearbeitungsarbeiten. Entspricht der Norm
EN 61000-3-12.

IMPULS-MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

Materialstarke mm 0,8-10
SchweilRstrom-Einstellbereich A 20-270
SchweiRspannung-Einstellbereich \ 15-27,5
Stahl-/Edelstahldraht-Durchmesser mm 06-1,2
Aluminiumdraht-Durchmesser mm 1,0-1,2
MIG-L6ten-Durchmesser mm 0,8-1,0
Einschaltdauer bei 40°C % [ A 100/ 180
Einschaltdauerbei max. SchweilRstrom = % / A 20/ 270
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300
SchweiRdraht-Rollengewicht kg 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @/ mm? 13 /50
Vorschub-Antrieb Rollen 4
Drahtvorschubgeschwindigkeit m/min. 20
Leistungsaufnahme max. kVA 9,0
Schutzart IP 23S
Netzspannung V/~ 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60
Netzabsicherung trage AT 16
Anschlussstecker - CEE16 A
Breite mm 480
Tiefe mm 830
Hohe mm 825
Gewicht kg 50
SYNSTAR SYNSTAR270T

Masseklemme mit 3 m Massekabel 35 mm?

und SchweilRkabel-Stecker, @ 13 mm, 35/50/70 mm?
Vorschubring @ 30 mm fiir Schweifdraht

2 0,6-0,8 und 1,0-1,2 mm f. Fe/CrNi/CuSi

Betriebsanleitung / CE (]

Bestelldaten

SYNSTAR - Bestellnummer 14702
SYNSTAR 270 T UVP in € exkl. MwSt. *3,390,00

Sonderzubehd
270 T 270 T Bestell- UVP in € exkl.
Upgrade Puls Funktion Art. 238 14715 *360 00

Art. 813 (Doppel-Pulsstrom-Funktion nur in

Upgrade Doppel-Pulsstrom Funktion Verbindung mit Pulsfunktion Art. 238/14715) (] (] 14716 *235,00
Druckregler Argon/Co2 mit 2 Manometer @ 63 mm . ] 54122 99,00
Adapter 2-teilig fiir Drahtrolle 15 kg . . 54416 5,50
Schlauchpaket orig. BINZEL MB EVO 25/4m D@ 1,0mm . - 59327 136,00
Wasserkiihleinheit GRV 14 230V./50 Hz., Art. 1681 = (] 14707 *975,00
Kiihlflissigkeit BTC-20 5 It. bis -17° C ,,unbrennbar, silikonfrei” - . 56406 *51,00
Schlauchpaket orig. BINZEL MB EVO 501/4m D@ 1,2mm - [ 59347 333,00
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Einsatzbeispiele LCD-Panel
B Maschinenbau ¢/ Materialien
B Anlagenbau v/ W Stahl
[ | geh:lléerbauv W CrNi Anschluss fiir
B Stahlbau
t( H Alu Push-Pull Brenner
W Schlossereien ¢/ B MIG-Hartléten
B Schmieden v/ B Filldraht

B Landwirtschaft ¢/

EURO-Norm MIG/MAG
| Schnittstelle RS-232  schlauchpaket Anschluss

Masseanschluss fiir
MIG/MAG-Schweissen
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Raum fiir
Wasserkiihleinheit

Verfiighare Synergy Kennlinien / SchweiBmethoden

SchweiRverfahren

Material

Kurzlichtbogen

Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,8 mm Argon / C02 8% ° °
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,0 mm Argon / C02 8% ° .
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 1,2 mm Argon / C02 8% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,6 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 0,8 mm Argon / C02 18% ° °
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,9 mm Argon / CO2 18% (] (]
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 1,0 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,2 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 0,6 mm Argon / C02 25% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,8 mm Argon / C02 25% . (]
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 0,9 mm Argon / C02 25% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,0mm Argon / C02 25% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,2 mm Argon / C02 25% ° .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,6 mm C02 100% .
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 0,8 mm C02 100% .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,9 mm C02 100% L]
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,0 mm C02 100% L]
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,2 mm C02 100% L]
X96 (ER120-S) 0,8 mm Argon / CO2 18% (] L]
X96 (ER120-S) 0,8 mm Argon / CO2 25% (] L]
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 0,8 mm Argon / C02 2% ° .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 0,9 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,0 mm Argon / CO2 2% (] L]
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,2 mm Argon / CO2 2% (] L]
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 0,8 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,0 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,2 mm Argon / C02 2% . .
Aluminium (AIMg 2,7Mn / ER 5554) 1,0mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 2,7Mn / ER 5554) 1,2mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 0,8 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 0,9 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 1,0mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 1,2 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 0,8 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 0,9 mm Argon 100% (] L]
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 1,0mm Argon 100% . .
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 1,2 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISiCu / ER 4145) 1,2 mm Argon 100% ° .
MIG-Léten (CuSi3) 0,8 mm Argon 100 % . .
MIG-Léten (CuSi3) 0,9 mm Argon 100 % . .
MIG-Léten (CuSi3) 1,0mm Argon 100 % . .
Fiilldraht Rutil (E71T-1) 1,2 mm Argon / C02 18% .
Filldraht Rutil (E71T-1) 1,2mm 02 .
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SYNSTAR 330 TC & 330 TS SYNERGIC - PULS - DOPPELPULS

Die neuen SYNSTAR 330 TC und TS sind dreiphasige Multiprozess-Stromquellen mit Inverter-Technologie zum MIG-, WIG-,
und MMA-SchweiRen inklusive 4-Rollen-Drahtvorschubgerét von Cebora (@ 30mm). Die SYNSTAR Modelle bieten

die Funktionen Zweiwertschaltung (Verfahren MIG Short) und Impuls- und Doppelimpulsbetrieb sowie mehr als 70
Schweillprogramme fiir die Drahtdurchmesser 0,8/0,9/1,0/1,2mm. Weiters sind synergetische Programme zum
ImpulsschweilRen von Edelstahl vorgesehen, die fiir diinne Bleche optimiert sind. Es besteht auch die Mdglichkeit bis zu 99
individuelle Jobs abzuspeichern. Das Modell TC ist als Kompaktanlage und die TS Version als 2-teiliges Gerat erhaltlich.

Mit dieser Stromquelle kénnen zwei verschiedene Schlauchpaket Typen verwendet werden:

M Die luftgekiihlten orig. BINZEL Schlauchpaket MB EVO 36
M Die wassergekiihlten orig. BINZEL Schlauchpaket MB EVO 501

Das LCD-TOUCH-Display erméglicht die schnelle und intuitive Wahl von Verfahren, Drahttyp, Gasart, Strom, Dicke,
Spannung und Drahtvorschubgeschwindigkeit.Die Stromquelle bietet zahlreiche Funktionen, die am TOUCH-Display
eingestellt werden kénnen, wie z.B.: Lichtbogenldnge, Kurzlichtbogen oder Impulsschweiflen, 2-Takt- oder 4-Takt-Betrieb,
PunktschweilRzeit, Pausenzeit, Drosselwirkung, Push Pull Force, Burnback, Softstart, Gasvorstrémen und Gasnachstrémen.
Bei Bedarf ist auch die Ausstattung mit dem Kiihlaggregat (Art. 1681) moglich. Diese besonders vielseitige Stromquelle
eignet sich fiir zahlreiche Anwendungen insbesondere im mittleren Stahlbau und zeichnet sich durch ihre geringe
Stromaufnahme (PFC) aus. Entspricht der Norm EN 61000-3-12.

IMPULS-MULTIFUNKTIONSSCHWEISSINVERTER STUFENLOS

Technische Daten
Materialstarke mm 0,8-12 0,8-12
SchweiRstrom-Einstellbereich A 15-330 15-330
SchweiRspannung-Einstellbereich \ 14,5-30,5 14,5-30,5
Stahl-/Edelstahldraht-Durchmesser mm 08-1,2 08-1,2
Aluminiumdraht-Durchmesser mm 1,0-1,2 1,0-1,2
MIG-L6ten-Durchmesser mm 0,8-1,2 0,8-1,2
Einschaltdauer bei 40°C % [ A 100/ 270 100/ 270
Einschaltdauer bei max. SchweilRstrom = % / A 40/ 330 40/ 330
SchweiRdraht-Rollendurchmesser mm 200/ 300 200/ 300
SchweiRdraht-Rollengewicht kg 5/15 5/15
Masseanschlusszapfen / Querschnitt @/ mm? 13/50 13 /50
Vorschub-Antrieb Rollen 4 4
Drahtvorschubgeschwindigkeit m/min. 22 22
Leistungsaufnahme max. kVA 12,4 12,4
Schutzart IP 23S 23S
Netzspannung V/~ 400/~3 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
Netzabsicherung trage AT 16 16
Anschlussstecker - CEE16 A CEE16 A
Breite mm 510 510
Tiefe mm 1022 1022
Héhe mm 960 1330
Gewicht kg 72 82
SYNSTAR Serienausstattung
SYNSTAR SYNSTAR 330 TC SYNSTAR330TS
Masseklemme mit 3,5 m Massekabel 50 mm? . o
und SchweilRkabel-Stecker, @ 13 mm, 35/50/70 mm?
Vorschubring @ 30 mm fiir Schweifdraht . N
© 0,6-0,8 und 1,0-1,2 mm f. Fe/CrNi/CuSi
Betriebsanleitung / CE L] (]
Bestelldaten
SYNSTAR - Bestellnummer 14704 14706
SYNSTAR 330 TC UVP in € exkl. MwSt. *5.199,00 *6.040,00
Sonderzubehér
luftgekiihlt | wassergekiihlt ' luftgekiihlt | wassergekiihlt nummer MwsSt.
Druckregler Argon/Co2 mit 2 Manometer @ 63 mm . L . . 54122 99,00
Adapter 2-teilig fir Drahtrolle 15 kg . ] . L3 54416 5,50
Schlauchpaket orig. BINZEL MB EVO 36/4m D@ 1,0mm . - . - 59337 240,00
Zwischenschlauchpaket 1,5m, Art. 2060.05 - - . . 14720 *409,00
Zwischenschlauchpaket Sm, Art. 2060 - - . . 14721 *559,00
Zwischenschlauchpaket 10m, Art. 2060.10 - - . . 14722 *975,00
Wasserkiihleinheit GRV 14 230V./50 Hz., Art. 1681 - [ - . 14707 *975,00
Kuhlfliissigkeit BTC-20 NF 5 It. bis -17° C ,,unbrennbar, silikonfrei* - (] - L] 56406 *51,00
Schlauchpaket orig. BINZEL MB EVO 501/4m D@ 1,2mm - (] - (] 59347 333,00

24 o Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



ELMAG

Powered by Quality

Schutzabdeckung
aus Polycarbonat

Einsatzbeispiele 5“ Touch-Display

B Maschinenbau ¢/ Materialien Schnittstelle RS-232
[ | Anlaf.genbau 4 W Stahl USB-Anschluss Anschluss fiir

W Behalterbau v/ W CrNi — WIG & Push-Pull

B Stahlbau v/ H Alu

B Schlossereien v/ B MIG-Hartlgten Masseanschluss fiir Brenner

B Schmiedenv/ W Fiilldraht MIG/MAG, WIG &

B Landwirtschaft ¢/ + Pol beim E-Hand-Schweissen Gasanschluss fiir

WIG-Brenner
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Schlauchpaket Anschluss
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Verfiighare Synergy Kennlinien / SchweiBmethoden

[YEICIE] Draht @ Kurzlicht-
bogen
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,8 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,9 mm Argon / C02 18% . °
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 1,0 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,2 mm Argon / C02 18% . .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,8 mm C02 100% .
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 0,9 mm C02 100% )
Baustahl (G3Si1/5G2/1.5125) 1,0 mm C02 100% (]
Baustahl (G3Si 1/5G2/1.5125) 1,2 mm C02 100% (]
X96 (ER120-S) 0,8 mm Argon / C02 25% . °
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 0,8 mm Argon / C02 2% . °
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 0,9 mm Argon / CO2 2% (] (]
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,0 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,2 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 0,8 mm Argon / 02 2% . .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,0 mm Argon / 02 2% . .
Edelstahl CR-NI (308L / 1.4316) 1,2 mm Argon / 02 2% . .
Edelstahl CR-NI (309L / 1.4332) 1,2 mm Argon / C02 2% .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 0,8 mm Argon / 02 2% . °
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,0 mm Argon / 02 2% . .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,2 mm Argon / 02 2% . (]
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 0,8 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,0 mm Argon / C02 2% . .
Edelstahl CR-NI (316L / 1.4430) 1,2 mm Argon / C02 2% . .
Aluminium (AIMg 2,7Mn / ER 5554) 1,2 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 3 / 3.3536 / ER 5754) 1,2 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 0,8 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 0,9 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 1,0 mm Argon 100% . .
Aluminium (AIMg 5 / 3.3556 / ER 5356) 1,2 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISi 5 / 3.2245 / ER 4043) 0,8 mm Argon 100% . °
Aluminium (AISi 5 / 3.2245 / ER 4043) 1,0 mm Argon 100% (] (]
SYNSTAR 330 TS Aluminium (AISi 5 / 3.2245 / ER 4043) 1,2 mm Argon 100% 0 .
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 0,9 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISi 12 / 3.2585 / ER 4047) 1,0 mm Argon 100% . .
Aluminium (AISiCu / ER 4145) 1,2 mm Argon 100% . .
AlIBz8 (CuAl8) 0,8 mm Argon 100% . (]
AIBz8 (CuAl8) 1,0 mm Argon 100% . .
MIG-Léten (CuSi3) 0,8 mm Argon 100 % . .
MIG-Léten (CuSi3) 0,9 mm Argon 100 % . °
MIG-Léten (CuSi3) 1,0 mm Argon 100 % . °
MIG-Léten (CuSi3) 1,2 mm Argon 100 % .
Fiilldraht Rutil (E71T-1) 1,2 mm Argon / C02 18% .
Fiilldraht Rutil Metal 1,2mm Argon / C02 18% [
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MMA-ELEKTRODENSCHWEISSVERFAHREN

MMA-Elektrodenschweiflverfahren

E-HandschweiRen

Metall-LichtbogenschweiRen ohne
Schutzgas, mit Verwendung einer
verbrauchenden, umhiillten Stabelektrode.
Leicht durchfiihrbares SchweiRverfahren
fir fast alle Metalle. Kann auch im Freien
angewendet werden.

Echter Fortschritt:
MMA-SchweiRinverter

MMA-InverterschweilRgerdte sind

kompakte, elektronisch gesteuerte

Schweillstromquellen, die eine stufenlose

Einstellung und automatische Regelung des

SchweilRstroms erméglichen.

Inverterschweillgerdte sind fir die

Verarbeitung von handelsiiblichen

Rutil- und Basischelektroden konzipiert.

Einzelne hoherwertige Modelle sind fiir

die Verarbeitung von Aluminium- und

Zelluloseelektroden geeignet.

Vorteile von InverterschweilRgerdten sind

B ein besserer Wirkungsgrad als der von
herkémmlichen Geraten,

B eine deutlich bessere Regelung des
Schweillprozesses,

B wirksame Hilfsfunktionen wie HOT START
und ANTI STICK,

B bei héherwertigen Modellen auch ARC
FORCE und WIG-Funktionen,

B Generatortauglichkeit einzelner Modelle,

B sehr kompakte Bauweise und ein geringes
Transportgewicht.

ELMAG® MMA-InverterschweilRgerate

sind mit einer vollstandigen

Schweilplatzausriistung ausgestattet.

MMA-Schweillgerdte - Auswahlkriterien

Bei der Produktauswahl beachten:

B Ziindspannung: Muss iiber 50 Volt sein.
Erst iber 50 Volt Ziindspannung ist
bei vielen Elektroden das Ziinden des
Lichtbogens und das SchweiRen von
Feinblech ohne Probleme méglich.

B Maximale Schweiflstromstarke:

Sollte (iber 120 Ampere sein, um eine
Verwendung der haufig bendtigten
Elektroden @ 3,25 mm zu erméglichen.

B Einschaltdauer

Einschaltdauer, gemessen bei 40 °C

Die Einschaltdauer ist auf den
Typenschildern der Schweillgerdte
angegeben.

Sie ist das Verhaltnis der Nutzungsdauer zur
Pausenzeit bezogen auf eine Gesamtzeit von
10 Minuten.

Die Einschaltdauer wird nach der ersten,
temperaturbedingten Abschaltung
gemessen.

ELMAG® geht von einer auf Schweiflplatzen
und Baustellen oft erreichten
Umgebungstemperatur von 40 °C aus - fiir
ein objektives Bild bei Produktvergleichen
sollte darauf geachtet werden.

242

Beispiel:

Einschaltdauer bei 40 °C 140 A / 60 % gibt
an, dass mit dem Schweifigerat bei einem
Schweistrom von 140 Ampere

60 % der Gesamtzeit von 10 Minuten
geschweillt werden kann. Das heilt,

6 Minuten SchweilRen mit 140 Ampere,
dann ist temperaturbedingt eine Pausenzeit
von 4 Minuten erforderlich.

Bei MMA-SchweilRgerdten ist besonders

auf den 60 %-Wert zu achten, weil

beim Elektrodenschweiflen Riist- und
Reinigungszeiten fiir Elektrodenwechsel,
Schweinahtreinigung etc. entstehen, die als
Abkiihlzeiten gerechnet werden - mit dem
bei 60 % angefiihrten SchweilRstrom-Wert
kann also zeitlich nahezu durchgeschweilt
werden.

MMA-Stromstadrke und Elektroden

Vom verfligbaren SchweilRRstrom eines
Gerdts wird auf den maximal verarbeitbaren
Elektrodendurchmesser geschlossen:

SchweiRstrom Elektrodendurchmesser

30 2,5
130 3,25
180 4,0

Isolationsklasse H gem. IEC 974-1

Alle der in ELMAG®
Lichtbogenschweillgerdten verwendeten
Wicklungs-Isolierwerkstoffe entsprechen der
Isolationsklasse H.

Fiir die Isolationsklasse H werden
anorganische Isolierwerkstoffe verwendet,
die mit reinen Silikonen getrankt sind.

Der Temperaturgrenzwert ist mit

180 °C festgelegt. Das SchweilRgerat

wird spdtestens bei Erreichen dieses
Temperaturwerts durch den Thermo-
Uberlastschutz ausgeschaltet.

Schutzart IP

ELMACG’ LichtbogenschweiRgerate
entsprechen der Schutzart IP 21 oder IP 23.

Stromart, Polung und Anschliisse

Netzspannung je nach Modell 230 V
Wechselstrom oder 400 V Drehstrom.

Von Ausnahmen abgesehen, wird fiir das
MMA-Elektrodenschweiflen Gleichstrom
verwendet.

Jeder Elektrodentyp erfordert eine
bestimmte Polung. Diese ist mit den fiir die
Elektrode zuldssigen

Schweillpositionen in der
Elektrodenspezifikation angegeben.
Rutilelektroden werden - von Ausnahmen
abgesehen - am negativen Pol der Strom-
quelle verschweilt. Der Elektrodenhalter
wird am Minuspol des Schweilgerats
angeschlossen, das Massekabel am Pluspol.
Basische Elektroden sind leichter am
positiven Pol zu verschweilRen.

ELMAG® MMA-SchweilRgerate sind mit
eindeutig gekennzeichneten
Anschlussbuchsen ausgestattet.

SchweiRstromkreis und Massekontakt

Fir elektrische SchweiRverfahren ist

ein geschlossener Schweillstromkreis
erforderlich. Er wird vorbereitet, indem die
Masseklemme des Massekabels vor dem
Schweillen am Werkstiick befestigt wird.
Die Masseklemme sollte in der Nahe der
Schweilstelle angebracht werden, um
einen guten Stromfluss sicherzustellen.
Die SchweilRstelle und die
Massekontaktstelle miissen sauber bzw.
metallisch blank sein. Werkstiick daher
vor dem SchweilRen reinigen, Lack o.a.
entfernen.

SchweiRelektroden

MMA-SchweilRelektroden werden oft
auch als Stab- oder Mantelelektroden
bezeichnet. Sie bestehen aus einem
Kerndraht und einer Umhiillung.

Der Kerndraht besteht aus

einem legierten oder unlegierten
SchweiRzusatzwerkstoff, der dem
Grundwerkstoff entspricht oder fiir diesen
geeignet ist.

Fiir Kohlenstoffstahl beispielsweise
werden Elektroden mit einem Kerndraht
aus weichem Stahl verwendet.

Der Kerndraht ist elektrisch leitend und
Trager des Lichtbogens. Er schmilzt
beim Schweillen etwas friither ab, als die
Umhiillung und fiillt den SchweiRRspalt.
Die Umhiillung besteht aus

verpresstem Erz-, Mineral- und
Metallpulver. Sie hat wesentlichen
Einfluss auf die Schweillnahtgiite

und auf Schweilleigenschaften

wie SchweilRgeschwindigkeit und
Lichtbogenstabilitat.

Die Umhiillung kann Legierungselemente
enthalten, die dem Schweillgut zur
Erhohung der Schweillnahtgiite zugefiihrt
werden.

Sie schmilzt verzégert ab und schiitzt den
Kerndraht vor dem Zutritt von Oxiden.
Die Umhiillung bildet beim
Aufschmelzen an der Schweilstelle eine
Schutzgasglocke - die Umgebungsluft
wird verdrangt.

Geschmolzene Umhiillungsstoffe
schwimmen auf dem SchweilRbad,
schiitzen dieses wirksam vor Oxidation
und formen die Schweilnahtoberflache.
Umhiillungsbestandteile reinigen das
Schweilbad durch metallurgische
Reaktionen. Reaktionsprodukte werden
in die Schweil}schlacke ausgetragen.
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Elektrodentypen

Aus verschiedenen Umhiillungstypen
haben sich rutilsaure und basische
Elektroden und fiir spezielle Anwendungen
Zelluloseelektroden durchgesetzt.
Rutilelektroden sind leichter zu
verschweillen als basische und weisen eine
gleichmaRige, flache Naht auf.

Die SchweiRschlacke von Rutilelektroden
hebt sich meist selbst ab und ist leicht zu
entfernen.

Elektrodenwechsel

Schweilelektroden sind sehr
einfach auszutauschen: Klemme
des Elektrodenhalters 6ffnen,
abgeschmolzenes Elektrodenstiick
entfernen, neue Elektrode in den
Elektrodenhalter stecken.

Lagerung von Schweiflelektroden

MMA-SchweilRelektroden, vor allem
basische, ziehen Feuchtigkeit an.

Sie sollten daher nur in trockener Um-
gebung in einer wasserundurchldssigen
Verpackung gelagert werden.

Nachtrocknung von SchweiRelektroden

Feuchte SchweilRelektroden kdnnen
nachgetrocknet werden: 0,5 - 2 Stunden
bei 90 - 300 °C, Hinweise auf der
Elektrodenspezifikation beachten.

Wir haben auch entsprechende
Elektrodenkdcher-Ofen im Sortiment.

MMA-Elektrodendurchmesser

Der Schweillstrom wird am Leistungs-
regler des Schweillgerats eingestellt.
Die Stromstdrke hangt vom
Elektrodendurchmesser ab.

Fir die Ermittlung des optimalen
SchweiRstroms, vor allem fiir das
Verschweiflen von Aluminium- und
Zelluloseelektroden, kann eine
Probeschweillung erforderlich sein.
Folgende Richtwerte kénnen je nach
Elektrodenwerkstoff abweichen

und sind daher unverbindlich.
Elektrodenspezifikation beachten.

Elektroden-@ Merkregel

2,0 20-40x2,0 40-80

2,5 20-40x2,5 50-100
3,2 30-45x3,2 96 - 144
4,0 30-45x4,0 120-180
5.0 35-50x5,0 175-250
6,0 35-50x6,0 210-300

Ziinden des Lichtbogens

Lichtbogen immer an Stellen ziinden, die
beim SchweilRen wieder aufschmelzen.
Bei basischen Elektroden sollte das
Ziinden deutlich vor dem eigentlichen
Schweilanfang erfolgen, also Ziinden,
Lichtbogen zum SchweilRanfang fiihren
und im Verlauf des SchweilRens die beim

* = ELMAG-Spezialprogramm

Ziinden abgesetzten SchweilRtropfen wieder
mit aufschmelzen.

Beim - méglichst kurzen - direkten Kontakt
der Elektrodenspitze mit der Schweillstelle
entsteht ein Kurzschluss. Sobald der
Lichtbogen ziindet, sollte die Elektrode
sofort geringfiigig angehoben werden, um
den Lichtbogen zwischen Elektrodenspitze
und Schweifistelle zu erhalten.

Durch die thermische Wirkung -
Lichtbogentemperatur > 5.000 °C - wird
nun die Elektrodenspitze ab- und die
SchweiRstelle aufgeschmolzen.

Elektrodenfiihrung

Die Elektrode sollte zur Blechoberflache
senkrecht bis leicht schréag und in
Schweilrichtung geneigt gehalten werden.
Die Lichtbogenladnge, also der

Abstand zwischen Elektrodenspitze

und Werkstiickoberflache, sollte

bei Rutilelektroden etwa dem
Kerndrahtdurchmesser entsprechen.

Fiir basische Elektroden ist ein sehr kurzer
Lichtbogen erforderlich, der Abstand sollte
etwa der Halfte des Kerndrahtdurchmessers
entsprechen. Basische Elektroden daher fast
senkrecht fiihren.

Mit SchweiRelektroden wird schleppend
geschweillt. Ausnahme: SchweilR position PF
mit stechender Elektrodenfiihrung.

Ein Pendeln der SchweiRelektrode ist

bei einem schmalen Schweilspalt nicht
erforderlich. Beim langsamen Vorriicken
auf das Entstehen einer gleichméaRigen
Schweilraupe achten.

Bei einem etwas breiteren Schweiflspalt
kann leicht gependelt werden. Pendelform
ist ein nach vorne offenes Dreieck.

In SchweilRposition PF miissen tiber den
gesamten SchweilRspalt Pendelraupen
gezogen werden.

MMA-Funktionen

[ HOT START|

Alle ELMAG® MMA-SchweifRgerate sind

mit einer HOT START-Funktion zur
Optimierung der Ziindeigenschaften der
SchweiRelektrode ausgestattet.

Bei Schweilistart erfolgt eine kurzzeitige,
automatische Erh6hung des Ziindstroms.
Ein Elektrodenkurzschluss mit
Klebenbleiben der Elektrode wird verhindert.
Gleichzeitig wird die SchweiRstelle rasch auf
SchweiRtemperatur erwarmt.

HOT START+

Bei einzelnen Modellen ist HOT START nach
Bedarf einstellbar.

Hoherwertige ELMAG® MMA-SchweilRgerdte
sind mit einer ARC FORCE-Funktion zur
Optimierung des Lichtbogens ausgestattet.
Bei zu enger Anndherung an das Werkstiick
wird der Schweillstrom automatisch erhéht

und die Tropfenbildung beschleunigt, um
das Klebenbleiben der Elektrode durch
Kurzschluss zu verhindern.

Bei einzelnen Modellen ist ARC FORCE nach
Bedarf einstellbar.

Alle ELMAG® MMA-SchweiRgerate sind

mit einer ANTI STICK-Funktion zur
Reduzierung des SchweiRstroms bei
Elektrodenkurzschluss ausgestattet.

Bei versehentlichem Klebenbleiben der
SchweiRelektrode durch zu langen Kontakt
mit dem Werkstiick wird der SchweilRRstroms
automatisch reduziert,

um die Elektrode freizugeben bzw. um

das Lésen der Elektrode zu erleichtern.
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MMA-SCHWEISSINVERTER

EUROHANDY 132 | 162

EN * ¥
60974-1 * Made *
60974-10 AR

Europe,
LA

Elektronische Schweilinverter mit stufenloser Schweil3stromregelung fiir E-HandschweilRen. Ideal fiir
Einsteiger, Hobby-Heimwerker sowie Reparatur- & Montagebetriebe.

B Kompakte Invertertechnologie

B GleichmaRiger Lichtbogen

B Sehr gute Zindeigenschaften

B HOT START:
Bei SchweilRstart automatische,
kurzzeitige Ziindstromerh6hung
fir leichte Ziindung

B ANTI STICK:
Bei Elektrodenkurzschluss
automatische
SchweilRstromreduzierung
fir Elektrodenfreigabe

® Thermischer Uberlastschutz mit
automatischer Rickstellung

W Verwendbar mit bis zu 10 Meter
Verlangerungskabel (3 x 2,5 mmz2)

Einsatzbeispiele

W Reparatur-/Montagebetriebe ¢/

W Hobby-Heimwerker ¢/

B SchweilRen im Freien / Offshore ¢/
B Landwirtschaft ¢/

W Metallbau v/

Materialien

W Stahl
W CrNi

Elektroden

WM P16-3,25bzw.1,6-4,0mm
B Rutil (R), Rutilbasisch (RB),
Basisch (B), Rutilcellulose (RC)

EUROHANDY 132 /162

1. SchweilRstromregler
stufenlos mit
Einstellmarken fir
Elektrodendurchmesser

e —— 2. Temperaturkontrolllampe

JCUROSARD: 3. Buchse-Minuspol
® Brenneranschluss

Rutilelektroden
® Masseanschluss
Basischelektroden

4. Buchse-Pluspol

® Brenneranschluss
Basischelektroden

® Masseanschluss
Rutilelektroden

Symbolfoto
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EUROHANDY 162-Set

EUROHANDY

SchweiRstrom Einstellbereich A 10-120 10- 160
SchweiRelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 1,6
SchweilRelektroden-Durchmesser max. mm 3,25 4,0
100 % Einschaltdauer bei SchweiRstrom A 60 80
Einschaltdauer? bei SchweiRstrom % /A 50/ 80 60 /100
Einschaltdauer® bei max. SchweiRstrom % /A 25/120 25 /160
Aufnahmeleistung I1 max. / 11 eff. A 29,0/14,5 37,0/18,5
Leerlaufspannung V 70 70
Netzspannung V/~ 230/~1 230/~1
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
Netzstromtoleranz % +10 +10
Netzabsicherung trage AT 16 /32 16 /32
Thermischer Uberlastschutz - ° .
Isolationsklasse - H H
Schutzart IP 22 22
Masseanschluss / Querschnitt @/mm? 9/16 9/16
Anschlussstecker Type Schuko 16 A Schuko 16 A
Breite mm 120 120
Tiefe mm 285 285
Hohe mm 255 255
Gewicht kg 3,5 3,7
EUROHANDY 132 / 162 ° .
Elektrodenhalter mit 3 m SchweiRkabel 16 mm? und . o
SchweiRkabel-Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?

Masseklemme mit 2 m Massekabel 16 mm? und . .
Schweillkabel-Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?

SchweiRelektroden Rutil @ 3,25 mm . .
HandschweiRschirm PVC inklusive Schweilglas L3 ]
Schlackenhammer . .
Stahldrahtbirste . .
Set im Kunststoff-Transportkoffer . ]
Betriebsanleitung / CE d °
Bestelldaten . . . |
EUROHANDY-Set - Bestellnummer 56425 56429
UVP in € exkl. MwSt. 321,00 370,00

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
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MMA-WIG/TIG-SCHWEISSINVERTER o s E L M AG®
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Powered by Quality

PUMA 1501 PFC § PUMA 1701 PFC

Die hochwertigen PUMA INVERTER liefern stufenlos regelbaren, sauberen SchweiRstrom (DC) fiir
MMA und WIG vom Netz oder Stromgenerator und verarbeiten alle gangigen Mantelelektroden.

E-HandschweiRelektroden bis @ 4,0 mm

B Schweilstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)

B Energiesparend, geringe Leerlaufspannung

B HOT START: Automatische Ziindstromerhéhung

B ARC FORCE: Automatische Schweillstromerhdhung bei
zu enger Anndherung an das Werkstiick

B ANTI STICK: SchweilRstromreduzierung bei Kurzschluss

B \WIG CONTACT: Beim WIG-SchweilRen kann der Lichtbogen
mit Kontaktziindung geziindet werden. Niedriger
Einschluss von Wolfram beim WIG-Schweilen

B GEN POWER: Betrieb mittels spannungsregulierten Stromgenerator
moglich, ideal fiir Kundendienst / Baustellen (min. 7 kVA)

B Zwangskihlung durch Tunnelkanal

W Verwendbar mit bis zu 50 Meter Verlangerungskabel

(3x2,5mm?) PUMA 1701 PFC SUPER-Set

Einsatzbeispiele

B Reparatur-/Montagebetriebe ¢/ PUMA INVERTER \
] Hobby-Heimwerker v Technische Daten 1501 PFC 1701 PFC
B Schweilen im Freien / Offshore ¢/ Schwe!BStrom Einstellbereich . A 5-150 5-170
B Landwirtschaft ¢/ SchweiRelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 1,6
1] SchweiRelektroden-Durchmesser max. mm 3,25 4,0
B Metallbau v/ 100 % Einschaltdauer® bei Schweillstrom A 105 115
Materiali 60 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 120 130
aterialien 4 Einschaltdauer” bei max. SchweiRstrom = % / A 45 / 140 45 /160
M Stahl P Aufnahmeleistung 11 max. / I1 eff. A 21/14 24 /16
B CrNi - Leerlaufspannung V 80 80
Netzspannung V/~ 230/~1 230/~1
Elektroden - ; Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
~Fy (D Netzstromtoleranz % +15/-20 +15/-20
uo 1’.6 - 3,25 b.ZW' ]:,6 -4,0 mm o : | Netzabsicherung trige AT 16 16
B Rutil (R), Rutilbasisch (RB), Eﬂ:ﬁ—f‘a"‘ Thermischer Uberlastschutz - . .
Basisch (B), Rutilcellulose (RC) l Isolationsklasse E H H
— Schutzart IP 23 23
PUMA 1501 & 1701 PFC Bestell- UVPin€ Masseanschluss / Querschnitt @/mm2 9/25 9/25
Sonderzubehdr fir WIG/TIG nummer | exkl. MwSt. SR Tl Type | Schuko 16 A | Schuko 16 A
1] WIG-Schlauchpaket SR 26 VV / 4 m, Stecker @ 9 mm, 16/25 55600 226,00  BxTxH mm 135/370/260 135/370/260
WIG-Schlauchpaket SR 26V / 8 m, Stecker @ 9 mm, 16/25 55602 295,00  Gewicht kg 7,6 7,9
2| Druckregler Ar/CO,, FMM 200 bar / DFMM-28 |/min 54122 99,00 | 1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
Bestell- UVPin €
PUMA 1501 PFC ‘ nummer | exkl. MwSt. ‘
PUMA 1501 PFC E-Hand-Inverter-SchweiRgerat, tragbar, lose 55447 660,00
4m Elektrodenhalter-SchweiRkabel 25 mm2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
. . 3m Massekabel 25 mm?2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
SelnsiCplateavsibtys Handschweifschirm PVC inkl. SchweiRglas 55291 103,00 =
Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweilRerhandschuhe ]
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90 ﬁ
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 16,00 2

PUMA 1501 PFC ECO-Set schweiRbereit (bestehend aus o.a. Komponenten)
Transportkoffer Innenabmessungen LxBxH 435x310x350mm
Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario L-TC

PUMA 1501 PFC SUPER-Set schweiRbereit (bestehend aus o.a. Komponenten)

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
55446 719,00

PUMA 1701 PFC

PUMA 1701 PFC E-Hand-Inverter-SchweiRgerat, tragbar, lose

4m Elektrodenhalter-SchweiRkabel 25 mm2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
3m Massekabel 25 mm?2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
HandschweiRschirm PVC inkl. SchweiRglas

Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweilRerhandschuhe
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 55735 16,00
PUMA 1701 PFC ECO-Set schweilbereit (bestehend aus o.a. Komponenten)
Transportkoffer Innenabmessungen LxBxH 435x310x350mm 55441
Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario L-TC 56381
PUMA 1701 PFC SUPER-Set schweiRbereit (bestehend aus o.a. Komponenten)

SchweiBplatzausriistung 55291 103,00

SUPER-Set
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MMA-WIG/TIG-SCHWEISSINVERTER @) %

( - START UP
SERVICE

POWER ROD 180/M & POWER ROD 200/M Cell

Die hochwertigen POWER ROD INVERTER liefern stufenlos regelbaren, sauberen SchweiRstrom (DC)
fir MMA und WIG vom Netz oder Stromgenerator und verarbeiten alle gangigen Mantelelektroden.

E-HandschweiRelektroden bis @ 4,0 mm

B Schweilstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)
B Energiesparend, geringe Leerlaufspannung
M HOT START: Autom. Ziindstromerhéhung (bei 200/M Cell einstellbar)
B ARC FORCE: Automatische Schweillstromerhdhung bei v,
zu enger Anndherung an das Werkstiick (bei 200/M Cell einstellbar)
B ANTI STICK: SchweilRstromreduzierung bei Kurzschluss
B WIG CONTACT: Beim WIG-SchweilRen kann der Lichtbogen
mit Kontaktziindung geziindet werden. Niedriger
Einschluss von Wolfram beim WIG-Schweilen
B GEN POWER: Betrieb mittels spannungsregulierten Stromgenerator
moglich, ideal fir Kundendienst / Baustellen (min. 7 kVA)
B Zwangskihlung durch Tunnelkanal
W Verwendbar mit bis zu 50 Meter Verlangerungskabel
(3x2,5mm2)

Einsatzbeispiele
B Produktions-, Reparatur- & Montagebetriebe ¢/

POWER ROD INVERTER

B Pipeline- & Rohrleitungsbau v/ SchweilRstrom Einstellbereich A 5-180 10 - 200

B SchweilRen im Freien / Offshore ¢/ Schweilelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 1,6

W Stahlbau ¢/ SchweilRelektroden-Durchmesser max. mm 4,0 4,0

B Maschinen-, Anlagen- & Behilterbau ¢/ 102% !Elnschaltdauel:“ b‘EI Schwglﬂstrom A 115 110

B Hoch- & Tiefbau v/ 69 o Emschaltdaugr bei Schwellrlstrom A 125 130
Einschaltdauer? bei max. Schweillstrom = % / A 30/180 20/190

Materialien Aufnahmeleistung I1 max. / 11 eff. A 27 /15 29 /15
Leerlaufspannung Vv 81 52

B Stahl Netzspannung V/~ 230/~1 230/~1

M CrNi Netzfrequenz Hz 50/60 50/60

B Gusswerkstoffe Netzstromtoleranz % +15/-20 +15/-20

B Alu Netzabsichergng trage AT 16 16
Thermischer Uberlastschutz - ] ]

Elektroden Isolationsklasse > H H
Schutzart P 23S 23S

m@1,6-40mm Masseanschluss / Querschnitt @/mm?2 9/25 13/25

B Rutil (R), Rutilbasisch (RB), Basisch (B), Anschlussstecker Type | Schuko16 A Schuko 16 A

Rutilcellulose (RC), Cellulose (C) (nur Mod. 200/M Cell) BxTxH mm  172/420/340 172/420/340

Gewicht kg 9,5 9,6

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
POWER ROD 200/M Cell Sonderzubehér siehe néchste Seite!

Bestell- UVPin €
POWER ROD 180/M exkl. Mwst. .

POWER ROD 180/M E-Hand-Inverter-Schweifgerat, tragbar, lose 58444 *1.115,00
4m Elektrodenhalter-SchweiRkabel 25 mm2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
3m Massekabel 25 mm2 & Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?2
HandschweiRschirm PVC inkl. SchweiRglas

Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweilRerhandschuhe
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 55735
Automatischer Kopfschweischirm MultiSafeVario L-TC 56381
POWER ROD 180/M SUPER-Set schweiRRbereit (bestehend aus o0.a. Komponenten) | 58443 | *1.239,00 |

Bestell- UVPin €
POWER ROD 200/M Cell exkl. MwSt. .

POWER ROD 200/M Cell E-Hand-Inverter-SchweiRgerat, tragbar, lose 58441 *1.585,00
4m Elektrodenhalter-SchweiRkabel 25 mm2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2
3m Massekabel 25 mm2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2
HandschweiRschirm PVC inkl. Schweiflglas

Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweilfRerhandschuhe
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 55735 16,00
Automatischer Kopfschweischirm MultiSafeVario L-TC 56381 78,50
POWER ROD 200/M Cell SUPER-Set schweiRbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 58440 | *1.705,00 |

SchweiBplatzausriistung 55291 103,00

SUPER-Set

SchweiRplatzausriistung 55292 103,00

SUPER-Set
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POWER ROD 250/T Cell & 380/T Cell

Die Dreiphasen-Stromquellen POWER ROD ermdglichen das professionelle SchweiRen von beschichteten Elektroden mittels
der HOT START und der ARC FORCE Funktionen. Zwei absolute POWER Modelle mit bis zu 380 Ampere Schweillleistung, fiir
intensiven HEAVY DUTY Einsatz in Gewerbe- und Industrie.

E-HandschweiRelektroden bis @ 5,0 bzw. 6,0 mm

B HOT START+: Einstellbare Erhéhung des Ziindstroms

B ARC FORCE+: Optimierung der Lichtbogendynamik

B ANTI STICK: SchweilRstromreduzierung bei Kurzschluss

M Betriebsartentaster MMA/WIG / WIG PULS

B LIFT WIG: Optimale WIG-Ziindart mit niedrigem Ziindstrom

B Generatortauglich

W Leistungsstarker Kiihlventilator

B REMOTE CONT: Anschluss fiir SchweilRstrom-
Fernsteuerung (Sonderzubehdr)
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Einsatzbeispiele

B Produktions-, Reparatur- & Montagebetriebe ¢/ -Fr’S!rYEiScﬁSgaten
B Pipeline- & Rohrleitungsbau ¢/ SchweilRstrom Einstellbereich A 10 - 250 10-380
B Schweillen im Freien / Offshore ¢/ Schweilelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 1,6
M Stahlbau ¢/ SchweiRelektroden-Durchmesser max. mm 5,0 6,0
B Maschinen-, Anlagen- & Behalterbau v/ 102% !Elnschaltdauel:” b.EI Schwglﬂstrom A 190 230
B Hoch- & Tiefbau v GFJ Yo Elnschaltdaugr bei Schwel|flstrom A 210 270
Einschaltdauer? bei max. Schweilstrom = % / A 30/250 30/380
Materialien Aufnahmeleistung 11 max. / I1 eff. A 13,5/8,8 24/13
Leerlaufspannung \ 83 83
B Stahl Netzanschluss/Phasen V/~ 400/~3 400/~3
MW CrNi Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
B Gusswerkstoffe Netzstromtoleranz % +10 +10
B Alu Netzabsichergng trage AT 10 16
Thermischer Uberlastschutz - . .
Elektroden Schutzart IP 23S 23S
Masseanschluss / Querschnitt @/mm? 13/35 13/50
®@16-50bzw.1,6-6,0mm Anschlussstecker Type CEE16A CEE16A
B Rutil (R), Rutilbasisch (RB), Basisch (B), Breite mm 207 297
Rutilcellulose (RC), Cellulose (C) 1] Tiefe mm 437 463
Hohe mm 411 588
Gewicht kg 16 26
POWER ROD 200/M Cell, 250/T Cell & 380/T Cell ‘ Bestell- UVPin€ 1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
Sonderzubehor fiir WIG/TIG nummer exkl. MwSt.
N Hand-Fernsteuerung f. Schweilstromregelung 55940 *111,00
Spezialkabel 5 m fiir Hand-Fernsteuerung 55942 *135,00
Bestell- UVPin €
POWER ROD 250/T Cell ‘ e ‘
POWER ROD 250/T Cell E-Hand-Inverter-SchweiRgerat, tragbar, lose 58448 *1.995,00
4m Elektrodenhalter-SchweiRkabel 35 mm2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2
, . 3m Massekabel 35 mm?2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2 o
Schweilplatzausriistung Handschweifschirm PVC inkl. Schweilglas 55296 140,00 01',’
Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweiRerhandschuhe x
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90 %
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 55735 16,00
Automatischer Kopfschweischirm MultiSafeVario L-TC 56381 78,50

POWER ROD 250/T Cell SUPER-Set schweilbereit (bestehend aus o0.a. Komponenten) | 58447 | *2.110,00 |
Bestell- UVPin €
POWER ROD 380/T Cell ‘ e | et st ‘
POWER ROD 380/T Cell E-Hand-Inverter-SchweiRgerdt, tragbar, lose 58453 *3.135,00
4m Elektrodenhalter-SchweilRkabel 50 mm2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?
. . 3m Massekabel 50 mm2 & Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2 -
S B e HandschweiRschirm PVC inkl. Schweiflglas 55297 177,00 tﬁ','
Schlackenhammer, Stahldrahtbiirste, 1 Paar SchweilfRerhandschuhe &
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 2,5x350mm (20 Stk./Pkg.) 55734 10,90 %
Rutil-SchweiRelektroden MT-RR6et 3,2x350mm (20 Stk./Pkg.) 55735 16,00
Automatischer Kopfschweischirm MultiSafeVario L-TC 56381 78,50

POWER ROD 380/T Cell SUPER-Set schweilbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) | 58454

| *3.375,00 |
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WIG/TIG-SCHWEISSVERFAHREN

WIG/TIG-SchweiBBverfahren

WIG/TIG-SchweilRen

Gasgeschiitztes Metall-
Lichtbogenschweiflen mit nicht
verbrauchender Wolframelektrode. Der
Schweillzusatzwerkstoff wird manuell als
Schweillstab zugefiihrt.

WIG-Schweillen ist ein sehr sauberes
Schweillverfahren, das héchste
Anforderungen an die Schweillnahtgiite
und Zugfestigkeit erfiillt.
WIG-Schweilindhte sind flach, regelmafig
und nahezu frei von Einschliissen und
Schweillspritzern. Sie sind daher ideal fiir
Sichtndhte geeignet und stehen optisch fiir
die Gesamtqualitat eines Produktes.

WIG/TIG-Stromart

Das WIG-Verfahren ist, abhangig von der
Stromart, fiir nahezu alle Metalle geeignet.

Stromart

Gleichstrom = ‘ Wechselstrom ~
Elektrode Pol

Werkstoffe

@@ Sehr gute Eignung
® Eignung
O Nurdiinne Materialien

Stahl (X J - - -
Edelstahl (X ) - - -
Kupfer (X ) - - -
Siliziumbronze (] ] - - -
Titan [ 1) - - -
Nickel /-legierung (X ] - o -
Aluminium /-legierung - o ee -
Magnesium /-legierung - o ee -
Aluminiumbronze [ ] - (] ] -
Messing [ ] - [ 1] -

Haufigster Einsatz des WIG-Verfahrens:
SchweiRen von Fein- bis Mittelblechen und
von Wurzellagen bei Grobblechen.

WIG-Anwendungsgrenzen

Materialstarke, min.
Werkstoff

mm

Stahl und Edelstahl 0,3
Aluminium /-legierung 0,5
Kupfer 0,5

Volle Kontrolle: WIG-SchweiRinverter

WIG-SchweiRinverter sind elektronisch
gesteuerte Schweillstromquellen, die eine
stufenlose Einstellung und automatische
Regelung des SchweilRstroms ermdglichen.
WIG-SchweiRinverter bieten
unterschiedliche, sehr hilfreiche
elektronische Steuerungs- und
Optimierungsfunktionen. Bei héherwertigen
Gerdten ist eine vollstandige Kontrolle aller
SchweiRstrom- und Verfahrensparameter
madglich.

MMA-tauglich

WIG-SchweiRinverter sind auch fiir das
E-HandschweilRen mit Stabelektroden
geeignet.
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Ausstattung

ELMAG® WIG-InverterschweilRgerdte - mit
Ausnahme der WIN-TIG AC-DC 270/T &
340/T-Modelle - sind ausgestattet mit
B einem WIG-Spezialbrenner,
Schlauchpaketlange 4 m,
B einem Massekabel und
B einem Druckregler fiir Gasflaschen.
Einzelne Gerdte werden in einem
komfortablen Transportkoffer geliefert.
Besonders wirtschaftlich: ELMAG® WIG-
Plug & Play-Sets mit Schutzgasflasche
und Automatik-Schweiflschirm.

WIG-SchweiRgerdte - Auswahlkriterien

Bei der Produktauswahl beachten:

Zahlreiche WIG-Funktionen erleichtern

das WIG-SchweiRen oder verbessern das

Schweilergebnis.

Besonders empfohlen:

B WIG HF oder LIFT WIG als Ziindart,

B SLOPE DOWN fir optimales Ab-
schlielRen einer SchweilRnaht,

B WIG IMPULS fiir die Optimierung der
Einbrandtiefe und Warmeeinbringung,

B MMA-Funktionen.

Schutzart IP

ELMAG® WIG-InverterschweilRgerdte
entsprechen der Schutzart IP 23.

Stromart, Polung und Anschliisse

Netzspannung je nach Modell 230 V
Wechselstrom oder 400 V Drehstrom.

Fiir das WIG-SchweiRen ist je nach
Grundwerkstoff Gleich- oder Wechselstrom
erforderlich. InverterschweilRgerdte

sind daher je nach Modell fiir das
GleichstromschweilRen oder fiir Gleich- und
Wechselstrom konzipiert.

Beim WIG Gleich- u.
WechselstromschweilRen wird in den
liberwiegenden Fallen der SchweilRbrenner
am Minuspol und das

Massekabel am Pluspol angeschlossen.
Am Gerat muss anschlieRend

DC fiir Gleichstrom bzw. AC fir
Wechselstromschweiflen ausgewahlt
werden.

Aluminiumoberflachen sind durch
metallische Oxidschichten geschiitzt, die
mit Wechselstrom gedffnet werden kénnen.
So wird ein ausreichender Materialeinbrand
erreicht. Gleichzeitig entsteht durch
Schweiflen mit Wechselstrom ein am
Schweil3bad wirksamer Reinigungseffekt
zur Entfernung der Oxide.

Wolfram-Rein- oder Oxidelektroden

WIG-SchweiRen ist mit Wolfram-Rein- und
Wolfram-Oxidelektroden maglich.

g Vergleichswert

WIG-Wolframelektrode
Rein Oxid

Lichtbogen sehr ruhig ruhig

Erwarmung héher geringer
Zundung gut sehr gut
Belastbarkeit gut sehr gut
Standzeit gut sehr gut

WIG/TIG-Elektrodendurchmesser

Von der Blechstérke wird auf den
erforderlichen Elektrodendurchmesser,
auf den SchweilRstabdurchmesser
(SchweiRzusatz) und auf die
Gashiilsengrofle geschlossen.
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1,0 1,0 1,6 4
2,0 1,6 2,0 4-6
3,0 1,6 2,4 6
4,0 2,4 3,2 6-8
5,0 2,4-3,2 3,2 6-8
6,0 3,2 4,0 8
8,0 4,0 4,0 8-10

Elektrodenspitze

Die Form der Wolfram-Elektrodenspitze hat
groRen Einfluss auf die Einbrandtiefe.

Fiir das GleichstromschweilRen am Minus-
pol (= -) wird die Elektrodenspitze mit
einem Schleifgerdt kegelférmig angespitzt.
Merkregel fiir den Anspitzwinkel:
Verhaltnis des Elektrodendurchmessers zur
Lange der Elektrodenspitze 1: 2,5.

An der Spitze sollten - fiir einen ruhigen
Lichtbogen - ausschlieRlich Schleifriefen in
Langsrichtung vorhanden sein.

Fiir das WechselstromschweiRen (~ -)
sollte die Elektrodenspitze gleichmaRig
abgerundet werden.

Bei korrekter Einstellung der Stromstarke
schmilzt der vorderste Teil der
Elektrodenspitze auf und bildet einen,

fiir den Lichtbogen idealen, kleinen
Kugeltropfen. Das Anschmelzen der
Elektrodenspitze wird durch kurze Erhéhung
des Schweillstroms durchgefiihrt.

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



SchweiRstromkreis und Massekontakt

Fir elektrische Schweilverfahren ist

ein geschlossener Schweil}stromkreis
erforderlich. Er wird vorbereitet, indem die
Masseklemme des Massekabels vor dem
SchweiRen am Werkstiick befestigt wird.
Die Masseklemme sollte in der Nahe der
Schweillstelle angebracht werden, um einen
guten Stromfluss sicherzustellen.

Die SchweilRstelle und die
Massekontaktstelle miissen sauber bzw.
metallisch blank sein. Werkstiick daher
vor dem Schweifen reinigen, Lack 0.3.
entfernen.

Schutzgas

Das beim Schweilen entstehende
Schweillbad wird durch Schutzgas vor
Luftzutritt geschitzt.

Fiir das WIG-SchweilRen werden reines
Argon oder Argongemische verwendet.
Argon- und Spezial-Schutzgasflaschen sind
bei ELMAG® erhaltlich.

Die Durchflussmenge wird am Druckregler
der Gasflasche voreingestellt.

Das Schutzgas wird aus der Gasflasche
durch das Schlauchpaket in den
Schweilbrenner geleitet, tritt an

der Gashiilse aus und umstrémt die
Wolframelektrode und das Schweiftbad. Vor
SchweilRbeginn Gasdurchfluss prifen.

WIG/TIG Schutzgasmenge

Einstellung der Schutzgasmenge
am Durchflussmengenmesser:

5 - 10 Liter Schutzgas pro Minute,
bei groRer Fugenbreite bis zu
15 Liter pro Minute

WIG/TIG-SchweiRstromeinstellung

Gleichstrom Wechselstrom

Reinelektrode
Oxidelektrode
Reinelektrode
Oxidelektrode
Reinelektrode
Oxidelektrode

S
V
=
[}
b=}
2
=)
k™
i)
w

1,6 40130 60150 1020 1020 4590 @ 60-125
2,0 75180 100200 1525 1525 65125 85160
2,4 130230 170-250 17-30 @ 17-30 | 80-140 120-210

3,2 160310 225330 2035 2035
4,0 275450 350480 3550 = 3550 | 180-260  240-350
5,0 400-625 500-675 5070 @ 50-70 240-350 330-460
Empfohlene Einstellwerte nach EN 26848

150130 | 150-250

Der Schweillstrom wird je nach
Elektrodendurchmesser und
SchweiRaufgabe ausgewdhlt und am
Leistungsregler des Schweillgerats
eingestellt.

* = ELMAG-Spezialprogramm

Fiir die Ermittlung optimaler
Schweillparameter kann eine
Probeschweilung erforderlich sein.

WIG/TIG-Steuerungsfunktionen

Je nach Schweillgerat sind folgende
Steuerungsfunktionen verfiigbar:

Gasvorstrdmzeit in Sekunden. Das
Schutzgas flieRt bereits vor Ziindung

des Lichtbogens und erzeugt an der
Schweillstelle eine Schutzgasatmosphare.
Start- bzw. Suchstromwert in Ampere bei
Ziindung des Lichtbogens.

Stromanstiegszeit in Sekunden von O
Ampere oder ab Startstromwert bis zur
aktuellen Schweiflstrom-Einstellung.
Optimierung der Warmeeinbringung

und des Materialflusses am
Schweillnahtanfang.

WIGBALANCE|

Balance-Regelung der Wellenform des
Schweil}stroms fiir optimalen Einbrand und
hdchste SchweilRgeschwindigkeit.
Betriebsart fiir kurzes HeftschweiRRen.
Schweilstart: Betdtigen und Festhalten der
SchweiRbrennertaste.

SchweiRende: Loslassen der
SchweiRbrennertaste.

Betriebsart fiir lange SchweiRstrecken.
Schweilstart: Betdtigen und Loslassen der
SchweiRbrennertaste.

SchweilRende: Betatigen der
SchweiRbrennertaste.

WIG 2-WERT]

Betriebsart im 4-Takt-Modus. Ideal

fiir SchweiRstrecken, bei denen die
SchweilRposition gedndert werden muss,
der Lichtbogen bzw. das SchweilRbad aber
erhalten bleiben soll.

Voreinstellung von zwei Stromwerten,
Schweilstrom und Lichtbogen-
Erhaltungsstrom.

Schweilstart: Betdtigen und Loslassen der
SchweiRbrennertaste.

Absenken zum Lichtbogen-
Erhaltungsstrom: Kurzes Betdtigen und
Loslassen der SchweilRbrennertaste.
Riickkehr zum SchweilRstrom:

Kurzes Betdtigen und Loslassen der
SchweiRbrennertaste.

SchweilRende: Langeres Betdtigen der
SchweilRbrennertaste.

Betriebsart fiir diinne Bleche zur
Optimierung der Warmeeinbringung,
auch fir dicke Bleche zur Optimierung
der Einbrandtiefe und fiir eine gute
Beherrschung des Schweillbads beim
Schweillen in Zwangslagen.

ELMAG

Powered by Quality

Einstellung der Pulsfrequenz fiir das
WIG-ImpulsschweilRen.

POWER FREQ

Einstellung der SchweiRstromfrequenz.
Betriebsart PunktschweiRautomatik

mit Einstellung einer gleichmaRigen
Schweilzeit. Je nach Materialstarke ist
eine Anpassung der Schweil}leistung
erforderlich.

SLOPE DOWN

Stromabstiegszeit in Sekunden bis zu
einem voreingestellten Endstromwert mit
Lichtbogenerhaltung oder bis 0 Ampere
mit Lichtbogenléschung. Optimierung der
Wadrmeeinbringung, Zeitspanne fiir das
Auffillen des Schweilnahtendes.
Endstromwert in Ampere fiir das Fiillen des
Schweilnahtendes (Krater).
Gasnachstrémzeit in Sekunden,
Nachlaufzeit des Gasflusses. Das Schutzgas
flieRt auch nach dem Erléschen des
Lichtbogens, um die Schutzgasatmosphdre
zu erhalten, bis das Schweillgut erstarrt ist.
WIG-Ziindarten

WIG-Kontaktziindung (Streichziindung).
AuRerhalb des Schweillspalts ohne
Krafteinwirkung mit der Elektrode tber
Kupferblech streichen.

Nachteil: Bei hohem Schweil}strom oder
zu langem Kontakt Beschadigung der
Elektrode und Wolframeinschliisse in der
Schweillnaht moglich.

[ WIG HF |

WIG-Hochfrequenzziindung.
Beriihrungslose Ziindart mit impulsférmiger
Wechselspannung und sichtbarer
Funkenstrecke zwischen Elektrode und
Werkstiick.

Gashiilse des SchweiRbrenners schréag am
Schweillspalt ansetzen und bei gedriickter
Brennertaste anheben, bis der Lichtbogen
zlindet.

Nachteil: Frequenzstérung benachbarter
Elektronikgerate maglich.
WIG-Kontaktziindung (Liftziindung).
Optimale WIG-Ziindart mit
voreingestelltem, niedrigem Ziindstrom.
Die Elektrode bleibt auch bei langerem
Kontakt unversehrt.

Werkstiick mit Elektrode beriihren und
Schweilbrenner bis Ziindung anheben.
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WIG/TIG-MMA-SCHWEISSINVERTER @) % 1'
SERVICE |

WINTIG DC 180 M - Cebora High-End Schweiflinverter

Der WIN TIG DC 180 M-Inverter bietet erweiterte Funktionen fiir das WIG-SchweilRen von Stahl, Edelstahl, Kupfer etc. & ist

ein ideales Einsteigergerat fiir Prazisionsschweilungen mit beriihrungsloser Hochfrequenzziindung.
- =

Optional Up-Down-Schlauchpaket oder FuRpedal erhaltlich.

Dank modernster PFC-Technologie noch energiesparender sowie bestandig
gegen Stromschwankungen +15%/- 20%

Optimal auch fiir Baustellen & Generatorbetrieb

(min. 8 kVA).

Einsatzbeispiele

B Produktions-, Reparatur- & Montagebetriebe ¢/
B Pipeline- & Rohrleitungsbau ¢/

B Metall-, Geldnderbau ¢/

B Maschinen-, Anlagen- & Behdlterbau ¢/

W Service- & Kundendienst v/

Materialien

B Stahl
B CrNi
B Kupfer

WINTIGDC180M

1. Ziindartauswahl
s MMA - E-Handschweilen
= LIFT WIG - schonende
Kontaktziindung ohne HF

’ -
-

= WIG HF - Hochfrequenz WIN TIG DC 180 M Plug & Play-Set
2. Betriebsartauswahl
= WIG 4-TAKT -
Automatik / Langndhte
m WIG 2-TAKT - WIG-SchweilRinverter WIN TIG DC 180M
6
HandbEtr|Eb/|<urznahte 1 : SchweilRstrom Einstellbereich A 5-180 |10-140
3. SchweilRstromregler - Schweilelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 16
4. SLOPE DOWN: Stromabsenkzeitregler 2\ SchweiRelektroden-Durchmesser max. mm 3,2 3,2
5 POST GAS: G hstro itrecl 1 100 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 110 95
: - basnachstromzeitregier hd 60 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 135 115
6. Betriebs-/Temperaturkontrolllampe Einschaltdauer” bei max. Schweillstrom | % /A | 35/180 30/140
7. Buchse—MinuspoI Aufnahmeleistung I1 max. / 11 eff. A 17/10 | 20/125
= WIG: Brenneranschluss Leerlaufspannung v 9 =
: . Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1
= MMA Rutilelektroden: Netzfrequenz Hz 50/60
Brenneranschluss metzstbrorr;ltoleranz ;/?r +15/-20
_ etzabsicherung trage 16
8. Buchse-Pluspol Thermischer Uberlastschutz - .
= WIG: Masseanschluss Isolationsklasse - H
= MMA Rutilelektroden: Schutzart ’ P 235
Masseanschluss / Querschnitt /mm?2 13/25
Masseans:chluss Anschlussstecker Type Schuko 16 A
= MMA Basischelektroden: Breite mm 171
Brenneranschluss Tiefe mm 420
. . Hohe mm 340
9. 10-poliger Anschluss fiir Gewicht ke 10.3

Schlauchpaket / optional fernregelbar
10.Schutzgasanschluss

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1

Bestell- UVPin €

nummer | exkl. MwSt.
WINTIGDC 180 M WIG- & E-Hand-Inverter-SchweiRgerat, tragbar, lose 56903 *1.605,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF 4 m Paketlange mit Steuerungstaster, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55920 *292,00
Massekabel 3 m mit Masseklemme, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2 55282 65,00

Druckregler Argon/Co2, mit 2 Manometer @ 63 mm 54122 99,00

WINTIGDC180 M

Plug & Play-Set

WIN TIG DC 180 M ECO-Set schweilbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 00326 \ *1.975,00
Stahlflasche gefiillt 20 Liter Argon 4.6 54242
Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario ,PREMIUM-TC" 58380

WIN TIG DC 180 M Plug & Play-Set schweiRbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 00336 | *2.345,00 |

Sonderzubehdr il UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
[ Elekirodenhalter 25 mrr?, 4m, Stecker@13 mm, 35/50 55288 82,00
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WIN TIG DC 220 M - Smarte SchweifBung voll im Griff

Das Modell WIN TIG DC 220 M bietet mehr Schweillleistung und kann mit Wolfram-Elektroden bis @ 3,2 mm
betrieben werden. Es ermdglicht die vollstandige Kontrolle des WIG-Schweiflzyklus und ist daher ideal fiir
Hochgiite-SchweilRndhte in Gewerbe und Industrie geeignet. Die Einhaltung der EN 61000-3-12 Rechtsvorschrift
versichert eine deutliche Reduzierung des Energieverbrauchs und eine groRe Toleranz der Versorgungsspannung
(+15% / -20 %). Weiters kann die Stromquelle dadurch mit Stromgeneratoren (min. 10 kVA) betrieben werden.

M NEU: Multi-Voltage-Anlage fiir 230 V und 115 V verwendbar
B WIG CYCLE: Vollstandig definierbarer Schweilzyklus
B Activ-Power-Control (APC) SchweilRverfahren
fiir das Erzielen kalterer SchweiRraupen
B White-Rapid-TIG-Spot-Punktschweilfunktionen
fiir optimales Heften ohne Anlauffarben mit
minimaler Warmeeinbringung
M Die IntervallschweilRfunktion erméglicht Schweilndhte
mit optimaler Warmeeinbringung und Einbrandtiefe
B Hohe Pulsfrequenzen ermdglichen es einen
Schweillichtbogen enger auf den zu schweillenden
Bereich zu fokusieren
W Verschiedene Pulsbégen (Nieder-, Mittel-, Hoch- und
Ultrahochfrequenz, bis zu 12 KHz) fiir dinnwandige Materialien
bei denen die Warmeeinbringung minimal sein muss
B Verschiedene Arten der Lichtbogenziindung erlauben
dem Anwender das Schweillgerdt an seine eigene
Technik des WIG-Schweillens anzupassen und dabei
duRerst prazise zu sein
M Bis zu 10 Schweillprogramme speicherbar Einsatzbeispiele Materialien
B 1-Knopf-Bedienung und intuitives LCD-Farbdisplay
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WIN TIG DC 220 M ECO-Set

. B Produktions-, Reparatur- & Montagebetriebe ¢/ W Stahl
B Optional Up-Down-Schlauchpaket oder FuRpedal ® Pipeline- & Rohrlzitungsbau v s B CrNi
B Metall-, Gelanderbau v/ B Kupfer

B Maschinen-, Anlagen- & Behalterbau ¢/
W Service- & Kundendienst ¢/

-
SchweiRstrom Einstellbereich A 5-220 5-160 10- 140 10-110
SchweiRelektroden-Durchmesser min. mm 1,6 1,6 1,6 1,6
SchweiRelektroden-Durchmesser max. mm 3,2 2,4 4,0 3,2
: 100 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 140 110 115 75
60 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 160 140 125 90
Einschaltdauer” bei max. SchweiRstrom % [ A 30/220 40/160 35/140 35/110
i . B Aufnahmeleistung I1 max. / 11 eff. A 22/12 32/20 19/12 31/19
QTP I P I e I Leerlaufspannung v 88 88 88 88
— Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1 115/~1 230/~1 115/~1
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60 50/60 50/60
i Netzstromtoleranz % +15/-20  +15/-20 +15/-20 +15/-20
v I Netzabsicheryng trage AT 16 25 16 25
[‘__5';-_/_\_\_|'|_ ™2 | Thermischer Uberlastschutz - )
o T Joe | Isolationsklasse - H
ﬁsl |, | EHF [ Schutzart P 23S
1= THG DC HE 1304 — M B | ‘Masseanschluss / Querschnitt @/mm?2 13/35
2+ EMPTY l Anschlussstecker Type Schuko 16 A
- EMPTY Breite mm 176
4 - EMPTY Tiefe mm 450

Exil

5h
-:‘> ‘-:> @ m o : Ezwiiecht "I"(;ﬂ f_f?27

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1

Bestell- VP in €

WIN TIG DC 220 M WIG- & E-Hand-Inverter-Schweillgerat, tragbar, lose 56902 *2.275,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF 4 m Paketlange mit Steuerungstaster, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55920 *292,00
Massekabel 3 m mit Masseklemme, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55283 93,50
Druckregler Argon/Co2, mit 2 Manometer @ 63 mm 54122 99,00
WIN TIG DC 220 M ECO-Set schweiRbereit (bestehend aus o.a. Komponenten) \ 00324 \ *2.645,00
Stahlflasche gefiillt 20 Liter Argon 4.6 54242 415,00
Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario ,,PREMIUM-TC" 58380 138,00

WIN TIG DC 220 M Plug & Play-Set schweilbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 00334 | *2.885,00 |

Plug & Play-Set

* = ELMAG-Spezialprogramm 251
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WIN TIG AC-DC 180 M - Cebora High-End SchweiBinverter

Metalle mit Oxidschicht, wie beispielsweise Aluminium, werden mit Wechselstrom am Minuspol verschwei3t, um die
Metalloberflache zu 6ffnen und das SchweiRbad von Oxiden zu reinigen. Der universell einsetzbare WIN TIG AC-DC 180 M
Schweillinverter bietet eine Umschaltfunktion von Gleich- auf Wechselstrom und ermdglicht die professionelle Verarbeitung
von Aluminium, Magnesium, Messing etc. Die Einhaltung der EN 61000-3-12 Rechtsvorschrift versichert eine deutliche
Reduzierung des Energieverbrauchs und eine groRe Toleranz der Versorgungsspannung (+15% / -20 %). Weiters kann die
Stromquelle dadurch mit spannungsregulierten Stromgeneratoren (min. 8 kVA) betrieben werden.

B NEU: 1-Knopf-Bedienung und intuitives LCD-Farbdisplay
B WIG CYCLE: Vollstandig definierbarer SchweilRzyklus
B Activ-Power-Control (APC) SchweilRverfahren
fiir das Erzielen kalterer SchweiRraupen
B TIG-Spot-PunktschweilRfunktionen
fiir optimales Heften ohne Anlauffarben mit
minimaler Warmeeinbringung
M Die IntervallschweilRfunktion erméglicht Schweillndhte
mit optimaler Warmeeinbringung und Einbrandtiefe
B Hohe Pulsfrequenzen ermdglichen es einen
Schweillichtbogen enger auf den zu schweillenden
Bereich zu fokussieren (0,16 Hz bis 2,5 KHz)
B Verschiedene Pulsbégen zum SchweilRen mit konzentriertem
Lichtbogen fiir optimales SchweilR- & PunktschweiRergebnis
B Verschiedene Arten der Lichtbogenziindung erlauben
dem Anwender das Schweillgerdt an seine eigene
Technik des WIG-Schweillens anzupassen und dabei
dulRerst prazise zu sein
B APC-Funktion: Diese neue Funktion ermdglicht die automatische Anpassung o »
des SchweilRstroms an die Lichtbogenhéhe, um ein konstantes WIN TIG AC-DC 180 M ECO-Set
Schmelzbad bei hoher SchweiRgeschwindigkeit und minimaler
Verformung des Bauteils zu erhalten
B AC-DC-WIG-SchweilRprozess:
Geeignet zum SchweiRen von Aluminium und dessen Legierungen,
mit der DC-Komponente dieses SchweilRprozesses erhalten wir
mehr Einbrand und héhere Schweiflgeschwindigkeit bei weniger

Verformung des Bauteils
B XP-WIG-SchweiRprozess (extra Power):

Ermdglicht das Schweillen von diinnen Materialien und sorgt fiir gzmz:EZET(EOEZ'Q:EIES,:?;C:Ssermin' mAm > 1’1680 101;30

bessere SchweilRergebnisse an diinnwandigen Profilkanten sowie SchweiRelektroden-Durchmesser max. | mm 3,2 3,2

Eckschweilnihten 100 % Einschaltdauer® bei SchweiRstrom A 100 30
60 % Einschaltdauer® bei Schweiflstrom A 110 100

B AC-MMA-Schweillverfahren zum Schweillen von Stabelektroden auf g i -idauer bei max. SchweiRstrom %/A 25180 30/130

magnetisierten Blechen. Es wird normalerweise fiir Wartungsarbeiten ' Aufnahmeleistung 11 max. / I1 eff. A 19/10 | 19/12
und iiberall dort verwendet, wo ein SchweilRen mit hoher Eindringtiefe Leerlaufspannung V 1037) "84
nicht erforderlich ist Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1
I_ I . ! ) Netzfrequenz Hz 50/60
B Bis zu 10 Schweillprogramme speicherbar Netzstromtoleranz % +15/-20
B Optional Up-Down-Schlauchpaket oder FuRpedal Netzabsicherung trége AT 16
Thermischer Uberlastschutz - o
Einsatzbeispiele Materialien Isolationsklasse - H
Schutzart P 23S
— . . -
[ P'r0d|:|I<t|ons , Replaratur & Montagebetriebe v/ Stahl Masseanschluss / Querschnitt g/mm? 13/25
B Pipeline- & Rohrleitungsbau ¢/ ® CrNi Anschlussstecker Type Schuko 16 A
B Metall-, Gelanderbau ¢/ B Kupfer Breite mm 207
B Maschinen-, Anlagen- & Behdlterbau v/ B Aluminium Tiefe mm 500
B Service- & Kundendienst ¢/ Hohe mm 411
Gewicht kg 17,5

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1

Bestell- UVPin €

WIN TIG AC-DC 180 M WIG- & E-Hand-Inverter-Schweillgerat, tragbar, lose 55902 *2.880,00

WIG-Schlauchpaket SR 26 HF 4 m Paketlange mit Steuerungstaster, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55920 *292,00 E
Massekabel 3 m mit Masseklemme, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2 55282 65,00 [N
Druckregler Argon/Co2, mit 2 Manometer @ 63 mm 54122 99,00 [in

WIN TIG AC-DC 180 M ECO-Set schweilbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 00306 \ *3.229,00
Stahlflasche gefiillt 20 Liter Argon 4.6 415,00

Plug & Play-Set

Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario ,, PREMIUM-TC" 138,00
WIN TIG AC-DC 180 M Plug & Play-Set schweiRbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 00316 | *3.470,00 |

2 52 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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WIN TIG AC-DC 230 M - Cebora High-End Schweiflinverter

Mit Schweiflstrom von 3 bis 230 Ampere ermdglicht der WIN TIG AC-DC 230 M
die prazise Bearbeitung von kleinsten Schweillbddern und das kraftige
SchweilRen von dicken Querschnitten. Ein Universalgerat mit Gleich-

und Wechselstrom fiir alle schweil3baren Metalle. Optional Up-Down-
Schlauchpaket oder FuRpedal erhaltlich.

Universeller Einsatz - ideal fiir Gewerbe und Industrie
B Fir Hochlastbetrieb (z.B. Serienfertigung) mit Wasserkiihleinheit erweiterbar

Energiesparende PFC-Technologie

B Schweilstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)
B Verringerte Leistungsaufnahme, hohe Netzstromtoleranz
B Stromerzeugertauglich (min. 18 kVA)

B NEU: Bedienung uiber intuitives 5" LCD-Farb-Touchscreendisplay

B Funktionen wie APC, AC-DC, XP, ... wie bei WIN TIG AC-DC 180 M jedoch:

W DC TIG-SchweilRen mit minimalem SchweilRstrom von 3 Ampere zum
Schweillen von diinnen Materialien bzw. Eckndhten

B AC TIG-Prozess mit minimalem SchweilRstrom von 5 Ampere
erlaubt SchweilRen von sehr diinnen Aluminium Werkstiicken,
einstellbare Frequenz von 50 bis 200 Hz, wahlbare Penetrations- und
Reinigungswellenformen (rechteckig, sinusférmig und dreieckig) mit
unabhangiger Einstellung von Amplitude und Dauer von Halbwellen zur
besseren Eindringung bzw. Reinigung

B DC XP (eXtra Pulse) ermdglicht das SchweilRen mit hoher Pulsfrequenz
bis zu 15 kHz, wodurch ein extrem fokussierter und durchdringender
Lichtbogen, fiir einen hohen Vorschub (+ 30 %) und maximierter
Produktivitat, entsteht

M [nterner USB-Port fiir Software-Updates

M Vorbereitet fiir die Integration in einfache Automatisierung

WIN TIG AC-DC 230 M

mit optonaler Wasserkiihleinheit,
Transportwagen 1676 und
WIG-Schlauchpaket (Symbolfoto)

iiber optionales Analog Interface Kit (Art. 456)
B Ventilator mit variabler Geschwindigkeit e YT LS
g ' Schweilstrom Einstellbereich A | 3-230 10-180
der die Wartung der Stromquelle reduziert. SchweiRelektroden-Durchmessermin.  mm | 1,6 | 16
: [ ; SchweiRelektroden-Durchmesser max. mm 4,0 4,0
W Bis _Zu 33 Schwelﬂprogramme SPEICherbar 100 % Einschaltdauer® bei Schweilstrom =~ A 170 120
B Optional Up-Down-Schlauchpaket oder FuRpedal 60 % Einschaltdauer? bei Schweiflstrom ~ A 180 | 140
Einschaltdauer? bei max. Schweillstrom  %/A 40/230 30/180
Einsatzbeispiele Aufnahmeleistung I1 max. / |11 eff. A 27/16 25/16
; Leerlaufspannung Vv 50
B Produktions-, Reparatur- & Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1
Montagebetriebe ¢/ Netzfrequenz Hz 50/60
B Pipeline- & Rohrleitungsbau v/ Netzstromtoleranz_ % +15/-20
B Metall-, Gelinderbau ¢ Netzal:.lsn:her!._lngtrage AT 16
! Thermischer Uberlastschutz - .
B Maschinen-, Anlagen- & Behdlterbau ¢/ Isolationsklasse - H
W Service- & Kundendienst v/ Schutzart IP 23
Masseanschluss / Querschnitt @fmm? 13/35
Materialien Anschlussstecker Type Schuko16 A
Breite mm 232
B Stahl Tiefe mm 530
W CrNi Héhe mm 467
] I(upfer Gewicht kg 21,5
® Aluminium 1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
WIN TIC AC-DC 230 M Bestell- UVPin €
Sonderzubehor nummer | exkl. MwSt.
¥ Wasserkiihleinheit GR 20 55912 *919,00

B WIG-Schlauchpaket SR 18 HF, 4 m
wassergekiihlt
H Transportwagen 1676 55917 *419,00

Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
WIN TIG AC-DC 230 M WIG- & E-Hand-Inverter-Schweillgerat, tragbar, lose 55919 *4.455,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF 4 m Paketlange mit Steuerungstaster, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55920 *292,00
Massekabel 3 m mit Masseklemme, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm?2 55283 93,50
Druckregler Argon/Co2, mit 2 Manometer @ 63 mm 54122 99,00
WIN TIG AC-DC 230 M ECO-Set schweiRbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 55932 | *4.545,00
Stahlflasche gefiillt 20 Liter Argon 4.6 54242
Automatischer KopfschweiRschirm MultiSafeVario ,,PREMIUM-TC" 58380
WIN TIG AC-DC 230 M Plug & Play-Set schweiRbereit (bestehend aus 0.a. Komponenten) 55933 | *4.925,00 |

55925 *361,00

WIN TIG AC-DC 230 M ‘

* = ELMAG-Spezialprogramm 253
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WIG/TIG-MMA-SCHWEISSINVERTER @) El I R

WIN TIG AC-DC 270/T § WIN TIG AC-DC 340/T

SchweilRstromquelle 400 Volt fiir WIG/TIG AC/DC und MMA DC/AC. 99 SchweilRprogramme speicherbar, konstanter oder
gepulster Lichtbogen, AC-Wellenformeinstellung. Energiesparende PFC-Technologie. Die Merkmale die die CEBORA WIG-
SchweiRstromquellen seit jeher auszeichnen, insbesondere die hohe Qualitét der Lichtbogenziindung (bereits bekannt als LIFT,
HF, EVO START, EVO LIFT), sind bei allen Modellen der neuen WIN TIG AC-DC-Serie enthalten. Hoch belastbar, Modell WIN TIG
AC-DC 340/T seriell mit Wasserkiihlung.

Einsatzbeispiele

Ausgestattet mit 7“ LCD-Touchscreen-Display und B Produktions- & Stahlbaubetriebe v/

bedienerfreundlichem Encoder W Metall-, Gelander- & Portalbau v/
. . . L B Maschinen-, Anlagen- & Behdlterbau ¢/
B Einfache Parameterauswahl auch mit Schweillhandschuhen méglich B Serien- & Lohnfertigung v/

B Alle Einstellungen sind dank des grofen LCD-Displays und der

einfachen und intuitiven Grafiken leicht anzupassen Materialien
B Stahl
WIG CYCLE - Vollstindige SchweiRzyklus-Kontrolle B CrNi
B Kupfer

B Exzellente Einstell- und Steuerbarkeit aller Schweillparameter -
B Aluminium

WIG WAVE - Auswahl von verschiedenen Wellenformkombinationen

B Optimale Einstellung der Einbrandtiefe und Reinigungswirkung
B |m AC-WIG-Modus unabhadngige Anpassung der Amplituden und
Zeiten in der Wellenform, Einbrand- und Reinigungswirkung
B Mix-Funktion verfiigbar, um das Schweiflen an
kalten Teilen zu verbessern
Minimaler DC-Gleichstrom ab 3 Ampere bzw. WIN TIG AC-DC 270/T
AC-Wechselstrom ab 5 Ampere

B Ermoglicht optimale SchweiRnahte an Profilkanten sehr diinner Stahle aus rostfreiem
Stahl, wahrend der 5 Ampere Wechselstrom die VerschweilRbarkeit an sehr diinnen
Aluminiumstiicken erméglicht (z.B.: Kanten an Turbinenschaufeln)

AC-Frequenz von 50-200 Hertz einstellbar

B Hohe Pulsfrequenzen ermoglichen es einen Schweilllichtbogen
enger auf den zu schweillenden Bereich zu fokusieren
M Die Option Steppnaht-Schweillen ermoglicht das Ausfiihren

von Schweilndhten, die im Bezug auf Warmeeinbringung WIN TIG AC-DC 340/T
und Einbrandtiefe perfekt flifrbar sein missen
Fast spot SchweiRstrom Einstellbereich A 3-270 10-210 3-340 10-330

N . . . SchweilRelektroden-Durchmessermin.  mm 1,6 1,6 1,6 1,6
B Ermoglicht schnelles Punktschweilen bei minimaler Warme-  schweiRelektroden-Durchmesser max. | mm = 40 = 50 @ 40 5,0

einbringu ng dank individueller E|nste||mog||ch|(e|t 100 % Einschaltdauer bei SchweiRstrom = A 230 190 310 310
(10 ms Schritten) von Schweilt- und Intervallzeit 60 % Einschaltdauer® bei SchweilRstrom A 250 200 320 320
Einschaltdauer? bei max. SchweiRstrom %/A 40/270 40/210 40/340 40/330
Aufnahmeleistung I1 max. / 11 eff. A 11/9 11,6/10 16/14 21/19
Leerlaufspannung V 57 60
Pulsed DC TIG und PulsXP Modus Netzanschluss/Phasen v/~ 400/~3 400/~3
B Mit Pulsfrequenzeinstellméglichkeiten von bis zu 19 KHz NetzfrequenT tlz 50/60 50/60
: T . : . . Netzstromtoleranz %) +10 +15
ist es moglich einen extrem fokusierten Lichtbogen mit R AT T T
sehr hoher SchweilRgeschwindigkeit zu erzielen Thermischer Uberlastschutz - . .
(hohe Produktivitét) Isolationsklasse - H H
Schutzart IP 23 23
Masseanschluss / Querschnitt @fmm? 13/35 13/50
APC-Funktion im WIG-DC-Modus Anschlussstecker Type EURO CEE 16 AEURO CEE 32 A
. i o i . Breite mm 560 588
M Diese neue Funktion ermdglicht die automatische Tiefe mm 950 1.120
Anpassung des SchweilRstroms an die Lichtbogenhéhe, Hohe mm 1.010 1010
Gewicht kg 69 109

um ein konstantesSchmelzbad bei hoher Schweilt-

geschwindigkeit und minimaler Verformung des WIN TIG AC-DC 270/T bzw. 340/T . D
i Transportwagen . .
Bauteils zu erhalten WIN TIG AC-DC 340/T Wasserkiihleinheit - .
Betriebsanleitung / CE . °
Modell 340/T mit User-Interface
) . ) . TIG Set - Bestellnummer 55906 55908

B LAN-Verbindung mit integriertem Web-Server fiir UVP in € exkl. MwSt. *7.239,00 | *9.469,00
Fernwartung, Fehlerauswertung und Backups WIN TIG AC-DC 270/T Wasserkiihleinheit - Best.Nr. 55910 -
UVP in € exkl. MwSt. *999,00 -

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
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WIG/TIG-QUALITATSZUBEHOR E L M AG®

Powered by Quality

WIG/TIG-Schlauchpakete
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WIG- WIG-Schlauchpakete Bestell- | UVPin€ E S
Schweilinverter und Zubehér nummer | exkl. MwSt.
PUMA, SOUND MMA ﬂ WIG-Schlauchpaket SR 26 V, 4 m, Stecker @ 9 mm, 16/25, mit Gasventil 55600 226,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 V, 8 m, Stecker @ 9 mm, 16/25, mit Gasventil 55602 295,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 V, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Gasventil 55930 *227,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 V, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Gasventil 55931 *292,00
BI-WELDER, B3 WIG-Schlauchpaket SR 26 HF, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster 55920 *292,00
TIG SOUND ohne B WIG-Schlauchpaket SR 26 HF, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf 56920 *321,00
Wasserkiihlung ﬂ WIG-Schlauchpaket SR 26 HF, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster 55921 *361,00
Ed WiG-Schlauchpaket SR 26 HF, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf 56921 *388,00
B WiIG-Schlauchpaket SR 26 HF Up/Down, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster 55922 *423,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF Up/Down, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf =~ 56922 *449,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF Up/Down, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster 55923 *497,00
WIG-Schlauchpaket SR 26 HF Up/Down, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf = 56923 *524,00
TIG SOUND mit 1 WIG-Schlauchpaket SR 18 HF, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 55925 *361,00
Wasserkiihlung [l WIG-Schlauchpaket SR 18 HF, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf, wassergekiihlt = 56925 *388,00
A WIG-Schlauchpaket SR 18 HF, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 55926 *444,00
B WIG-Schlauchpaket SR 18 HF, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf, wassergekiihlt = 56926 *470,00
B WIG-Schlauchpaket SR 18 HF Up/Down, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 55927 *455,00
WIG-Schlauchpaket SR 18 HF Up/Down, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf, wassergekiihlt | 56927 *482,00
WIG-Schlauchpaket SR 18 HF Up/Down, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 55928 *591,00
WIG-Schlauchpaket SR 18 HF Up/Down, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, flexibler Brennerkopf, wassergekiihlt | 56928 *618,00
n WIG-Schlauchpaket ABITIG 450W HF Up/Down, 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 14740 *645,00
WIG-Schlauchpaket ABITIG 450W HF Up/Down, 8 m, Stecker @ 13 mm, 35/50, mit Steuerungstaster, wassergekiihlt 14741 *789,00
Firr alle WIG-Brennerhalter 54496 19,80
WIG-Schlauchpakete B MagnetfuR @ 63 fiir WIG-Brennerhalter 54499 22,00
ﬂ Schraubzwinge zu Brennerhalter 54498 8,60
BI-WELDER & @ Hand-Fernsteuerung SchweiRstromregelung 55940 *111,00
TIG-SOUND- Hand-Fernsteuerung Spezial-/Verldngerungskabel, 5 m 55942 *135,00
Fernsteuerungen E¥] FuRpedal-Fernsteuerung SchweiRstromregelung 55941 *414,00

WIG/TIG-Schlauchpaket-Zubehdorsets fiir SR 26 & SR 18

Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 1,6 o .
Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 2,4 . .
Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 3,2 - .
Wolfram-Elektrode W griin @ 1,6 - .
Wolfram-Elektrode W griin @ 2,4 - .
Wolfram-Elektrode W griin @ 3,2 - ]
Spannhiilse @ 1,6 . .
Spannhiilse @ 2,4 o o
Spannhiilse @ 3,2 - .
Spannhiilsengehduse @ 1,6 fiir SR 26 . .
Spannhiilsengehduse @ 2,4 fir SR 26 o U
Spannhiilsengehduse @ 3,2 fiir SR 26 = .
Keramik-Gashiilse TC 3, GroRe 5, @ 8,0 o U
Keramik-Gashtilse TC 4, GréRe 6, @ 9,8 ° °
Keramik-Gashiilse TC 5, GroRe 7, @ 11,2 L o Zubehﬁr-Sets in Kunststoffbox
Keramik-Gashtilse TC 6, GroRe 8, @ 12,7 ° .
Brennerkappe kurz . 4
Brennerkappe lang . .

UVPin €

WIG- WIG-Schlauchpaket- Bestell-
SchweiRinverter nummer | exkl. MwSt.
WIG DC bis ca. 250 A Set 12-tlg. WIG-Inverter DC bis ca. 250 A 69,00
WIG AC/DC bis ca. 200 A m Zubehor-Set 18-tlg. WIG-Inverter AC/DC bis ca. 200 A 00083 120,00
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WIG-Verschleif3teile

WIG-Schlauchpake:rsatetil
Schlauchpaket Ersatzteile nummer | exkl. MwSt.

SR17 N Brennerkappe kurz 55609 5,60

SR18 K Brennerkappe lang 55608 5,70

. SR18U/D E 0-Ring fiir Brennerkappe 55620 1,80
- I! E SR26V ﬂ Brennerkorper komplett fiir SR 18 HF 55627 39,50
L — = SR 26 HF Brennerkérper SR 18 HF, flexibler Kopf 55618 68,00

o SR 26 HF U/D Brennerkorper komplett fiir SR 26 V 55624 43,00

Spannhilse Brennerkérper komplett fiir SR 26 HF 55623 32,50

Brennerkdrper SR 26 HF, flexibler Kopf 55628 40,00

- H ."-'_ .JP-|1 m E Isolierring weil fiir Brennerkopf SR 26/18 55621 4,15
st S Spannhiilse @ 1,0 mm 55629 3,05

” " Spannhiilse @ 1,6 mm 55630 3,05

a SpannhUIsengEhause Spannhiilse @ 2,0 mm 55631 3,05

[ Spannhiilse @ 2,4 mm 55632 3,05
(s Spannhiilse @ 3,2 mm 55633 3,05

/ Spannhiilsengehause @ 1,0 55639 4,90
6] Spannhiilsengehduse @ 1,6 55634 4,90
Spannhiilsengehduse @ 2,0 55635 4,90

F Spannhiilsengehéuse @ 2,4 55637 4,90
Spannhiilsengehause @ 3,2 55638 4,90
H Keramik-Gashiilse TC 2, GroRe 4, @ 6,4 mm 55610 3,05

Keramik-Gashtlse TC 3, GréRe 5, @ 8,0 mm 55611 3,05

Keramik-Gashiilse TC 4, Gr6Re 6, @ 9,8 mm 55612 3,05

n Keramik-Gashiilse TC 5, GroRe 7, @ 11,2 mm 55613 3,05
Keramik-Gashiilse TC 6, Gr6Re 8, @ 12,7 mm 55614 3,05

Keramik-Gashiilse TC 7, Gr6Re 10, @ 15,7 mm 55615 3,05

m 15| Keramik-Gashiilse TC 8, Gr6Re 12, @ 19,0 mm 55616 3,05

m- : Keramik EJ WIG-Gaslinsen-Zubehor-Set (5-teilig), 2,4 mm 59400 31,00

a | 4 7 Gaslinsen [ I1solator fiir Gaslinse 59409 5,00
k Zubehor 8] Spannhiilsengehiuse Gaslinse @ 1,0 mm 59410 12,10

SR17 Spannhiilsengehduse Gaslinse @ 1,6 mm 59411 12,10

13] m SR18 Spannhiilsengehduse Gaslinse @ 2,0 mm 59412 12,10

& 11 5 gl SR18U/D Spannhiilsengehduse Gaslinse @ 2,4 mm 59413 12,10

| | | . SR26V e Spannhlulcsenﬁe:'uéusg Gasgnsg [4] 3,; mm 59414 12,10

| Keramik-Gashiilse TC 31, GréRe 4, @ 6,4 mm 59420 3,15

i_- I T gg ;: ::: u/D [& Keramik-Gashiilse TC 32, GréRe 5, @ 8,0 mm 59421 3,15
(S [ Keramik-Gashiilse TC 33, GréRe 6, @ 9,8 mm 59422 3,15

E Keramik-Gashiilse TC 34, GréRe 7, @ 11,2 mm 59423 3,15

[ Keramik-Gashiilse TC 35, GréRe 8, @ 12,7 mm 59424 3,15

SPAREN SIE BIS ZU 40% GAS!

B Bietet eine bessere Gasabdeckung im Vergleich zu Standard-Spannhiilsengehdusen
B Wolframelektrode kann bis zum 6-fachen des Elektrodendurchmesser herausstehen
B Pyrex-Glasgasdiise zum Aufdriicken

B Verbessertes Sichtfeld

B Passend fiir die meisten Standard-Gummi-isolierten Brennerkdrper

B Austauschbare Sieb-Adapter/Gaslinsen

B Jumbo/Titan Gasspar-Gaslinsen: GROSSARTIG FUR TITANIUM!

WIG- WIG-Schlauchpaket- Bestell- UVPin €
24} Schlauchpaket Ersatztelle nummer | exkl. MwSt.

Gasspar ¥ WIG-Gasspar-Gaslinsen-Set (5-teilig), 2,4 mm 59430 66,50

17 = Gaslinsen [ Isolator 59431 10,30
20 transparent & Spannhiilse @ 1,6 mm (3 Stk. Pkg) 59433  Auf Anfrage

25 Zubehor Spannhiilse @ 2,4 mm (3 Stk. Pkg) 59434  Auf Anfrage

@ SR17,SR 18 Spannhiilse @ 3,2 mm (3 Stk. Pkg) 59435  Auf Anfrage

SR18U/D ] Spannhiilsengehduse @ 1,0 - 3,2 mm 59436 9,75

SR 26V, SR 26 HF X Gaslinse 31,6 mm 59440 11,70

21] 26} SR 26 HF U/D Gaslinse @ 2,4 mm 59441 11,70
-p - Gaslinse @ 3,2 mm 59442 11,70

2] Gashiilse transparent =47, AG 19,5/10 14,3 mm 59443 36,50

Jumbo/Titan FE Jumbo/Titan Gasspar-Gaslinsen-Set (5tlg), 2,4 mm 59460 167,50

Gasspar £ Isolator 59456 16,80

Gaslinsen F8 Spannhiilse kurz @ 1,6 mm (3 Stk. Pkg) 59454  Auf Anfrage

transparent Spannhiilse kurz @ 2,4 mm (3 Stk. Pkg) 59453  Auf Anfrage

Zubehér Spannhiilse kurz @ 3,2 mm (3 Stk. Pkg) 59452  Auf Anfrage

m m SR17,5R18 m Spannhiilsengeh&use @ 1,0 - 4,0 mm 59438 26,50
SR18 U/D Gaslinse @ 1,6 mm 59449 34,50

SR 26 V. SR 26 HF Gaslinse @ 2,4 mm 59448 34,50

I L 1 ' Gaslinse @ 3,2 mm 59447 34,50

SR26 HFU/D T Gashiilse transparent 1=47, A@ 34,5/1@ 28,7 mm 59445 36,50

2 56 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Transportwagen & Koffer

1] WIG- WIG-Schlauchpaket- ‘ Bestell- UVPin €
Schlauchpaket Ersatzteile nummer | exkl. MwSt.
ABITIG 450 W ¥ Brennerkappe kurz 59500 20,50
- B Brennerkappe lang 59501 36,50
l l H spannhiilse @ 1,6 mm fiir ABITIC 450 W 59520 23,50
Spannhiilse @ 2,0 mm fiir ABITIG 450 W 59521 18,40 o
n B i n Spannhiilse @ 2,4 mm fir ABITIG 450 W 59522 23,50 :0
/ Spannhiilse @ 3,2 mm fiir ABITIG 450 W 59523 23,00 = =
{ Spannhiilse @ 4,0 mm fiir ABITIG 450 W 59524 23,50 g
Spannhiilse @ 4,8 mm fiir ABITIG 450 W 59525 24,50 =
A Keramik-Gashiilse, L=37,4 mm, @ 7,5 mm 59530 4,90 N
Keramik-Gashiilse, L=37,4 mm, @ 10,5 mm 59531 4,90 9-
] Keramik-Gashiilse, L=37,4 mm, @ 13,0 mm 59532 4,90 -
i Keramik-Gashiilse, L=37,4 mm, @ 15,0 mm 59533 4,90 a
y_ Keramik B WIG-Gaslinsen-Zubehor-Set (3-teilig), 2,4 mm 59505 86,50 ~
2] f Gaslinsen A Keramik-Gashiilse, L=26,6 mm, @ 10,0 mm 59508 5,90 3
Zubehor 2 Gasdiffusor kurz @ 1,6 mm 59510 47,50
ABITIG 450 W Gasdiffusor kurz @ 2,0 mm 59511 47,50
Gasdiffusor kurz @ 2,4 mm 59512 35,00
— Gasdiffusor kurz @ 3,2 mm 59513 35,00
WIG/TIG-Schlauchpaket-Zubehérset fiir ABITIG 450 W
Zubehor-Set-Inhalt | 15-tlg.

Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 1,6
Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 2,4
Wolfram-Elektrode WL 15 gold @ 3,2
Wolfram-Elektrode W griin @ 1,6
Wolfram-Elektrode W griin @ 2,4
Wolfram-Elektrode W griin @ 3,2
Spannhiilse @ 1,6

Spannhiilse @ 2,4

Spannhiilse @ 3,2

Keramik-Gashiilse L=37,4 mm, @ 7,5
Keramik-Gashtilse L=37,4 mm, @ 10,5
Keramik-Gashtilse L=37,4 mm, @ 13,0
Keramik-Gashiilse L=37,4 mm, @ 15,0
Brennerkappe kurz

Brennerkappe lang

WIG- Bestell- VPin €
SchweiRinverter nummer | exkl. MwSt.
WIGAC/DChisca.270A  [El Zubehér-Set 15-tlg. WIG-Inverter AC/DC bis ca. 270 A 00085 218,00

Passend fiir folgende Transportwagen Transport-
SchweiRinverter-Modelle 1820 | 1822H | 1653 | 1656 | 1676 | kofferPVC
EUROHANDY 132 D . . D .
EUROHANDY 162 . ° ° D .
PUMA 1501 PFC . ° . . .
PUMA 1701 PFC . . . D .
POWER ROD 180/M . . . . .
POWER ROD 200/M Cell . . . D .
POWER ROD 250/T Cell . . .

Transportkoffer PVC POWER ROD 380/T Cell e
EMS 1820 . ° . .

B Handlich und robust ETP 220 SynPuls . . o

B |deal fiir SchweiRgerite w:m EE SE ;ggm : : : :

B [nnenabmessungen WIN TIC AC-DC 180 M . o o .

L 435, B 310, H 350 WIN TIG AC-DC 230 M o

Bestellnummer 55913 55981 = 55914 55915 = 55917 55441
UVP in € exkl. MwSt. 223,00 | 419,00 @ *280,00  *400,00 @ *419,00 | *91,50

* = ELMAG-Spezialprogramm 257



WIG/TIG-WOLFRAM-ELEKTRODEN

WIG/TIG-Wolfram-Elektroden

Wolframelektroden - mit Ausnahme von
Reinelektroden - sind mit Oxidzusatzen
dotiert, um ein leichtes Ziinden des Licht-
bogens zu erreichen und die Strom- und
Temperaturbelastbarkeit zu erhéhen.

WIG-Wolfram-Elektroden E-W (WP)
Kennfarbe griin, 99,9 % Wolfram

Stromart AC/DC. Reinwolfram-Standard-
elektrode fiir das WechselstromschweilRen
von Aluminium, Magnesium,
Aluminiumbronze und Messing. Gutes
Ziindverhalten, hohe Lichtbogenstabilitat.

Als Ersatz fiir die noch haufig verwendeten,
schwach radioaktiven Elektroden auf
Thoriumbasis werden strahlungsfreie
Elektroden mit Cerdioxid, Lanthanoxid und
Mischoxid empfohlen.

WIG-Wolfram-Elektroden E-WT 20
Kennfarbe rot, 2 % Thoriumdioxid

Stromart DC/AC. Standardelektrode fiir
das GleichstromschweilRen von Stahl,
Edelstahl, Kupfer, Siliziumbronze, Titan
und Nickel. Hervorragendes Zindverhalten,
Strombelastbarkeit ca. 10 % hoher

WIG-Wolfram-Elektroden E-WC 20
Kennfarbe grau, 2 % Cerdioxid

Stromart DC/AC. Strahlungsfreie Standard-
elektrode fiir das Gleichstromschweilen von
Stahl, Edelstahl, Kupfer, Siliziumbronze,
Titan und Nickel. Gutes Ziindverhalten,
sehr gute Lichtbogenstabilitat, hohe

Gleichstrom im Niederstrombereich Belastbarkeit und Standzeit.

maoglich.

als Wolfram-Reinelektrode, sehr gute
Standzeitwerte. Schwach radioaktiv,

WIG-Wolfram-Elektroden E-WR 2
Absaugung empfohlen.

Kennfarbe tiirkis, Mischoxide

Stromart DC/AC. Strahlungsfreie Elektrode
fur das GleichstromschweifRen von Stahl,
Edelstahl, Kupfer, Siliziumbronze, Titan und
Nickel. Hervorragendes Ziindverhalten, sehr
gute Dauerschweilleigenschaften besonders
bei mittlerer und kleiner Strombelastung.
Gute Eignung fiir automatisiertes SchweiRen.

WIG-Wolfram-Elektroden E-WL 15
Kennfarbe gold, 1,5 % Lanthanoxid

Stromart AC/DC. Strahlungsfreie Universal-
elektrode in Spitzenqualitat, fiir alle
Materialien. Hervorragendes Ziindverhalten,
sehr gute Lichtbogenstabilitat, beste
Belastbarkeitswerte. Standzeit rund 20 %
héher als WT 20.

Elektrodenbox,
Inhalt 10 Stiick

WIG-Wolfram-Elektroden

Kenn- | Typ Abmessung
mm

farbe

Bestell-
nummer

Bestell-
nummer

Zusatz-
oxid

Pin€/Stk.
exkl. MwSt.

UVP in €/10 Stk.
Pkg. exkl. MwSt.

griin E-W ?1,0x175 - Reinwolfram = @ ﬂ . o o L] . 56640 4,35 59687 39,50
griin E-W @1,6x175 - Reinwolfam = o oo [N ° o o [ . 55640 4,60 54696 41,00
griin E-W 02,0x175 - Reinwolfram e = ee ﬂ ° L L] . 55649 9,10 54697 79,50
grin  E-W #2,4x175 = Reinwolfram o  ee Iy ] o o . ] 55645 9,10 59600 79,50
griin E-W 03,2x175 - Reinwolfram e = ee ﬂ ° o o o . 55646 15,80 59601 143,00

rot EWT20 @10x175 Thoiumdioxid 1,70-2,20 ee e E oeo . L o o 55648 4,35 59602 39,50

rot  EWT20 @1,6x175 Thoriumdioxid 1,70-2,20 ee e E (L4 L4 o o o o 55641 4,60 59603 41,00

rot EWT20 @20x175 Thoriumdioxid 1,70-2,20 ee e E eee . o o e o 55647 9,10 59604 79,50

rot  EWT20 @24x175 | Thorumdioxid 1,70-2,20 ee e B oo L o o o o 55643 9,10 59605 79,50

rot EWT20 @3,2x175 Thoriumdioxid 1,70-2,20 ee e E eeo L o o o o 55644 15,80 59606 143,00

rot | EWT20 @4,0x175 Thoiumdioxid 1,70-2,20 ee e E eeoo . ° o ° o 56647 26,50 59704 238,00
grau  EWC20 @1,0x175 Cerdioxid 1,80-2,20 ee e E (4 o o o o o o 56641 4,35 59688 39,50
grau | EWC20 | @1,6x175 | Cerdioxid | 1,80-2,20 ee o | ] e o o 0o oo 55653 4,60 59607 41,00
grau | EWC20 @2,0x175 Cerdioxid @ 1,80-2,20 ee e E (4 o o o o o o 56642 9,10 59689 79,50
grau | EWC20 @ @2,4x175 Cerdioxid = 1,80-2,20 ee e E o o o o o o o 55654 9,10 59608 79,50
grau EWC20 @3,2x175 Cerdioxid @ 1,80-2,20 ee e B ° o o o o o o 55655 15,80 59609 143,00
grau | EWC20 = @4,0x175 Cerdioxid = 1,80-2,20 ee e E o o o o o o o 56648 26,50 59705 238,00
gold EWL1S @1,0x175 Lanthanoxid 1,40-1,60 ee ee E oo e o oeo oo 56643 4,35 59690 39,50
gold EWL15 @16x175 Lanthanoxid 1,40-1,60 oo ee [J  eee o o eee | eee 55650 4,60 59610 41,00
gold EWL1S @20x175 Lanthanoxid 1,40-1,60 ee ee E eeo o o oeoo oo 56644 9,10 59691 79,50
gold  EWL1S  @24x175 Lanthanoxid 1,40-1,60 ee ee B (L4 o o oo oeoo 55651 9,10 59611 79,50
gold EWL1S @3,2x175 Lanthanoxid 1,40-1,60 ee ee E oo o o oo ooo 55652 15,80 59612 143,00
tiirkis E-WR 2 @1,0x175 Mischoxide oo o B eoo o o oo oo 56645 4,35 59692 39,50
tiirkis E-WR2 @1,6x175 Mischoxide oo o E eee L oo oo 55656 4,60 59613 41,00
tirkis E-WR 2 @2,0x175 Mischoxide e o E oo o o oo oo 56646 9,10 59693 79,50
tiirkis E-WR2 @24x175 Mischoxide oo o E eeo L oo oo 55657 9,10 59614 79,50
tiirkis E-WR 2 @3,2x175 Mischoxide oo o E [ o o (Ldd oo 55658 15,80 59615 143,00

Weitere Dimensionen auf Anfrage lieferbar, entsprechen UNI EN 1SO 6848-2004 B Aluminium Magnesium, Aluminiumbronze, Messing

Stahl, Edelstahl, Kupfer, Siliziumbronze, Titan, Nickel

MMA-SchweiBplatzausriistungen

B Elektrodenhalter mit 4 m SchweilRkabel GI HO1N2-D

B Masseklemme mit 3 m Schweillkabel GI HO1N2-D

B Schlackenhammer

M Stahldrahtbiirste

B Handschweil}schirm PVC mit austauschbarem Schweiftglas 90 x 110 mm
W 1 Paar SchweilRerhandschuhe

MMA- ‘ Bestell- UVPin€

SchweiRplatzausriistungen nummer | exkl. MwSt.
Schweilplatzausriistung 16 mm?, 3 + 4 m, Stecker @ 9 mm, 16/25 mm? 55290 71,50
SchweiRplatzausriistung 25 mm?, 3 + 4 m, Stecker @ 9 mm, 16/25 mm? 55291 103,00
SchweiRplatzausriistung 25 mm?, 3 + 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55292 103,00
SchweiRplatzausriistung 35 mm?, 3 + 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55296 140,00
SchweiBplatzausriistung 50 mm?, 3 + 4 m, Stecker @ 13 mm, 35/50 mm? 55297 177,00
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ANSCHLEIFGERAT FUR WIG-ELEKTRODEN E LM AG®

Powered by Quality

TURBOLINO® - Die neue Serie

Mit der TURBOLINQ® Serie erweitern wir unser Programm an Wolfram-Elektroden-Anschleifgeraten. Neben dem bewdhrten
TURBO-SHARP® X, bieten wir nun zwei kompakte und leichte Gerdte: Den TURBOLINO® mit Netzanschluss und den
TURBOLINQO® B-Power als leistungsstarkes Akkugerat.

Bei unserer neuen TURBOLINO®-Serie handelt es sich ebenfalls um komplett gekapselte Wolfram-Elektroden-
Anschleifgerdte, bei denen gefahrliche Schleifstaube nicht eingeatmet werden bzw. in die Umwelt gelangen kénnen.
AuRerdem wird mit jedem TURBOLINO® ein Absaugstutzen zum Anschluss an eine Absauganlage mitgeliefert.

Herabsetzung der Feinstaubgrenze am Arbeitsplatz nach TGRS 900:
Seit 1.1.2019 gilt der Staubgrenzwert 1,25 mg/m3.

Warum miissen sich SchweilRer und Schleifer schiitzen?

Ausgehend vom SchweilRprozess und wahrend des Schleifvorganges entstehen Partikel mit einer KorngréRe von ca. 1-2
pm (meist unsichtbar), die vom SchweilRer eingeatmet werden! Daraus kann eine eingeschrankte Lungenfunktion und eine
Férderung von Lungenkrebs resultieren!

'
[+ 4
wl
O
[T
=
wl
wd
= o
O
(7]
z
<

TURBOLINO® B-Power mit 7,2 V Lithium-Ionen-Hochleistungsakku

B Leicht und mobil

B Lieferbar als
- Type 1624 fiir Elektroden-@ 1,6 + 2,4 mm (Kopf anthrazit)
- Type 2032 fiir Elektroden-@ 2,0 + 3,2 mm (Kopf blau)

TURBOLINO® B-Power
TechnischeDaten

Technische Daten

Nennspannung \ 7,2
Nennstromstarke Ah 1,3-1,5
Umdrehungen min 33.000
Schleifwinkel ° 30

Bestelldaten
TURBOLINO® B-Power mit @ 1,6 + 2,4 mm, anthrazit 55499

UVP in € exkl. MwSt. *815,00
TURBOLINO® B-Power mit @ 2,0 + 3,2 mm, blau 55500
UVP in € exkl. MwSt. *815,00

TURBOLINO® mit 230 V Netzanschluss

M Leicht und handlich
M Lieferbar als
- Type 1624 fiir Elektroden-@ 1,6 + 2,4 mm (Kopf anthrazit)
- Type 2032 fiir Elektroden-@ 2,0 + 3,2 mm (Kopf blau)

Nennspannung Vv

Nennleistung w
Umdrehungen min* 35.000
Schleifwinkel ° 30
TURBOLINO® mit @ 1,6 + 2,4 mm, anthrazit 55497
UVP in € exkl. MwSt. *610,00
TURBOLINO® mit @ 2,0 + 3,2 mm, blau 55498
UVP in € exkl. MwSt. *610,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 259



ANSCHLEIFGERAT FUR WIG-ELEKTRODEN

Extrascharf: TURBO-SHARP® X

Die Prazision des Elektrodenanschliffs hat wesentlichen Einfluss auf die Lichtbogenstabilitat und Einbrandtiefe. Das TURBO-
SHARP® X-Anschleifgerdt ermoglicht die rasche Herstellung von prazisen Elektrodenspitzen und tragt zur Verbesserung der

SchweiRqualitat bei.

GleichmaRiger Langsschliff fiir ruhigen Lichtbogen

B Diamant-Kegelschliff mit feinsten Langsriefen und
Planschliff fiir neue und verschmutzte Elektroden

B Spezialfiihrungselemente fiir stufenlos einstellbaren Kegelschleifwinkel 20 - 60°

B Hohe Anschleifdrehzahl von max. 27.000 UpM

B Sehr hohe Wiederholgenauigkeit

B Kompaktes, leichtes Handgerat

B Mit Montagewinkel fiir stationdren Einsatz am Schraubstock

Sicheres Anschleifverfahren

B Gekapseltes Gerdtegehduse, verhindert das gefahrliche
krebserregende Schleifstdube eingeatmet werden
bzw. in die Umwelt gelangen

B An Absaugvorrichtung anschlieRbar

Diamantschleifscheibe 6-fach geniitzt

B Doppelseitig beschichtete Diamantschleifscheibe
B Schleifkopfeinstellung fiir Sechsfachnutzung
B Hohe Standzeit, sehr wirtschaftlich

Voll gekapseltes Gehduse ()

mit Offnungsschieber

Multifunktionsabdeckung

ELMAG

Pm-.rered by GUEIth

TURBO-SHARP® X
Technische Daten

fir Kegel- & Planschliff
Elektrodenfiihrungen

Anschleifdrehzahl UpM
Schleifwinkel, stufenlos °
Schleifscheibendurchmesser mm
Spannzangendurchmesser mm
Spannhalsdurchmesser mm
Motorleistung W
Stromstarke A
Netzanschluss/Phasen V/~
Netzfrequenz Hz
Anschlussstecker =
Gewicht kg

h \\’ TURBO-SHARP" X-Set

Ausstattung in Tabelle

27.000 max.
20 bis 60
40
6
43
500
2,3
230/~1
50/60
Schuko
1,98

TURBO-SHARP® X-Set

TURBO-SHARP® X Anschleifgerat

Winkeleinstellung
stufenlos 20 - 60°

Schleifkopfverstellung 3-fach,
Diamantschleifscheibe
doppelseitig beschichtet
dadurch 6-fach

Nutzung moglich

Spitzschliff

e -

. Schleifwinkel stufenlos 20°-60° einstellbar
. Schleifen einer Kegelform mittels

. Planschliff fiir verschmutze Elektroden

SPANNFIX Klemmbhalter fiir WIG-Elektroden

Elektrodenbehdlter mit Einspannvorrichtung
fiir sicheres Anschleifen von Wolframelektroden

B Elektrodenlange max. 175 mm
B Elektrodendurchmesser 1,6 bis 4,0 mm
B Aufnahmekapazitat max. 20 Elektroden

260

fiir verkantfreien

IS .

Multifunktionsabdeckung, fiir Aluschweiflen

Standard-Schleifkopf fiir 1,6/2,0/2,4/3,2 mm
Wolframelektroden

Multifunktionsabdeckung mit Fiihrungselement
Diamant-Schleifscheibe doppelseitig beschichtet,
sechsfach nutzbar

Montagewinkel fiir stationaren Einsatz
Absaugstutzen fiir Absauganlage

SPANNFIX Klemmbhalter GréRe |
Montagewerkzeuge

TURBO-SHARP® X-Systemkoffer

TURBO-SHARP® X-Set - Bestellnummer
UVP in € exkl. MwSt.

TURBO-SHARP® X
Zubehor

Bestell-
nummer

Standard-Schleifkopf fiir 1,6/2,0/2,4/3,2 mm 55493
Spezial-Schleifkopf fiir 1,0/4,0/4,8/6,0 mm 55492
Diamant-Ersatzschleifscheibe doppelseitig 55491
SPANNFIX Klemmhalter GroRe Il / 175 mm 55495
TIG-PEN SchweiRstabhalter 55496

TIG-PEN SchweiRstabhalter fiir SchweiRzusitze

Liegt gut in der Hand: Exakt dosierbares Zufiihren

eines SchweilRstabs mit einem Fingertipp

B Mit SchweiRstab-Durchfiihrung
B Schweillstabdurchmesser von 0,8 bis 3,2 mm
M Handschuhtaugliche Vorschubrolle

Bestelldaten

55490
*799,00

UVPin€
exkl. MwSt.
*172,00
*172,00
*132,00

*46,50
*97,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



KUNSTSTOFF-REPARATUR-SYSTEM

ELMAG
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MINI-FIX 40 W

Der MINI-FIX 40W ist ein kostengiinstiges
Kunststoffreparatursystem.

Durch die kleine Bauweise sehr flexibel einsetzbar.
Mittels verschiedenférmiger Drahtaufsatze lassen sich
gebrochene Kunstoffteile, Risse oder Spriinge schnell
und preiswert reparieren.

MINI E1X

oo

BEMMAL: N Mr

Einsatzmadglichkeiten

B Reparatur von abgerissenen

Halterungen (zB. bei Scheinwerfern)
W Reparatur von gebrochenen Kunststoffteilen
B Reparatur von Stofistangen

Abbildung MINI-FIX 40 W lose
Best. Nr. 59220

Abbildung MINI-FIX 40 W
Kofferset
Best. Nr. 59221

KUNSTSTOFFREPARATUR SYSTEM MINI-FIX 40W

Technische Daten
Leistung w 40
Kabelldnge m 2,5
Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1
Netzfrequenz Hz 50/60
Netzabsicherung trage AT 16
Abmessungen B/T/H mm 60x105x50
Gewicht g 450
UVPin €
MINI-FIX 40W lose 59220 169,00
MINI-FIX 40W Koffer-Set (inkl. je 100 Stk. u.a. Klammern) 59221 259,00
Sonderzubehor -Bestelldaten
VA-Klammer Abschluss gewellt 0,8mm (100 Stk./Pkg.) MF-B 59231 26,00
VA-Klammer fiir Innenecken 0,8mm (100 Stk./Pkg.) MF-C 59232 26,00
VA-Klammer Doppelwelle 0,8mm (100 Stk./Pkg.) MF-D = 59233 26,00
VA-Klammer fiir AuRenecken (100 Stk./Pkg.) MF-E 59234 26,00
] |
~
S ! _,:". LS Ve
MF-B MF-C MF-D MF-E
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PUNKTSCHWEISSGERATE

Super Spotter 7630/K - Spezialist fiir Karosserie-Schnellreparatur

Das Super Spotter PunktschweilRgerat ermoglicht die zeit- und
kostensparende AuRenreparatur von Karosserieblechen - ohne
Demontage der Innenverkleidung. Set mit Ausziehhammer und
Spezialelektroden fiir sekundenschnelles Punkten von Karosseriestiften,
Ausziehscheiben, Gewindestiften und Nieten.

Karosseriestifte fiir Schnellreparatur von Blechdellen

W Schweilelektrode fiir Karosseriestifte montieren
W Karosseriestift in Elektrode positionieren

M Elektrode in Blechdelle ansetzen und punkten

M Karosseriestift in Ausziehhammer einspannen

M Blechdelle flachziehen

W Zugbolzen abschleifen

M Blech iiberschleifen und lackieren

Super Spotter 7630/K
und Ausziehhammer

Ausziehscheibe punkten

B Mit Schweil- und Masseelektrode
B Haltehaken fiir Ausziehhammer Super Spotter-Set

Gewindestift punkten im Systemkoffer

8
< l"ll Gewindestifte M4 x 16 fiir die Fixierung

von Kabelkanalen, Schlauchfiihrungen etc. Ausstattung
B Mit SchweiRelektrode fiir Gewindestifte in Tabelle
B Gewindestift in Elektrode positionieren
B Elektrode ansetzen und punkten
Nennleistung bei 50 % Einschaltdauer kVA 0,8
10 Niet punkten Schweilleistung, max. kVA 6,0
Niete fiir die Fixierung von Zierleisten, Kurzschlussstrom, max. A 2:300
’ < 'ld= Blechleisten, Blechdoppelungen etc Leerlaufspannung . s
' . Elektrodenkraft daN 25
B Mit magnetischer SchweiRelektrode fiir Niete Netzabsicherung trage AT 16
B Niete an der Elektrode positionieren Netzanschluss/Phasen v/~ 230/~1
B Elektrode ansetzen und punkten Netzfrequenz Hz 50/60
Anschlussstecker - Schuko
Isolationshalter punkten Lange mm 280
Karosseriestifte sind gut fiir das Fixieren ﬁ;;:ge :2 igg
. Gewicht kg 5

von Isolationswerkstoffen geeignet o

Super Spotter-Set

o Super Spotter 7600/K .
. y Super Spotter Handgriff .
& Ausziehhammer 7601 [
SchweiRelektrode 7602 fiir Karosseriestifte .
Super Spotter 7630/K ‘ Bestell- UVPin€ SchweiRelektrode 7605 fiir Ausziehscheiben L]
VerschleiRR- und Verbrauchsteile AN NS  Masseelektrode 7606 fiir Elektrode 7605 .
Schweilelektrode 7602 fiir Karosseriestifte @ 2,0 / @ 2,5 mm 55152 *19,20 Haltehaken 7608 fiir Ausziehscheiben 7614 L]
11 Karosseriestifte 7610, 100 Stiick @ 2,0 x 50 mm 56216 *26,50 SchweiRelektrode 7603 fiir Gewindestifte M4 ]
Karosseriestifte 7611, 100 Stiick @ 2,5 x 50 mm 56217 *26,50 | SchweiRelektrode magnetisch 7604 fiir Niete .
B Ausziehhammer 7601 56226 *233,00  Zubehorbox .
[El Ausziehscheiben 7614, 100 Stiick @ 8 x 16 mm 56223 *33,00 100 Stiick Karosseriestifte 7610 @ 2,0 x 50 mm (]
A SchweiRelektrode 7605 fiir Ausziehscheiben 55157 *39,00 50 Stiick Ausziehscheiben 7614, @ 8 x 16 mm L]
E Masseelektrode 7606 fiir Elektrode 7605 56225 *58,50 100 Stiick Gewindestifte 7612 M4 x 16 mm .
A Haltehaken 7608 fiir Ausziehscheiben 7614 55151 *8,60 100 Stiick Niete 7613 .
Gewindestifte 7612, 100 Stiick M4 x 16 mm 55158 *26,00 | Super Spotter-Systemkoffer .
B schweiRelektrode 7603 fir Gewindestifte M4 55153 *19,20
E Niete 7613, 100 Stiick 55159 *23,50  SuperSpotter-Set - Bestellnummer 55150
[T SchweiRelektrode magnetisch 7604 fiir Niete 7613 55154 *44,50 UVP in € exkl. MwSt. *630,00
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Punktschweiflzangen

Punkt fiir Punkt. Bei Stahl- und Edelstahlblechen geht nichts
schneller als das sichere und dauerhafte Verbinden mit
SchweilRpunkten.

PunktschweiRzangen 7900/K, 7902/K und 7911

M |deal fiir Karosserie-, Maschinen- und Metallbau
B Elektronischer Synchronzeitgeber mit 2 - 65 Perioden
W Zeitregelung nur bei Stromfluss am Schweillpunkt,
daher sehr gute Ergebnisse beim SchweilRen auf
Blechen mit Lackspuren, oxidierten oder verzinkten Teilen
M Druckeinstellung in daN
B Transformator Isolationsklasse F

PunktschweiRzange 7900/K
Kofferset- bzw. Paketset-
Ausstattung in Tabelle

PUNKTSCHWEISSEN

PunktschweiRzange 7900/K, 2 kVA handbetatigt
PunktschweiRzange 7902/K, 2,5 kVA handbetitigt

PunktschweilRzangen
W Kapazitat Stahlblech 2 + 2 bzw. 2,5 + 2,5 mm
W 7902/K mit SchweiRstromregelung fiir diinne Materialien SchweiBkapazitat Stahlblech max. mm | 2+2 | 25+25  25+25
SchweilRkapazitdt Stahldraht max. mm 6+6 8+8 8+8
Arbeitstakt bei 2 + 2 mm Y P/h 60 70 70
PunktschweiRzange 7911, 2,5 kVA pneumatisch betatigt Nennleistung bei 50 % Einschaltdauer  kVA 2 2,5 2,5
M Pneumatische Betatigung, ideal fiir Serienfertigung Efﬁv?,::aﬁérsﬁng max. :xﬁ 1i431 1i27 1&7
| ] Kapazitét Stahlblech 2,5 + 2,5 mm Elektrodenarmlange min. mm 125 125 125
. g FT : Elektrodenarmlange max. mm 500 500 500
B Schweillstromregelung fiir diinne Materialien wie Elektmdenarmabsgtand mm 96 94 94
Feinbleche, Draht etc. Elektrodenarmdurchmesser mm 20 22 22
W Super: Arbeitsdruckwéchter fiir Start des Zeitgebers Elektrodendurchmesser mm____10 12 12
Elektrodenhub min. mm 55 55 30
PunktschweiRzangen-Zubehor Elektrodenhub max. mm | 185 185 90
o g SchlieRdruck, Armlénge 125 daN 120 120 120
5 SchlieRdruck, Armlange 500 daN 38 40 40
L “nlm v i Druckluftschlauchdurchmesser mm - - 6
e Betriebsdruck max. bar - - 6
i 2 Luftverbrauch 1000 SchweiRpunkte Nm?* = = 1
Anschlussleistung kVA 9,5 13,5 13,5
Netzabsicherung trage AT 16 16 16
Netzanschluss/Phasen V/~ | 400/~3 400/~3 400/~3
—— . Netzfrequenz Hz 50/60 50/60 50/60
L Indikative Leistung : Breite mm 90 90 108
Modell ‘ SchweilRarm- ‘ Elektroden- ‘ Elektroden- Material- Tiefe mm 370 370 450
lange L druck max. hub starke max. Héhe mm 230 230 203
|  mm [ daN | Gewicht ke 10,5 11 12,8
125 120 55 2,0+20
7900/K 250 70 105 18+1,8 PunktschweilRzange Modell 7900 7902 -
350 50 135 1,5+1,5 CU-Elektrodenarmpaar, L = 125 7501 7401 -
500 38 185 1,2+1,.2 CU-Elektrodenarmpaar, L = 500 7504 7404 =
125 120 55 2,5+2,5 CU-Elektrodenpaar @ 10 mm, L = 90 7521 - -
250 70 90 2,0+2,0 CU-Elektrodenpaar @ 10 mm, S-Form 7526 = =
7902/K 350 50 135 18+1,8 CU-Elektrode @ 10 mm, L = 40 7527 - -
500 40 185 18+1,8 CU-Elektrodenpaar @12 mm, L = 100 - 7451 -
125 125 30 25428 CU-Elektrodenpaar @ 12 mm, S-Form - 7452 -
250 70 50 2’0 . 2'0 CU-Elektrode @ 12 mm, L=45 = 7453 =
7911 350 52 6t 1’8 N 1'8 2 Elektrodenspannstifte 30064 70746 -
. ! Elektrodenschleifer ° . -
500 40 30 18+18 Wartungsschliissel ] . -
Handgriff ° L3 -
Modell |PunktschweiRzangen ‘ Bestell- UVPin€ Netzkabel 3,8 m ° . -
Verschleilteile und Zubehér nummer | exkl. MwSt. Punktschweiflzangen-Systemkoffer ] . =
I} CU-Elektrodenpaar 7521, @ 10, L 90 56361 PN N Bestelldaten Kofferset . . |
EA CU-Elektrodenpaar 7526, @ 10, 5-Form 56366 *34,00 PunktschweiRzange Kofferset - Best.Nr. 56301 56304 -
B Elektroden-Blockierungsstift 30064 56368 *7,60 UVP in € exkl. MwSt. *1.385,00 *1.645,00 -
7900/K | | CU-Elektrodenarmpaar 7501, L 125 56362 *111,00
4] CU-Elektrodenarmpaar 7502, L 250 56363 *173,00 PunktschweifRzange Modell 7900 7902 7911
CU-Elektrodenarmpaar 7503, L 350 56364 *217,00 CU-Elektrodenarmpaar, L = 125 7501 7401 7401
CU-Elektrodenarmpaar 7504, L 500 56365 *307,00 CU-Elektrodenpaar @ 10 mm, L = 90 7521 - -
n CU-Elektrodenpaar 7451, @ 12, L 100 56344 *47,50 CU-Elektrodenpaar @ 12 mm, L = 100 - 7451 7451
EA Cu-Elektrodenpaar 7452, @ 12, 5-Form 56345 *56,00 2 Elektrodenspannstifte 70746 70746 70746
H Elektrodenspannstift 70746 56336 *17,70 Elektrodenschleifer . . .
CU-Elektrodenarmpaar 7401, L 125 56338 *144,00 Wartungsschliissel ] . ]
7902/K n CU-Elektrodenarmpaar 7402, L 250 56339 *217,00 Handgriff (] [ .
7911 CU-Elektrodenarmpaar 7403, L 350 56340 *267,00 Netzkabel 3,8 m ] . ]
CU-Elektrodenarmpaar 7404, L 500 56341 *350,00 Druckluftwartungseinheit mit Manometer - - °
g CU-Elektrodenarm 7406, L 350, H 220 56342 *312,00 Druckluftschlauch - - .
CU-Elektrodenarm 7407, L 500, H 220 56343 *414,00 Bestelldaten Paketset
A cu-Elektrode 7453, @ 12, L 45, unten 56346 *29,00 PunktschweiRzange Paketset - Best.Nr. 56300 56302 56308
n CU-Elektrode 7454, @ 12, L 250, oben 56347 *49,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.075,00 *1.295,00 *1.960,00
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Absaugfilteranlagen

Absauganlage SMART-MASTER

B Kompaktes Basisgerdt fiir sporadische Rauchabsaugung

W Optimal fir Reparaturbetriebe, Instandhaltung, ...

B Dreh- und schwenkbare Absaughaube 360°

B Durch spezielle Formgebung der Haube weniger
Nachfiihren des Absaugarmes nétig

B \W3/IFA-gepriift bzw. mit H13-Schwebstofffilter

B |nkl. akustischer Filteriberwachung

B Drei-Stufen-Filter (Filterflache ca. 13 m2)

B Schiebegriff und Kabelhalter

B Absaugarm 2 oder 3m in Schlauchausfiihrung

B Optional: 3 m Saugschlauch mit Absaugdiise
und Magnetful erhaltlich!

Absauganlage PROFI-MASTER

B Robuste Qualitat mit leistungsstarkem Filter fiir
regelmadRigen Einsatz im Reparatur- bzw. Instandhaltungsbereich

B Dreh- und schwenkbare Absaughaube 360°

B Durch spezielle Formgebung der Haube weniger Nachfiihren des
Absaugarmes nétig

B W3/IFA-gepriift bzw. mit H13-Schwebstofffilter

M Version W3/IFA inkl. akustischer Filteriberwachung

B Zwei-Stufen-Filter (Filterfliche ca. 17 m?)

B Schiebegriff und Kabelhalter

B Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung

B Komfortabler Filterwechsel durch Wartungstiir

B Absaugarm 2, 3 oder 4 m in Schlauchausfiihrung

. Bestell- | UVPin€ ST
Sonderzubehor ‘ nummer | exkl. MwSt. T
Start-Stopp Automatik fiir PROFI-MASTER 58630 *359,00 ol _' H
Schutzgitter fiir Absaughaube SMART + PROFI-MASTER 57673 *57,00 i

Start-Stopp Automatik Schutzgitter fiir Absaughaube

HINWEIS: Ab sofort bietet ELMAG® die mobilen Absauggerate SMART-MASTER & PROFI-MASTER in zwei Versionen an!

Auswabhlkriterien ‘ Osterreich ‘ Deutschland
Ausreichende Zulassung fiir Standardschweiftrauch
(ohne krebserregende Stoffe) W3/IFA-Zulassung W3/IFA-Zulassung
Erforderliche Zulassung fiir krebserregende Stoffe H13 AT-Edition
(wie z.B. SchweiRrauch bei Edelstahl- oder Messing-Schweilarbeiten) (Schwebstofffilter nach GKV 2011, § 15)
F|.Ilter— An- Absaulglelstung Motor— Gerdusch- Rohr-@ Abmesswlwgen ohne | Gewicht Bestell- UVPin €
Zulassung | flache | schluss mit Arm leistung pegel Armincm
_ = = nummer | exkl. MwSt.
\ [ m2 | voit | m3/h | watt | dB(A) \

SMART-MASTER 2m eting 13 230 950 1.100 72 150 70 65 90 71 58600 *1.670,00
SMART-MASTER 3m it iy 13 230 950 1.100 72 150 70 65 90 71 58601 *1.775,00
SMART-MASTER 2m AT-miion 13 230 950 1.100 72 150 70 65 90 71 58650 *1.810,00
SMART-MASTER 3m AT-mion 13 230 950 1.100 72 150 70 65 90 71 58651 *1.895,00
PROFI-MASTER 2m eting 17 400 1.100 1.100 70 150 78 73 95 106 = 58602 *2.645,00
PROFI-MASTER 3m ey 17 400 1.100 1.100 70 150 78 73 95 106 58603 *2.720,00
PROFI-MASTER 4m iy 17 400 1.100 1.100 70 150 78 73 95 @106 58604 *2.790,00
PROFI-MASTER 2m AT o 17 400 1.100 1.100 70 150 78 73 95 106 = 58652 *2.656,00
PROFI-MASTER 3m AT on 17 400 1.100 1.100 70 150 | 78 73 95 106 = 58653 *2.725,00
PROFI-MASTER 4m AT on 17 400 1.100 1.100 70 150 78 73 95 106 58654 *2.799,00
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Vergleichstest - Mobile Filtergerate mit Einwegfilter

> Testbedingungen: Dauermessung:
Schweillstrom: 312 A

SchweiRspannung: 30,3 V SchweiRzeit und
Drahtdurchmesser: 1,2 mm SchweiRdrahtverbrauch bis zum Filterwechsel

Empfohlener Filterfliche SchweiRzeit in Stunden | Verbrauch SchweiRdraht
Anwendungsbereich (Lichtbogen ein) in kg

SMART-MASTER sporadisch
PROFI-MASTER gelegentlich
SMART-FIL haufig

MAXI-FIL regelmaRig

Modell Filterstandzeit (Faktor)

Absauganlage SMART-FIL - Hohe Filterkapazitat zum kleinen Preis

Das neue Allround-Absauggerdt SmartFil ist ein Champion in Sachen
Preis-Leistung. Das Gerat eignet sich fiir unterschiedliche Gefahren-
intensitaten und ist aufgrund seiner guten Filterstandzeit auch fiir
Profi-SchweilRer bei regelmaRigen SchweilRarbeiten bestens geeignet.
Wadhrend das Absauggerat zu einem vergleichbaren Preisniveau wie
andere industrielle Einsteigermodelle erhaltlich ist, verfiigt es mit dem
25m2 Safe Change Filter tiber teils 100% mehr Filterflache.

Optional wird der SmartFil mit Zusatzausstattungen bis hin zu einem
Profigerat weiter aufgeriistet. Beim Ersatzfilter haben Sie die
Méoglichkeit im Nachkauf zwischen dem 25 m2-Standardfilter
oder einem 42 m2 XXL Speicherfilter zu wahlen.

Als Teil des Gehduses wird der Safe Change Filter einfach aus
dem SMART-FIL / MAXI-FIL entnommen. Dadurch erfolgt die
Entsorgung vollkommen kontaminationsfrei.

Vorteile im Uberblick:

B Ausfiihrung fir hdufigen Einsatz in gewerblichen und
industriellen Anwendungsbereichen

B Dreh- und schwenkbare Absaughaube 360°

B Durch spezielle Formgebung der Haube weniger Nachfiihren
des Absaugarmes notig

B Erhohte Sicherheit durch akustische Filteriiberwachung

W W3/IFA-gepriift (DE: auch geeignet fiir Chrom-Nickel-Stahl)

B Hohe Wirtschaftlichkeit durch groRRe Kapazitat und
lange Standzeit der Filter (Filterflache 25 bzw. 42 m?2)

B Schiebegriff und Kabelhalter

B Erhéhte Sicherheit durch kontaminationsfreien Filterwechsel

M Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung

Sonderzubehdr SMART-FIL und MAXI-FIL

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Start-Stopp Automatik 58632 *359,00
Beleuchtungssatz (Erstausstattung) 57679 *359,00
Beleuchtungssatz (Nachriistsatz) 57677 *411,00
Schutzgitter fiir Absaughaube 57673 *57,00

1{.

“; Start-Stopp Automatik Beleuchtungssatz Schutzgitter fiir Absaughaube
inkl. Ein/Ausschalter fiir

Beleuchtung und Maschine

Modell in Anschluss Absaugleistung Motor- Gerdusch- Abmessungen ohne | Gewicht Bestell- UVPin €

Schlauchausf. mit Arm leistung pegel Arm in cm % nummer ‘ exkl. MwSt.
SMART-FIL2m  J>/EE 25 400 1.100 1.500 70 150 | 80 84 117 131 58700 *2.719,00
SMART-FIL3m  2/EE 25 400 1.100 1.500 70 150 80 84 117 131 58701 *2.795,00
SMART-FIL 4m eting 25 400 1.100 1.500 70 150 | 80 84 117 @ 131 | 58702 *2.869,00
MAXI-FIL 2m PEEAy 42 400 1.100 1.500 70 150 81 90 111 129 58608 *4.315,00

geprift

MAXI-FIL 3m ety 42 400 1.100 1.500 70 150 | 81 90 111 = 123 | 58609 *4.390,00
MAXI-FIL 4m Walea: 42 400 1.100 1.500 70 150 81 90 111 123 58610 *4.465,00

gepriift
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Absaugarme lose / Abluftsets

Anwendung

B Grofle Rauch-/Staubmengen
M Dauerhafter Einsatz
B Schweiltrauch, Gase, Dampfe, leichte Staube
B Zur Wandmontage oder auf Sdulen
B Absaugarme lose: Zum Anschluss an Ventilatoren Absaugarm Gesamtlénge 5-7m
oder zentrale Absaugsysteme
B Abluftsets: Einsatzbereich iiberall wo Filterung der abgesaugten Luft nicht zwingend erforderlich ist ]

Nutzen

B Schnelles Arbeiten aufgrund besonders flexibler Verstellmdglichkeit mit nur einer Hand

B 40 % weniger Nachfiihren des Absaugarms durch stromungsoptimiertes Design der Haube

M Halt die eingestellte Position freitragend durch innenliegendes Tragergestange mit
Federunterstiitzung

B Ab 5m Version besteht die Befestigungsmoglichkeit fiir Werkzeuge oder
Drahtvorschubgeraten bis 50 kg am Ausleger mittels integrierter C-Schiene
mit Laufwagen = optimal um Stolperfallen zu vermeiden

B Absaugarme lose: Vielfaltige Anschlussmoglichkeiten der Absaugarme an Ventilatoren,
stationdren Gerdten oder Giber eine Rohrleitung an einer zentralen Absaug- und Filteranlage

B Abluftsets: Besonders gerduscharm da Gehause aus Siluminguss, Kompaktlésung fiir
Schweillplatze mit Direktausleitung ins Freie

Absaugarm 2-4m

Eigenschaften

M 360 Grad drehbare Absaughaube mit Drosselklappe
B Abluftsets: Ventilator aus funkensicherem Siluminguss

B Auf Anfrage auch in Rohrausfithrung oder bis zu 10m Lange erhaltlich

. Abluftset 2-4m
Lieferumfang Absaugarm:

B Absaugarm mit Haube
B Wandhalter
B Ab 5m Version mit Ausleger

Lieferumfang Abluftsets:

B Absaugarm mit Haube

B Wandhalter

B Ventilator

W Motorschutzschalter

M Satz Verbindungsmaterial
B Abluftleitung streckbarvon 1,25 - 5,00 m
B Ausblasstutzen mit Vogelschutzgitter

B Ab 5m Version mit Ausleger

) . Anschluss AbsaL{gIelstung Motor— Gerduschpegel |Rohr-@| Gewicht | Bestell- | UVPin €
Modelle in Schlauchausfiihrung mit Arm leistung
nummer | exkl. MwSt.

Abluftset Gesamtlange 5-7m

Absaugarm 2m 150 17 55546 *756,00
Absaugarm 3m = = = = 150 20 55547 *828,00
Absaugarm 4m - - - - 150 23 55548 *893,00
Absaugarm Gesamtldnge 5m / 2m Ausleger & 3m Absaugarm = = = = 150 63 55552 = *1.460,00
Absaugarm Gesamtldnge 6m / 2m Ausleger & 4m Absaugarm - - - - 150 66 55553 = *1.800,00
Absaugarm Gesamtldnge 7m / 3m Ausleger & 4m Absaugarm - - - - 150 75 55554  *2.050,00
Abluftset 2m 400 1.000 750 73 150 40 57526  *1.560,00
Abluftset 3m 400 1.000 750 73 150 44 57527 @ *1.645,00
Abluftset 4m 400 1.000 750 73 150 48 57528 @ *1.725,00
Abluftset Gesamtlange 5m / 2m Ausleger & 3m Absaugarm 400 950 750 73 150 85 57532  *2.538,00
Abluftset Gesamtlange 6m / 2m Ausleger & 4m Absaugarm 400 950 750 73 150 89 57533  *2.658,00
Abluftset Gesamtldnge 7m / 3m Ausleger & 4m Absaugarm 400 1.000 1.100 73 150 111 57534  *2.966,00
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Nachriistbares Filtersystem WALL-MASTER

Das wandmontierte Filtersystem Wallmaster ist eine kostengiinstige Filterldsung

fir Absauginstallationen, die bisher ohne effektive Filtertechnik zur Abscheidung

der Gefahrstoffe ausgekommen sind. Das in einem kompakten Gehduse integrierte
Filtermedium Idsst sich einfach hinter den relevanten Erfassungelementen nachriisten. Das 7
SafeChangeFilter ermdglicht einen kontaminationsfreien Wechsel des Einwegfilters, der mit Em
42 Quadratmetern iiber eine besonders hohe Filterflache verfiigt. ¥
Anwendung

B Mittlere Rauch-/Staubmengen
B Modularer Ausbau in Kombination mit Erfassungselementen

E Fuawres By Hsalidg
=

WALL-MASTER

Nutzen

B Hohe Wirtschaftlichkeit durch groRRe Kapazitat und lange Standzeiten der Filter
B Erhéhte Sicherheit durch kontaminationsfreien Filterwechsel
B Kostengiinstiger SchweilRrauchfilter mittels einfacher Nachriistung _#

B Robuste Filteriiberwachung mit Hilfe von Manometer

Eigenschaften

B Einfache und schnelle Montage

M Integrierte Hebevorrichtung fiir den Filterwechsel

B Kann an vorhandene Abluftsets sowie Absaugarme und Ventilatoren, auch anderer ~Montagebeispiel von zwei Arbeisplatzen
Hersteller, nachgeriistet werden, fiir bis zu 2 Arbeitsplatze mit 2 Abluftsets (optional)

B Durch rein mechanischen Aufbau ohne eigener Energieversorgung

MAXI-FIL stationar

Anwendung

B Mittlere Rauch-/Staubmengen

B RegelmadRiger Einsatz MAXI-FIL stationir

Eigenschaften

M 360 Grad drehbare Absaughaube mit Drosselklappe

B W3/IFA-gepriift (DE: auch geeignet fiir Chrom-Nickel-Stahl)
W Start/Stopp-Automatik (optional)

W Arbeitsplatzbeleuchtung (optional)

B Ab 5m Version mit Ausleger

B Schallddmpfer

H Control-Box

Nutzen

M Sicherer Betrieb aufgrund Drehfelderkennung
B Weniger Nachfiihren des Absaugarmes durch optimiertes Design der Absaughaube
B Erhohte Sicherheit durch Filteriiberwachung

B Erhéhte Sicherheit durch kontaminationsfreien Filterwechsel

Sonderzubehdr MAXI-FIL stationar el UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
Start-Stopp Automatik 58632 *359,00

Beleuchtungssatz

Beleuchtungssatz (Erstausstattung) 57679 *359,00
Beleuchtungssatz (Nachriistsatz) 57677 *411,00 inkl. Ein/Ausschalter fiir

: - * Start-Stopp Automatik )
Schutzgitter fiir Absaughaube 57673 57,00 pp Beleuchtung und Maschine

. Anschluss Absauglms— Motor— Gerdu Rohr-@ Abmessupgen ohne | Gewicht Bestell- UVPin €
Modell in Schlauchausf. | Zulassung tungmit Arm | leistung pegel Armincm

—_— = - 5 5 nummer | exkl. MwSt.
| mi/h |  Watt | dB(A) \
WALL-MASTER - 42 - - - - - 71,5 66 795 65 58658 *1.330,00
MAXI-FIL stationdram  >/F 42 400 1.000 1.500 72 150 78 154 123 125 58635 *4,315,00
MAXI-FIL stationdr3m  2/F 42 400 1.000 1.500 72 150 | 78 | 154 123 125 | 58636 *4,395,00
MAXI-FIL stationdr4m >/t 42 400 1.000 1.500 72 150 78 154 123 125 58637 *4.465,00
MAXI-FIL stationdr5m >/t 42 400 1.000 1.500 72 150 | 78 | 154 123 125 58638 *5.005,00
MAXI-FIL stationdr6m W2/ 42 400 1.000 1.500 72 150 78 154 123 125 58639 *5.360,00
gepriift

MAXI-FIL stationdr 7m =~ W2/PA 42 400 1.000 1.500 72 150 78 | 154 123 | 125 58640 *5,605,00

gepriift

* = ELMAG-Spezialprogramm 267
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ABSAUGANLAGEN

Sauggebldse / FILTER-TABLE

Anwendung Sauggebldse

B Mobiles Sauggebldse zur Be- und Entliiftung
B Grolle Rauch-/Staubmengen
B Dauerhafter Einsatz

Nutzen

B Hohe Flexibilitat da Gebldse sowohl zur Be- als auch Entliftung einsetzbar
B Besonders gerduscharm und funkensicher, da Gehause & Ventilator aus Siluminguss
B Geeignet fiir Baustelleneinsatz aufgrund stabiler Konstruktion

Eigenschaften

B Tragbar und fahrbar
B Abluftschlauch @ 100 mm, @ 150 mm, @ 160 mm anschlieRbar

. . Bestell- UVPin €
Sonderzubehdr Sauggebldse nummer | exkl. MwSt.
Saugschlauch @ 150mm, Lange 6 m inkl. Absaugdiise 57791 *397,00
Saugschlauch @ 150mm, Lange 6 m inkl. Absaughaube 57792 *411,00
Abluftschlauch @ 160mm, Lange 6 m 57795 *345,00

Sauggebldse

Saugschlauch inkl. Absaugdiise Saugschlauch inkl. Absaughaube Abluftschlach

Anwendung FILTER-TABLE

B Geringe bis mittlere Rauch-/Staubmengen
M Gelegentlicher bis haufiger Einsatz
B Schweillen & Schleifen

Nutzen

B Komfortabler Filterwechsel durch Wartungstiir

B Effektiver Funkenschutz gewdhrleistet héchste Sicherheit

B Ganzer Arbeitsbereich kann genutzt werden, da Absaugung unterhalb der
kompletten Materialauflage erfolgt

B Effektives Bearbeiten aufgrund besonders grolRer Arbeitsflache von 1.200 x 800 mm

Eigenschaften

W Funkenvorabscheider

M Grole, robuste Materialauflage

W Aktivkohleeinsatz (auf Anfrage)

M Variante mit Sichtschutzfenstern (auf Anfrage)

Motor- |Gerdusch- Abmessungen ohne | Gewicht

Anschluss | Absaugleistung ) . Bestell- UVPin €
leistung pegel Armincm
_ > nummer | exkl. MwSt.
[ voit | m3/h | watt \
Sauggebldse L / 230V 230 2000 750 68 150 60 60 75 35 57736 *1.610,00
Sauggebldse L / 400V 400 2.000 750 68 150 60 60 75 35 57735 *1.485,00
FILTER-TABLE 400 1.400 1.500 71 - 80 120 134 153 58659 *5.310,00
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DUSTY EVO

Anwendung

B Geringe bis mittlere Rauch-/Staubmengen
B Sporadischer Einsatz

M Diisen-, Trichter- und Brennerabsaugung

W Reparaturarbeiten

B Wechselnde Arbeitsplatze

B AnschluBRmadglichkeit fiir einen Saugstutzen

Nutzen

W Hohe Absaugleistung dank zwei Hochleistungsturbinen
B Bester Gesundheitsschutz fiir Mitarbeiter durch den Einsatz
von KemTex® ePTFE Filterpatronen mit Oberflachenfiltration
M Einfache Transportmoglichkeit auf Baustellen und in engen Raumen
dank groRem Biigelgriff, seitlichen Griffmulden und komfortabler Rader
B Mobil einsetzbar aufgrund geringen Gewichts
M Optimale Anpassung an den SchweilRprozess durch
stufenlose Saugleistungsregulierung
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Eigenschaften

B Abreinigungsfilter, manuell

B Anzeige fiir erforderliche Abreinigung

B KemTex® ePTFE Filterpatrone

B Tragbar und fahrbar

B Absaugleistung stufenlos regelbar

M 6 Liter Staubsammelbehdlter

M Start/Stopp-Automatik und Ablage inkl.
Trinkbecher-Ausnehmung optional erhaltlich

Sonderzubehar DUSTY EVO Bestell- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.

Start/Stopp-Automatik fiir DUSTY EVO 58632 *359,00

Ablage inkl. Trinkbecher-Ausnehmung 57793 *152,00

Anschlussstutzen fiir Absaugbrenner @ 30 - 38 mm 57778 *12,70 _ :

Anschlussstutzen fir Absaugbrenner @ 39 - 42 mm 57779 *12,70 Start Stopp Automatik

Anschlussstutzen fiir Absaugbrenner @ 42 - 44 mm 57780 *12,70 Ablage inkl. Trinkbecher-Ausnehmung
Hochvakuum-Saugschlauch bis 85°C, @ 45 mm, 2,5 m 57781 *88,00

Hochvakuum-Saugschlauch bis 85°C, @ 45 mm, 5 m 57782 *173,00

Hochvakuum-Saugschlauch bis 85°C, @ 45 mm, 10 m 57783 *336,00 L

Schlitzdiise mit MagnetfuR, Breite 300 mm 57788 *211,00 =
Schlitzdiise mit MagnetfuR, Breite 600 mm 57789 *227,00 . o~
Trichterdiise, flexibel, mit Magnetful fiir MiniFil & Dusty 57790 *224,00 *

Anschlussstutzen fiir Absaugbrenner

° Schlitzdiisen/Trichterdiise

Hochvakuum-Saugschlauch mit Magnetful

Filterfla- | Abscheide- Filter-/ An- Absaugleistung | Motor- |Gerdusch- Abmessungen ohne | Gewicht Bestell- | UVPin€

Modell che grad | StaL-JI-l\J/tESSE schluss mit Arm leistung pegel Armincm . : nummer‘ exkl. MwSt.

DUSTYEVO 1,35 99,9 M 230 260 1.600 74 1x45 41,0 47,2 1004 295 57775 = *2.050,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 269
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Niro-Reinigungsverfahren

Speziell bei der SchweilRnahtreinigung

geht der Trend weg von klassischen
Methoden wie Beizen oder Schleifen hin zu
Alternativverfahren. Bei der INOXLINER-Serie
von ELMAG sei allerdings die Frage erlaubt,
ob es sich nur noch um eine Alternative, oder
vielmehr um eine Optimierung handelt.

Es steht vollig auRer Frage, dass Edelstahl-
Schweillnahte nicht nur aus asthetischen,
sondern vor allem aus technischen Griinden
gereinigt und passiviert werden missen,

um Korrosion zu verhindern und Edelstahl
typische Eigenschaften zu

bewahren.

Warum entstehen Anlauffarben beim
EdelstahlschweiRen?

Durch die Hitze, welche beim
Edelstahlschweilen entsteht, wird das Chrom
um den SchweilRbereich abgebaut und es
verbleibt eine Eisenkonzentration. Durch die
hohen Temperaturen oxidiert das Eisen und
zeigt sich optisch durch die typisch blaue und
braune Verfarbung. Der geringe Chromanteil
kann Metall durch eine mangelhafte
Passivierung nicht ausreichend schiitzen und
ist demnach sehr anfdllig fiir Korrosion. Die
ELMAG-Niro-Reinigungsgerdte

entfernen die verfarbten Oxide einfach

und schnell und passivieren zugleich die
darunterliegende Oberflache.

Schnell - Preiswert - Umweltfreundlich

Rundum wird eine Arbeitseffizienz von bis zu
80 % gegeniiber herkémmlichen Methoden
erreicht. Zudem schont diese Technik nicht
nur die Umwelt, sondern ist vor allem
besonders anwenderfreundlich und
kostensparend.

Was geschieht beim Arbeiten mit
INOXLINER Geraten?

Durch Millionen kleiner Kurzschliisse
zwischen den Carbonpinsel und der
Schweinaht wird die Oxidschicht
aufgebrochen sowie Oxide und Ferrite
entfernt und in einem Elektrolyt gebunden.
Dabei wird Edelstahl in keiner Weise
verdndert oder beschadigt. Durch das
aufschdaumende Elektrolyt wird Sauerstoff

in direkten Kontakt mit Chrom und Nickel
gebracht, wodurch die

mikroskopisch feine Passivschicht wieder
entsteht. AuBerdem entsteht im behandelten
Bereich keine Verfarbung (Wolkenbildung)
des Edelstahls, was eine zusdtzliche
Nachbearbeitung erspart. So wird auch im
Nachhinein keine Rostbildung mehr moglich
sein. Durch die Mikroprozessorsteuerung wird
der Strom fir die diversen Prozesse (Reinigen,
Polieren, Signieren) entsprechend geregelt.

270

Vorteile gegeniiber Beizen

Bei herkdmmlichen Methoden wird die
SchweilRnaht mit Beizpaste oder in einem
mechanischen Prozess , gereinigt”.

Durch die Beizpaste werden zwar die
Anlauffarben entfernt, jedoch muss sich die
Passivschicht (Korrosions-Schutzschicht) in
den folgenden Tagen bzw. Wochen erst noch
riickbilden. Eine Lagerung des gereinigten
Materials in einem trockenen Bereich ist
daher unumgadnglich. Dieser Schritt bleibt
beim Reinigen mit Elektrolyten bei der die
gleichzeitige Passivierung erfolgt daher
erspart, einfach Material nach dem reinigen
abwaschen bzw. neutralisieren und schon
kann das Werkstiick im Freien gelagert bzw.
auch unter Witterungseinfliissen gleich
montiert werden. Weiters ist der Elektrolyt-
Reinigungsprozess umweltfreundlicher sowie
weniger ,giftig/gefahrlich“ fiir den Anwender.

Vorteile gegeniiber Schleifen

Beim Schleifen wird die vorhandene
Passivschicht entfernt und die Geflige- bzw.
Oberflachenstruktur zerstért (Beilbyschicht).

Eine fehlerfreie Riickbildung der Passivschicht

aufgrund der zerstorten Gefligestruktur ist
nicht moglich. Weiters setzen sich meist
kleine Eisenoxide bzw. Schleifmittelreste
auf der Edelstahloberflache ab. Auch diese
verhindern die Bildung einer fehlerfreien
Passivschicht.

Verschiedene Gerdtevarianten

Mit dem CleanMaster RW bietet die Serie ein
preiswertes Einstiegsmodell zum Reinigen
mit einem Kohlefaserpinsel fiir leichte
WIG/TIG SchweiRndhte.

Der INOXLINER DUO ist ein leistungsstarkes
Gerdt zum Reinigen mit 1-3 Kohlefaserpinsel
fiir schwere WIG/TIG und MIG/MAG Ndhte.
Der INOXLINER PRO bietet weiters die
Méglichkeit zum Signieren von individuellen
Logos, Kennzahlen, Seriennummern,... mit
speziell angefertigten wiederverwendbaren
Schablonen. Weiters bietet dieses Gerdt die
Méglichkeit zum Polieren von geschliffenen
Materialien fiir Hochglanz 3D/Spiegeleffekt-
Politur sowie natiirlich Reinigen von leichten
bis mittleren WIG/TIG SchweiRndhten.
Weiters ist es mit dem INOXLINER PRO
maoglich mit 2-3 Pinseln auch gréfRlere Flachen
zu Reinigen und schwere WIG/TIG & MIG/
MAG PulsschweilRnahte zu reinigen.

Diese Gerdte werden als Komplettset inkl.
Zubehor fiir Polieren & Signieren sowie
personlicher Schutzausriistung angeboten.
Der optionale Transportwagen Caddy

macht den INOXLINER zu einer mobilen
Werkstattlésung. Elektrolyt, Kabel und
Zubehor kénnen bequem verstaut werden
und sind immer griffbereit. Fiir die Baustelle
wird alles praktisch und sicher in der
Transportbox verstaut.

Anwendervideo:
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Niro-Reinigunsgerat CleanMaster RW & UNO 500+

Im Zuge der Bearbeitung von Edelstahl-Oberflachen sind mit dem CleanMaster RW & UNO 500+ schwer
zugdngliche Ecken und Kanten einfacher erreichbar. So steigert schnelle Reinigungsleistung mit gleichzeitiger
Passivierung die Produktivitdt der Edelstahlverarbeitenden Gewerbe- und Industriekunden.

Dabei wird der Einsatz gefdhrlicher Chemikalien, die Flusssaure wie Beizpaste
enthalten unnétig.

Schnell & preiswert:

Die kleinen tragbaren universell einsetzbaren Niro-Reinigungsgerdte
CleanMaster RW & UNO 500+ reinigen mittels Kohlefaserpinsel-Technik
umgehend Edelstahlgelander, Kehlndhte, etc. sogar an schwer
zugdnglichen Stellen. Durch Kohlefasern die sich der Oberflache
anpassen sowie eine gleichzeitige Passivierung der Schweillnaht
wird eine Reinigung in jeder Lage mdglich. Die Carbon-Fix
Drehhiilse aus PTFE biindelt die Kohlefasern und optimiert

den Reinigungsprozess.
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Technische Merkmale:

B Nahtreinigung mit 1 Kohlefaserpinsel
(UNO 500+ optional bis 8m Kabelverlangerung)
B Nahtreinigung leichter WIG/TIG Nahte
B Mit optionalem Zubehdr - Signieren dunkel
(UNO 500+ auch optional mit Finish-Easy signieren moglich)

CleanMaster RW

Fordern Sie unser GRATIS
Verkaufs-Display an!

FINISH EASY-SYSTEM
optional erhaltlich

UNO 500+
Niro-Reinigungs-Set
Reinigungsgerat o .
Massekabel mit Klemme @ 4 mm / 2 Meter / Bananenstecker L] -
Werkstiickleitung @ 4 mm / 3 Meter / Bananenstecker L4 -
Massekabel mit Klemme @ 10 mm / 3 Meter / SK 25 Stecker - .
Werkstiickleitung @ 10 mm / 4 Meter / SK 25 Stecker - .
Abnehmbarer Handgriff SK 25, L = 16 cm . .
Kaltgeratestecker . .
Hochleistungskohlefaserpinsel IG M10 Gr. L . .
Carbon-Fix mit Bohrung, M10 L . .
Elektrolyt zum Reinigen Speed 0,5 Liter . -
Elektrolyt zum Reinigen & Polieren Spezial 0,5 Liter - .
Keramikpaste 10 ml zur Gewindepflege . .
De-/Montageschliissel f. Kohlefaserpinsel . .
Weithalsbehalter . o
Finish Easy Halterung - L
Transportbox . .
Besteldaten ...
Bestellnummer 58530 58527
UVP in € exkl. MwSt. *785,00 *989,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 271
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Technische Daten, Funktionsiibersicht, Ausstattung

. _ - CleanMaster SPEEDLINER MEGALINER MEGALINER
Niro-Reinigungsgerdt ‘ RW UNO 500+ ‘ UNO 800+ ‘ DUO ‘ PRO ‘ 1600 ‘ 2500 ‘ H.D. 3800
Leistung W 275 500 800 1.300 500 1600 2500 3000
Arbeitsspannung sekundar V 12AC 12AC 12AC 12AC 12AC/24AC/18DC  12AC/12DC  12AC/12DC 12AC/10DC
Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1 230/~1 230/~1 230/~1 230/~1 230/~1 230/~1 230/~1
Netzfrequenz Hz 50 50 50 50 50 50 50 50
Uberlastschutz A 5 5 5 8 8 8 8 8
Schutzart IP 23 23 23 23 23 23 23 23
Anschlussstecker — Schuko Schuko Schuko Schuko Schuko Schuko Schuko Schuko
Breite mm 145 145 145 175 175 180 180 180
Tiefe mm 240 240 240 360 360 370 370 370
Hoéhe mm 180 180 180 290 290 265 265 340
Gewicht kg 3,5 55 7,2 11 11 12,7 11 25
Funktionsiibersicht CleanMaster SPEEDLINER | MEGALINER | MEGALINER
Niro-Reinigungs-Gerite RW UNO 500+ | UNO 800+ buo FRO 1600 2500 H.D. 3800
Nahtreinigung mit 1 Kohlefaserpinsel (AC) . . . . . . . .
Nahtreinigung leichter WIG/TIG Néhte (AC) o . o . o ° o o
Nahtreinigung mit 2 Kohlefaserpinsel (AC) - - . ° ° . ° .
Nahtreinigung mit 3 Kohlefaserpinsel (AC) - - - o - o - o
Nahtr. schwerer WIG/TIG & MIG/MAG Nahte (AC) - - . . . . . .
Polieren mit Kohlefaserpinsel oder 30° Graphitanode (DC) - - - - o o o o
Polieren auf Hochglanz (3D-Spiegelqualitét) (DC) - - - - o o . .
Signieren dunkel / Edelstahl mit 90° Graphitanode (AC) . . . . . . ° .
Signieren hell / Edelstahl mit 90° Graphitanode (DC) - - - - . ° ° .
Finish Easy 2 Pinsel = = = ] = = . .
Finish Easy Surface Cleaner - - - . - - o [
Finish Easy Signieren = ] o ] . o . .
Surface Cleaner + iServe - - - - - - - [
Handgriffleitungsverlangerung 8m - o . ° - L3 . .
Handgriffleitungsverlangerung 12m - - - ] - - ° .

’ - MEGALINER
Niro-Reinigungs-Set H.D. 3800
Grundausstattung inkl. Zubehor zum Reinigen:

Massekabel mit Klemme @ 10 mm / SK 25 Stecker 3m 3m 3m 3m 3m 3m
Werkstiickleitung @ 10 mm / SK 25 Stecker 4m 4m 4m 4m 4m 4m
Massekabel mit Klemme @ 4 mm / Bananenstecker - - - - 2m -
Werkstuckleitung @ 4 mm / Bananenstecker - - - - 3m -
Kaltgeratestecker 3m 1 1 1 1 1 1
Handgriff SK 25, L = 16 cm 1 1 1 1 1 -
Handgriff Performance SK 25 - - - - - 1
Hochleistungskohlefaserpinsel IG M10 Gr. L 1 4 3 1 2 1
Keramikpaste 10 ml zur Gewindepflege 1 1 1 1 1 1
De-/Montageschlissel 1 1 1 1 1 1
Carbon-Fix mit Bohrung, M10 L 1 1 1 1 - -
Carbon-Fix Performance - - - - - 1
Carbon-Fix Duo mit Bohrung - - 1 - 1

Carbon-Fix Trio mit Bohrung = 1 = = =
2-fach Adapter - - 1 - 1 -
3-fach Adapter - 1 - - - -
Elektrolyt zum Reinigen & Polieren Spezial 500 ml 1 - - 1 1 1
Elektrolyt zum Reinigen Speed 500 ml - 1 1 - 1 -
Elektrolyt zum Polieren 500 ml 1 - -
Elektrolyt Overhead 500 ml - - 1 - - -
Weithalsbehalter 1 1 1 1 1 1
Transportbox 1 1 1 1 1 1
Schutzbrille - — 1 — - -
Schutzhandschuhe o = 1 = = =
Mikrofasertiicher 2 - - -
Kleinteilebox - - 1 1 1 -
Neutralit 500 ml - - 1 -

Hochleistungskohlefaserpinsel - - 1 - - -
Graphitanode 90° - - 1 1 1 -
Signierfix - - - - 1 -
Abnehmbarer Handgriff SK 25, L = 16 cm - - - - 1 -
0-Ring - - 1 1 - -
Filz weilR - - 10 10 10 -
Elektrolyt zum Signieren 100 ml dunkel/hell - - 1 1 1 -
Schablone , Edelstahl Rostfrei" 25x15 mm - - 1 1 1 -
Bestelldaten

Bestellnummer 58529 58528 58537 58518 58519 58487
UVP in € exkl. MwSt. *1.605,00 *2.295,00 *3.325,00 *2.869,00 *3.525,00 *4,365,00
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UNO 800+, DUO, PRO, SPEEDLINER 1600, MEGALINER 2500 & H.D. 3800
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Modell UNO 800+ Analog AC: Modell DUO Analog AC: 9,
Einstufiges, leistungsstarkes Profi-Reinigungsgerat mit Zweistufiges, leistungsstarkes Profi-Reinigungsgerat g
Einknopfbedienung, auch fiir den Einsatz des Finish Easy mit Einknopfbedienung, ansonsten wie UNO 800+ e
DUO Pinselsystems geeignet, 1. Stufe Reinigen mit einem Pinsel (AC) z
Kabelverlangerung bis 8 Meter méglich 2. Stufe Reinigen mit bis zu 3 Pinsel (AC) =

1. Stufe Reinigen mit einem oder 2 Pinsel (AC) oder Signieren

Com . 1 i
Modell PRO Digital AC/DC: Modell SPEEDLINER 1600 Analog AC/DC:
Digitales Gerat zum Reinigen/Polieren/Signieren Leistungsstarkes Reinigungs & Poliergerat
mit Umschaltung der 5 Kennlinien fiir mit Einknopfbedienung, ansonsten wie UNO 800+
1. Stufe Reinigen mit einem Pinsel (AC) 1. Stufe Reinigen mit bis zu 3 Pinsel (AC)
2. Stufe Reinigen mit bis zu 2 Pinsel (AC) 2. Stufe Polieren mit Pinsel oder 30° Graphitanode
3. Stufe Polieren mit Pinsel (DC) bzw. Signieren hell auf Edelstahl (DC),
4, Stufe Polieren mit 30° Graphitanode oder 100% ED bis max. 100 A

Signieren hell auf Edelstahl (DC)
5. Stufe Signieren dunkel auf Edelstahl (AC)

Modell MEGALINER 2500 stufenlos Analog AC/DC: Modell MEGALINER H.D. 3800 stufenlos Analog AC/DC:
Professionelles Poliergerat mit Reinigungs-& Inverter-Poliergerdte mit Reinigungs-& Signierfunktion Gber
Signierfunktion tber separate Kabelsatze separate Anschlussbuchsen, Kabelverlangerung bis 12 Meter
1. Kabelanschluss oben: Stufenlose Regelung beim maoglich. Geeignet fiir das Finish Easy Surface Cleaner und
Polieren mit bis zu 2 Pinsel Surface Cleaner XXL (mit 1.900 mm Lanze in Kombination
bzw. 30° Graphitanode oder mit der mobilen iServe Elektrolyte Zufuhr)
Signieren hell auf Edelstahl (DC) 1. Kabelanschluss oben: Durch die Stufenlose Einstellung
2. Kabelanschluss unten: Signieren dunkel auf Edelstahl kann der Poliergrad von leicht glanzend bis zum Spiegelglanz
oder Reinigen mit 1 Pinsel (AC) gewahlt werden (DC)

2. Drei unabhangig voneinander nutzbare Reinigungsstufen,
ermoglichen das Reinigen und Signieren mit 1 bis 2 Kohlefaser-
pinsel, sowie den Einsatz des Finish Easy DUO Systems (AC)

1. Stufe Reinigen bis ca. 63 A (AC)

2. Stufe Reinigen bis ca. 85 A (AC) - Spitzenstréme héher

3. Stufe Reinigen bis ca. 134 A (AC)

* = ELMAG-Spezialprogramm 273
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Finish Easy Reinigungs & Signiersystem

Dosierbare autom. Elektrolytzufuhr fiir alle elektrochemischen
Reinigungsgerdte. Dieses PROFI-TOOL ermdglicht bei der
SchweilRnahtreinigung mittels Kohlefaserpinseltechnik oder
Surface-Cleaner Tuch direktes und dosiertes Zugeben von
Elektrolyten wahrend des Prozesses.

Universeller Einsatz - ideal fiir Gewerbe und Industrie

B Giinstige Erweiterungsmaéglichkeit um Ihr Edelstahl-
Reinigungsgerat mit automatischer Elektrolytzufuhr
auszustatten

M Bis zu 70 % Zeitersparnis, Pinsel muss nicht immer in das
Elektrolyt getaucht werden

M Bis zu 60 % hoéhere Standzeit der Pinsel, durch standige
Kiihlung mittels Elektrolyt

B FinishEasy-Head mit SK25-Anschluss fiir flexiblen Einsatz
an vielen handelsiiblichen Reinigungsgerdten

58520 58521 58522

it e - . Bestell- UVPin €
M ) nummer | exkl. MwSt.

Werkstiickleitung (schwarz) @ 10 mm / 4m, mit SK25 Buchse & Stecker 58588 *111,00
58523 58524 58516 Werkstiickl. (rot) @ 4 mm / 3m, mit SK25 Buchse & Bananenstecker ~ 58505 *51,00
Werkstiickl. (blau) @ 8 mm / 4m, mit SK25 Buchse & MC-Stecker ~ 58512 *111,50
Massekabel (rot) @ 8mm / 4m, mit Klemme & MC-Stecker 58513 *193,00
Praktische Halterung als Nachriistsatz 58516 *91,00

sh Easy Finish Easy Finish Easy Surface-Cleaner sh Easy
1fach-Pinsel DUO-Pinsel

Surface-Cleaner XXL Signier-Set

=
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Finish Easy-Head

Kohlefaserpinsel mit MESSING-Hiilse - IG M10 XL
Kohlefaserpinsel mit MESSING-Hiilse - 1G M10 L
Carbon-Fix M10 XL f. Elektrolytzufuhr mit Madenschraube
Carbon-Fix M10 L Trio

3fach-Adapter fiir Kohlefaserpinsel

Handgriffflaschen fiir je 250 ml Elektrolyt

500m| Elektrolyt Spezial

500m| Elektrolyt Speed

500m| Elektrolyt Signieren -
Aufnahme fiir Surface-Cleanertuch 150 mm - -
Surface-Cleanertiicher 150 mm - -
Surface-Cleaner XXL 1.900 mm inkl. SK 25-Anschluss - -
Surface-Cleanertuch 400 mm - - -
Signierfilze (weiR) - - - - 10
Graphitanode zum Signieren 90° - - - - 1
Signierfix - - - - 1
Musterschablone , Edelstahl rostfrei“ - - - - 1
Bestellnummer 58520 58521 58522 58523 58524
UVP in € exkl. MwSt. *232,50 *269,00 *269,00 *Auf Anfrage *209,00
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iServe - Mobile Drive &§ Pump Station

Holen Sie noch mehr aus IThrem INOXLINER Schweillnahtreinigungsgerat.

Dank einer automatischen Pumpe arbeiten Sie mit dem iserve noch effizienter,
schneller, sauberer und sind dem Wettbewerb immer eine SchweiRnaht voraus.
Die mobile Beizmaschine mit automatischer Elektrolytzufuhr auf Knopfdruck!
Ersparen Sie sich das standige Eintauchen der Pinsel. Auf Knopfdruck wird neues
Elektrolyt direkt an den Pinsel geférdert.

Bis zu 50 % Zeitersparnis, Pinsel muss nicht immer in das Elektrolyt getaucht werden.
Bis zu 60 % hohere Standzeit der Pinsel, durch standige Kiihlung mit Elektrolyt.
Damit Sie noch EINFACHER, SCHNELLER, FERTIG werden!

REINIGUNGSGERATE

Anwendervideo:

Automatische
Elektrolyt-Zufuhr
per Knopfdruck

Das Elektrolyt wird
per Knopfdruck
autom. aus dem
Kanister geférdert
(Es muss kein extra
Flissigkeitstank
befiillt werden)

iServe wird #
ohne Gerit geliefert

Ein gewohnt handliches Schlauchpaket

Das neue Carbon-Fix (iserve) System wird nicht mehr verschoben,
sondern durch ein Gewinde justiert und ist damit verschiebesicher.
Dadurch kénnen Sie noch schneller und vor allem einfacher lhre
Bauteile reinigen.

‘ Nutzen Sie auch weiterhin mehrere Pinsel gleichzeitig
(.\ Fiir schwere MIG/MAG Schweiflndhte und Flachen kann optional

der weiterentwickelte 2-fach Adapter mit Carbon-Fix iServe DUO

benutzt werden. Auf Knopfdruck wird das Elektrolyt zu den beiden
Pinseln befdrdert.

2]
Transportwagen mit autom. Elektrolyt Zufuhr Bestell- UVPin €
verbaut im Fahrwagen nummer | exkl. MwSt.

iServe inkl. 3m Schlauchpaket & 1 It. Elektrolyt Spezial 58541 *1.485,00
Sonderzubehdr fiir autom. Elektrolytzufuhr Bestell- UVPin €
iServe & Smart Station nummer | exkl. MwSt.

K carbon-Fix Duo Starter Set 58573 *192,00

E schlauchpaket 2m 58552 *495,00
Schlauchpaket 3m 58553 *610,00
Schlauchpaket 4m 58554 *715,00
Schlauchpaket 6m 58555 *940,00

Bestell- UVPin €

s sn swuano 2o

Transportwagen CADDY 58540 *369,00

* = ELMAG-Spezialprogramm




METALLREINIGUNG / -BESCHRIFTUNG

INOXLINER Zubehor

Elektrolyt High Speed (fliissig)
fiir alle INOXLINER-Modelle

B Hochleistungs-Reinigungs-
Elektrolyt fiir matte Oberflachen
B Gleichzeitige Passivierung
Elektrolyt High Speed ‘ Bestell-
(flissig) nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

1 Liter 58564 *45,00
5 Liter 58565 *205,00
30 Liter 58566 *915,00

Elektrolyt Spezial (fliissig)
fiir alle INOXLINER-Modelle

B Hochleistungs-Reinigungs-Elektrolyt
fiir geschliffene und gebiirstete
Oberflachen

B Cleichzeitige Passivierung

B Geeignet zum Polieren

Elektrolyt Spezial ‘ Bestell- UVPin€

(flissig) nummer | exkl. MwSt.
1 Liter 58558 *52,00
5 Liter 58559 *250,00
30 Liter 58560 *1.060,00

Elektrolyt Overhead (pastds)
fir alle INOXLINER-Modelle

B Hochleistungs-Reinigungs-
Elektrolyt

B Cleichzeitige Passivierung

B Zum Reinigen in Zwangslagen,
Uberkopfarbeiten, Gelanderbau, etc.

Elektrolyt Overhead Bestell- UVPin€

(pastos) nummer | exkl. MwSt.
1 Liter 58567 *52,50
5 Liter 58568 *236,00

Elektrolyt Polieren (fliissig)
fiir INOXLINER mit Polierfunktion
-y

B Hochleistungs-Polier-Elektrolyt

B Sehr schnelle & hochwertige
Polierergebnisse mit hohem
Glanzgrad (Hochglanz)

B |deal fiir polierte Oberfldchen,

Elektrolyt Signieren (fliissig)
fiir INOXLINER mit Signierfunktion

B Hochleistungs-Signier-Elektrolyt
B Fir dunkle (AC) Markierungen auf
Edelstahl- bzw. helle (DC) auf

Neutralit (fliissig)
fur alle INOXLINER-Modelle

F -

B Zum Entfernen der Elektrolyt-Reste
B Neutralisiert den Saureanteil der Elektrolyte
B Keine weilRen Flecken.

) Elektrolyt Neutralit Bestell- UVPin€
3D-Spiegeleffekt Alu-Bauteilen (fliissig) nummer | exkl. MwSt.
Elektrolyt Polieren Bestell- UVPin€ Elektrolyt Signieren Bestell- UVPin€ 0,5 Liter 58597 *16,50
(flussig) ‘ nummer | exkl. MwSt. Dunkel/Hell (fliissig) ‘ nummer | exkl. MwSt. 1 Liter 58598 *35,90
1 Liter 58594 *61,00 0,5 Liter 58591 *20,00 5 Liter 58599 *149,50
5 Liter 58595 *295,00 1 Liter 58592 *27,90 Sprithaufsatz f. 0,5 Literfl. 58596 *4,30
Edelstahl Oberfldachen- Polierset Signiersets

Reiniger / Schutzspray

B Gute Haftung - 1auft, flieRt
& tropft nicht

B Langzeitkorrossionsschutz
bei Innen- & AuRenlagerung
von Edelstahl

M Salzwasserfest

B Keinen negativen Einfluss
auf nachfolgende
SchweiRarbeiten

B Temperaturbestdndig
-40 °C bis zu 260 °C

Oberflachenreiniger
(FCKW- & CKW-frei)

Bestell-

nummer | exkl. MwSt.

fur INOXLINER mit Polierfunktion

= =]
‘ew

B Polierfix

B 30° Graphitanode

W 10x Filz braun

W Polierelektrolyt 100 mi
W Kleinteilebox

Polierset Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
Polierset 58545 *230,00

fiir INOXLINER mit Signierfunktion

- |

- i - ‘II
,,basic (=]

B 90° Graphitanode »premium®

B 0-Ring fiir Filze (basic) / Signier-Fix (premium)

W 10x Filz weil}

B Signier-Elektrolyt 100 ml

B Musterschablone / personalisierte Schablone (premium)

B Hangriff SK25 (premium)

W Kleinteilebox

Signiersets ‘ Bestell- UVPin€
nummer exkl. MwSt.

Signierset , basic” 58546 *136,00

Signierset ,,premium* 58548 *285,00

Signieren dunkel:

Logos, Seriennummern etc. werden

mit einer Langzeitschablone dauer-

haft auf das Metall geschrieben:

W Kraftige, dunkle Signierungen
erscheinen gut lesbar schwarz

B Cratfrei, abriebfest, salz- und sdurebestandig

B Gefahrlose Anwendung

276

Langzeitschablonen

Langzeitschablonen sind prazise und
langlebig, Standzeit

mehrere 1.000 Signierungen.

Bei Ubersendung einer Vorlage in
OriginalgroRe (jpg, tif, pdf mind. 300
dpi) erstellt ELMAG’ ein unverbindliches
Angebot.

Mailadresse: office@elmag.at

Langzeit-Signierschablonen

Langzeit- ‘ Bestell- UVPin €

Signierschablonen nummer | exkl. MwSt.
25x15mm 58470 *40,50
54 x16 mm 58471 *45,00
54 x32 mm 58472 *51,50
85 x27 mm 58473 *71,50
85x 54 mm 58474 *90,00
128 x 42,5 mm 58475 *132,00
128 x 85 mm 58476 *164,00
170 x 54 mm 58477 *193,00
257 x 85 mm 58478 *334,00
257 x 170 mm 58479 *471,00
Satzkosten fiir Layout 58480 *32,50
Retuschearbeiten 58481 *68,50

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



INOXLINER Zubehor

ELMAG
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Carbon-Fix Drehhiilsen

Carbon-Fix Startersets

11

Surface-Cleaner Tiicher
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Carbon-Fix Bestell- UVPin€ s
Drehhiilsen nummer | exkl. MwSt.
fir KF-Pinsel M, M6 58589 *44,00
fiir KF-Pinsel L, M10, orig. 58571 *38,60
fir KF-Pinsel XL, M10 58503 *53,00
fir iServe XL, M10 58504 *74,00
fir KF-Pinsel L+M, PFL 58556 *31,00 _ . Bestell- UVPin €
fiir KF-Pinsel XL, PFXL 58557 *36,00 Carbon-Fix Startersets Bestell- UVPin € Surface-Cleaner Ticher nummer exkl. MwSt.
fiir DUO KF-Pinsel 58500 *52,50 nummer | exkl. MwSt. Ersatztuch 150 mm, 3 Stk. 58525  *AufAnfrage
fiir TRIO KF-Pinsel 58501 *65,00 Starterset 58572 *107,50 Ersatztuch 400 mm, 3 Stk. 58526 *80,00
Adapter fiir Kohlefaserpinsel Ersatzkabel/Verldngerungsleitungen Kohlefaserpinsel
(s
-
i ]
Ersatz-Kabel/Verldange-| Bestell- UVPin €
rungs-Leitung nummer | exkl. MwSt.
Adapter fiir Bestell- UVPin € EK. @4mm, 3 Meter, rot 58505 *51,00 Kohlefaserninsel Bestell- UVPin€
Kohlefaserpinsel nummer exkl. MwsSt. V.L. @4mm,4Meter, rot 58506 *66,00 P nummer exkl. MwSt.
2-fach Adapter 58577 *61,50 EK.@4mm, 2 Mtr,, schwarz 58507 *56,00 M, Ms, AG M6, L= ~35 mm 58585 *21,50
3-fach Adapter 58578 *68,00 V.L.@4mm, 4 Mtr, schwarz 58508 *56,00 L, Ms, IG M10, orig, L=~35mm 58570 *37,90
Winkelstiick 60° 58579 *75,00 V.L.@10mm,4Mtr, schwarz 58588 *111,00 XL, Ms, IG M10, L= ~85 mm 58515 *44,00
Handgriffe SK 25 Filze Polier- & Signier-fix & 0-Ringe
] i =
= - -
Handgriffe SK 25 Bestell- UVPin€ Polierfix & O-Ringe Bestell- UVPin€
AG M10 & IG M6 nummer | exkl. MwSt. Filze Bestel- | UVPin€ g nummer | exkl. MwSt.
L=16 cm, original 58586 *96,50 nummer | exkl. MwSt. Polierfix 58580 *58,00
L=9,5cm 58587 *89,50 Braun zum Polieren (10 Stk.) 58583 *23,60 Signierfix 58510 *64,00
Performance L=14 cm 58543 *127,50 \Weil zum Signieren (10Stk) 58584 *18,60 0-Ringe (10 Stk.) 58547 *10,50

Etikettendrucker (3,5-24 mm)
zur individuellen Einweg-
Signierschablonen-Erstellung
& Klischeeband

UVPin€
exkl. MwsSt.
*345,00
*53,00

Bestell-
nummer

Etikettendrucker & ‘
Klischeeband

Etikettendrucker 58482
Klischeeband b: 24 mmx3m 58484

* = ELMAG-Spezialprogramm

Keramikpaste zur Gewindepflege
& Montageschliissel

Kermamikpaste ‘ Bestell- UVPin€

Montageschliissel nummer | exkl. MwSt.
Keramikpaste 10 ml 58551 *6,00
Keramikpaste 350g 58550 *70,00
Montageschliissel 58569 *8,00

Graphitanoden & Elektrolyt-
Weithalsbehilter

16 mm

26 mm

Graphitanoden & ‘ Bestell- UVPin€

Elektrolyt-Behalter nummer | exkl. MwSt.
30° zum Polieren 58581 *44,00
90° zum Signieren 58582 *44,00
Elektrolyt-Behdlter, 500ml 55579 *6,00
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POWER PLASMA 3035/M - Manuell- oder Automatikbetrieb

Handlich und bedienerfreundlich, exzellente Schnittqualitat in Stahl bis 8 mm, Trennschnitt
bis 15 mm. Der POWER PLASMA 3035/M erfiillt weitgehend den Bedarf von Karosserie-
und KFZ-Werkstatten. Betrieb mit Druckluft oder, fiir hdchste Schnittgiite, mit Stickstoff.

Verbesserte Schneidleistung, auch auf hochfestem Stahl

B Besondere Eignung zum Schneiden Gibereinander liegender Bleche

M Gleichstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)

M Verringerte Leistungsaufnahme, hohe Netzstromtoleranz

M Hohe elektromagnetische Kompatibilitat (EN 50199), neben
elektronischen Gerdten wie SPS oder PC betreibbar

B Elektronische Schneidstromregelung

B Schneidstrom 5 - 30 A stufenlos einstellbar

M Druckregler explosionsgeschiitzt

B Druckluftverbrauch nur 60 I/min

B Hochfrequenzziindung des Pilotlichtbogens, ziindungssicher
auch bei lackierten oder beschichteten Materialien

B SELF-RESTART-Funktion fir Erhaltung des Lichtbogens

B Manueller Betrieb mit Plasma-Brennerpaket CP40 MAR

B Automatikbetrieb mit Plasma-Brennerpaket CP40 DAR
und Schnittstellenschaltung (Sonderzubehar)

B Mit Stromgenerator betreibbar (min. 6 kVA)

POWER PLASMA 3035/M

POWER PLASMA 3035/M POWER PLASMA 3035/M
1. Schneidstrom-Einsteller5-30 A —
K I Empfohlene Schneidstarke Stahl mm 0-8
2. LED Netzkontrolle Trennschnitt Stahl mm 15
3. LED Temperaturkontrolle Schneidstrom-Einstellbereich A 5-30
4. LED Luftdruckkontrolle Elektronische Schneidstromregelung - Stufenlos
: : . 100 % Einschaltdauer bei Schneidstrom A 22
5. LED Sicherheitsverriegelung 60 % Einschaltdauer® bei Schneidstrom A 25
Spannungsfehler, Kurzschluss etc. Einschaltdauer? bei max. Schneidstrom % | A 35/30
6. LED SELF RESTART PILOT Aufnahmeleistung 11 max. / I1 eff. A 18/13
7. SELF RESTART PILOT-Taster Netzanschluss einphasig V/~ 230/~1
Netzfrequenz Hz 50/60
Netzstromtoleranz % +15/-20
POWER PLASMA 3035/M Zubehor Netzabsicherung trage AT 16
Schutzart IP 23
1. Plasma-Brennerpaket Original CEBORA g"scclhl'“fstsit‘;";”ch J\I_/lf_i SCh”'ég 16 A
ruckiurtverbrau I
CP40 MAR/_4 m Betriebsdruck bar 3,5
B Manuellbetrieb (MAR) Breite mm 175
B Brennerpaketldnge 4 m Serienausstattung Tiefe mm 503
W Diisenhalterschutz nach EN 60974-7 E"h‘? b mm 41030
B Gegen Berithren der Brennerdiise Aftw'c _g 279

2. Plasma-Brennerpaket Original CEBORA

CP40 DAR/6 m bzw. 12 m POWER PLASMA 3035/M L
B Sonderzubehor fiir Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP40 MAR/4 m .
. . Masseklemme mit 4 m Massekabel 10 mm? [
CNC-Automatikbetrieb (DAR) i el e P
B Brennerpaketldnge 6 bzw. 12 m
B Schnittstellenschaltung erforderlich POWER PLASMA 3035/M - Bestellnummer 55811
UVP in € exkl. MwSt. *2.260,00
Zubehor- und VerschleiRRteileset CP40 MAR (5-30 A) 00055
UVP in € exkl. MwSt. *150,00

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. |EC 60974.1

POWER PLASMA 3035/M Art Bestell- UVPin €
Zubehor, Sonderzubehor und Ersatzteile : nummer | exkl. MwSt.

n Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP40MAR/4m | 1206 55834 *350,00

A Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP40 DAR/6m 1207 55835 *677,00

Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP40 DAR/12 m | 1207.20 55836 *915,00

[E schnittstellenschaltung CNC-Betrieb 441 56794 *290,00

I Brennerkopf CP40 MAR 1136 55840 *128,00

H Brennerkopf CP40 DAR 1347 55846 *151,00

A Elektrode CP4O, 5 Stiick 1516 55842 *37,00

[E4 Diffusor CP40, 2 Stiick 1507 55843 *54,00

Bl Diise 0,7 mm CP40, 5 Stiick 1290 55841 *31,00

Bl Dissenhalter CP40 1900 55844 *39,50

Spezial-Vorfilter-Set, Abscheidegrad max. 0,3 um 55817 *203,00

Zirkelset mit Fiihrungswagen CP40 162 55878 *226,00

y Fiihrungswagen lose CP40 157 55879 *63,50

! Transportwagen fiir POWER PLASMA 3035/M 1653 55914 *280,00
? o | o BIE portwag /
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PLASMA SOUND PC 70/T

Geniigt fur ein kleines, handwerkliches Schneidzentrum. Der
PLASMA SOUND PC 70/T bietet 100 % Einschaltdauer bei 60
Ampere Schneidstrom und ist daher optimal fiir kleine bis mittlere
Schneidserien geeignet. Mit Brennerpaket CP 70C DAR fiir
automatische Fertigung erweiterbar.

Ideal auch als Mitnahmegerit fiir mittelschwere Demontage

B |ntuitives 5“ LCD-Display mit synergetischer Einstellung
der Schneidparameter

B Automatische Uberwachung des VerschleiRteile-Verbrauchs

B Autom. Schlauchpaket-Typ- & Langenerkennung

B Transportgewicht nur 26 kg, Trennschnitt Stahl 35 mm

M Gleichstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)

M Verringerte Leistungsaufnahme, hohe Netzstromtoleranz

M Hohe elektromagnetische Kompatibilitat (EN 50199), neben
elektronischen Gerdten wie SPS oder PC betreibbar

B Automatische Spannungsumschaltung 208 - 440 V

B Phaseniiberwachung, kein Defekt bei Fehlen eines AuRenleiters

B Elektronische Schneidstromregelung

M Digitale Schneiddruckmessung

B SELF RESTART Funktion: Zum automatischen Ab- und
Wiedereinschalten des Lichtbogens beim Schneiden von Gitter- & PLASMA SOUND PC 70/T
Rostwerk

B GOUGING-Funktion zum Fugenhobeln geeignet

B POST-FLOW-Brennerkiihlung nach Lichtbogenabschaltung

B Manueller Betrieb mit Plasma-Brennerpaket CP 70C MAR
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B Automatikbetrieb mit Plasma-Brennerpaket CP 70C DAR PLASMA SOUND PC70/T
und Schnittstellenschaltung (Sonderzubehor) Empfohlene Schneidstarke Stahl mm 0-25
B Mit Stromgenerator betreibbar (min. 15 kVA) Trennschnitt Stahl mm 35
Schneidstrom-Einstellbereich A 20-70
" Elektronische Schneidstromregelung = Stufenlos
PLASMA SOU ND Pc 70/T Zu bEhor 100 % Einschaltdauer? bei Schneidstrom A 60
60 % Einschaltdauer® bei Schneidstrom A 70
- Einschaltdauer? bei max. Schneidstrom % /A 60/70
1. Plasma-Brennerpaket Original CEBORA Rl BRI e A 14711
cpP70C MAR/S m bzw. 15 m ZA Netzanschluss/Phasen V/~ 208-440/~3
B Manuellbetrieb (MAR) Netzfrequenz Hz 50/60
B Brennerpaketldnge 6 m Serienausstattung “EEZSHQ“?_ItO'e’a"tZ" ;/*} ;121[;
B Brennerpaketldnge 15 m Sonderzubehor thiizjr': erung trage P 23
B Zentralanschlussstecker Anschlussstecker Type CEE16 A
W Luftkiihlung Druckluftverbrauch |/min 230
Betriebsdruck bar 5,5
Breite mm 286
Tiefe mm 515
2. Plasma-Brennerpaket Original CEBORA Egyv?cht T(m 42055
CP70C DAR/6 m bzw. 15 m ZA: Art s 334
B Sonderzubehdor fiir
CNC-Automatikbetrieb (DAR) PLASMA SOUND PC 70/T .
W Brennerpaketldnge 6 bzw. 15 m Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP 70C MAR/6 m ZA ]
B Zentral hi teck ! Masseklemme mit 6 m Massekabel 16 mm? N
en r? anschiussstecker und Schweilkabel-Stecker @ 9 mm, 16/25 mm’
B Luftkihlung Betriebsanleitung / CE °
B Schnittstellenschaltung erforderlich
PLASMA SOUND PC 70/T - Bestellnummer 55813
UVP in € exkl. MwSt. *3.695,00
Zubehér- und VerschleiRteileset CP 70C MAR (20-70A) 00053
Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb: UVPin € exkl. MwSt. *229,00
Schnittstelle fir Automatikbetrieb zu 1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. IEC 60974.1
Plasma-Brennerpaket PLASMA SOUND PC 70/T fi Bestell- UVPin €
CP70C DAR Zubehor, Sonderzubehor und Ersatzteile : nummer | exkl. MwSt.
n Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP70C MAR/6 m ZA 1626 56796 *626,00
Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP70C MAR/15m ZA  1626.15 56797 *841,00
n Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP70C DAR/6 m ZA 1627 56798 *915,00
Transportwagen 1656: Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP70C DAR/15m ZA 1627.15 56799 *1.130,00
p g
GroRe, robuste E Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb 441 56794 *290,00
o Spezial-Vorfilter-Set, Abscheidegrad max. 0,3 ym 55817 *203,00
:fanTportEIan;htL.ldn.g Zirkelset mit Fihrungswagen CP70C 163 55875 *251,00
ur Plasma-Schneidinverter  riprungswagen lose CP70C 153 55874 *88,00
n Transportwagen fiir PLASMA SOUND PC 70/T 1656 55915 *400,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 279
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PLASMA SOUND PC 110/T & 130/T

Ideale Leistungskennwerte fiir Grobblech und durchschnittliche Serien:
Qualitatsschnitt in Stahl bis 35 bzw. 40 mm, 100 % Einschaltdauer
bei 90 bzw. 125 Ampere Schneidstrom. Mit Brennerpaket

CP162 DAR fiir automatische Fertigung erweiterbar.

Kompaktgerdt fiir Stahl-, Behdlter- und Maschinenbau

B Gleichstromkonstantquelle mit PFC (konform EN 61000-3-12)

B Verringerte Leistungsaufnahme, hohe Netzstromtoleranz

M Hohe elektromagnetische Kompatibilitat (EN 50199), neben
elektronischen Gerdten wie SPS oder PC betreibbar

B Automatische Spannungsumschaltung 208 - 440 V

B Automatische Uberwachung des VerschleiRteile-Verbrauchs

M |ntuitives 5" LCD-Display mit synergetischer Einstellung
der Schneidparameter

B Druckregler explosionsgeschiitzt

B Mit CEBORA “On-Air“ Ziindsystem

B Arbeitsmodus ,,SELF-RESTART", Punktmarkieren, Fugenhobeln
und viele andere mit der Steuertafel wahlbare Funktionen P

B SELF RESTART Funktion: Zum automatischen Ab- und Wiedereinschalten
des Lichtbogens beim Schneiden von Gitter- & Rostwerk

B POST-FLOW-Brennerkiihlung nach Lichtbogenabschaltung

B Manueller Betrieb mit Plasma-Brennerpaket CP162C MAR

B Automatikbetrieb mit Plasma-Brennerpaket CP162C DAR
und Schnittstellenschaltung (Sonderzubehar)

PLASMA SOUND PC 130/T,
Serienausstattung in Tabelle

PLASMA SOUND

M Mit Stromgenerator betreibbar (min. 20 bzw. 30 kVA)

Empfohlene Schneidstarke Stahl mm 0-35 0-40
Trennschnitt Stahl mm 50 60
= Schneidstrom-Einstellbereich A 20-110 20-130
PLASMA SOUND Pc 110/T & 130/T ZUbEhor Elektronische Schneidstromregelung - Stufenlos = Stufenlos
. 100 % Einschaltdauer® bei Schneidstrom A 90 125
L Plasma_BrennerpakEt Orlglnal CEBORA Einschaltdauer” bei max. Schneidstrom % [ A 50/110 80/130
CP162C MAR/6 m bzw. 15 m ZA Aufnahmeleistung bei 400V 11 max. / 11 eff. A 23/17 29/ 26
B Manuellbetrieb (MAR) Netzanschluss/Phasen V/~ | 208-440/~3 208-440/~3
B Brennerpaketlange 6 m Serienausstattung Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
W Brennerpaketldnge 15 m Sonderzubehgr ~ Netzstromtoleranz % 10 10
B Zentralanschlussstecker Netzabsicherung trage AT 25 32
- Luftkuhlung Schutzart IP 23 23
Anschlussstecker Type CEE32 A CEE32 A
Druckluftverbrauch I/min 250 250
Betriebsdruck bar 5,5 5,5
Breite mm 297 297
Tiefe mm 504 613
2. Plasma-Brennerpaket Original CEBORA Hohe mm 558 558
CP162C DAR/6 m bzw. 15 m ZA Gewicht kg 34 40
B Sonderzubehbr fiir Art. - 336 337
CNC-Automatikbetrieb (DAR) PLASMA SOUND PC 110/T & 130/T . .
W Brennerpaketlange 6 bzw. 15 m Plasma-Brennerpaket Orig, CEBORA CP162C MAR/6 m ZA . .
B Zentralanschlussstecker Masseklemme mit 6 m Massekabel 25 mm? . .
B Luftkihlung und SchweiRkabel-Stecker @ 9 mm, 16/25 mm?
B Schnittstellenschaltung erforderlich Betriebsanleitung / CE * *
. . PLASMA SOUND - Bestellnummer 55814 55816
/;—w\ Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb UVP in € exkl. MwSt. *4.560,00 *6.365,00

Schnittstelle fiir Automatikbetrieb zu
Plasma-Brennerpaket CP162C DAR

Zubehor- und Verschleilteileset CP162C MAR 00040 00058
UVP in € exkl. MwSt.

1) = Einschaltdauer 10 min bei 40 °C gem. |EC 60974.1

PLASMA SOUND PC 110/T & 130/T At Bestell- UVPin€
Zubehdr und Sonderzubehdr : nummer | exkl. MwSt.

*317,00 *357,00

n Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP162C MAR/6 m ZA 1631 56832 *1.055,00

Transportwagen 1656 Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP162C MAR/15mZA 1631.15 56833 *1.375,00
GroRe, robuste ﬂ Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP162C DAR/6 mZA 1632 56834 *1.375,00
. Plasma-Brennerpaket Orig. CEBORA CP162C DAR/15mZA  1632.15 56835 *1.635,00
Transporteinrichtung H Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb fiir PC 110/T |~ 441 56794 *290,00
fir Plasma-Schneidinverter Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb fiir PC130/T 433 56836 *377,00
Spezial-Vorfilter-Set, Abscheidegrad max. 0,3 ym 55817 *203,00

Zirkelset mit Fiihrungswagen CP162C 407 56895 *251,00

Fiithrungswagen lose CP162C 406 56896 *114,00

A Transportwagen fiir PLASMA SOUND PC 110 §130/T 1656 55915 *400,00

Radsatz fiir PLASMA SOUND PC 110/T 1670 56827 *152,00

Radsatz fiir PLASMA SOUND PC 130/T 1671 56837 *226,00
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PLASMA-SCHNITTDIAGRAMME ELM AG
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Plasma-Schnittdiagramme
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PLASMA Betriebsarten Fugenhobeln (GOUGE)

Plasmaschneiden (CUT) | [\(A;tti;irarﬁ:tgrag fiir z.B. SchweilRnahtreparatur oder

B Manuell mit Plasma-Brennerpaket MAR B Schneiddiise 2,4 mm (CP70C MAR), 3,0 mm (CP161 MAR),

B Automatisch mit Plasma-Brennerpaket DAR, 60 - 160 A bzw. 3,1 mm (CP162C MAR), 60 - 130 A
mit Schnittstellenschaltung CNC-Betrieb
Kontaktschneiden
SELF RESTART

M Direkter Kontakt zwischen Schneiddiise und Werkstiick

W Erhaltung des Lichtbogens beim Schneiden W Schmale Schnittfuge mit sehr sauberem, prazisem Schnitt
von Lochblechen und Gitterwerk. B Schneiddiise 0,8 mm (CP161 MAR) bzw. 0,9 mm (CP162C

MAR) fiir Diinnbleche 0,5-1,2 mm ohne Diisen-Schutzschild
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PLASMA-BRENNERPAKETE & ZUBEHOR

Plasma-Brennerpakete & Zubehor

Brennerpakete fiir PLASMA
PROF 55, 80, SOUND PC 6060/T

VerschleiRteile fiir CP90/CP91
zu PLASMA PROF 55, 80, SOUND PC 6060/T

7] VerschleiRteile ‘ CEBORA | Bestell- [ UVPin€
5] CP30/CP91 Art. nummer | exkl. MwSt.
- BN Brennerkopf CP30/91 MAR 1358 55869 *165,00
T 4] El 0-Ring 3160066 55866 *1,50
[E Diffusor (Metall) 3065212 55864 *12,90
n Elektrode lang, 20-90 A, 5 Stk. 1368 56865 *38,00
B a H Diffusor, 2 Stk. 1510 | 55852 *71,00
B MAR: - A DiselLang, 1,0mm, 20-50A,105tk. 1847 55870 *54,50
) . i 6| DiiseLang, 1,2mm,45-70A, 105tk | 1848 55871 *54,50
Manueller Betrieb i DiiseLang,1,3mm, 45-90A, 105tk. 1849 55872 *54,50
§ Dusenhalter 1907 55867 *33,00
m i Bl Distanzbuchse, 3 Stk. 1404 55868 ¥31,00
CEBORA | Bestell- | UVPin€ |
Brennerpakete ‘ Art. nummer | exkl. MwSt.
CP91 MAR/6m Y 1215 55829 *501,00
(PIIMAR/6mZA 1214 55830 ¥626,00 a
CP91MAR/12mZA 1214.20 55831 *876,00 l
Zirkelsets mit Fithrungswagen VerschleiRteile fiir CP160
zu PLASMA PROF 92, 122, 162, SOUND PC 10050/T
T‘ L] VerschleiRteile ‘ CEBORA | Bestell- | UVPin€
I CP160 Art. nummer | exkl. MwSt.
KN 0-Ring, 5 Stk. 1398 55891 *3,85
- R 2 | 1 Elektrode, 20-150 A 1376 55127 *6,10
= i > H [E Diffusor 1377 55129 *30,50
: / I Diise 1,3 mm, 40-90 A, 1 Stk. 1372 55130 *4,60
W Prazises Schneiden von Radien und Kreisen e Duse1,6mm, 80-120A,15tk. 1373 | 55102 ~4,60
B Fihrungswagen und Magnetzentrierung Diise 1,8 mm, 110-150A,1Stk. 1374 55101 4,60
Diise 3,0 mm zum Fugenhobeln 3110088 55138 *5,70
B Zentrierungen flach und spitz ' a H Disenhalter 1902 55887 *56,00
W Verlangerungen 250 und 435 mm A Distanzfeder 1386 55134 *3,65
% a Distanzstiick mit 2 Spitzen 1408 55133 *26,50
I ‘ CEBORA | Bestell- | UVPin€
Art. nummer | exkl. MwSt.
40/41C 162 55878 ¥226,00 ﬁ
70C/90/91/95/101 163 55875 ¥251,00
161/162C 407 56895 ¥251,00
Fiihrungswagen lose fiir prazise, VerschleiRteile fiir P70
manuelle Brennerfiihrung zu PLASMA PROF 70
VerschleiRteile ‘ CEBORA | Bestell- | UVPin€
P70 Art. nummer | exkl. MwSt.
EN Brennerkopf P70 1351 55860 *151,00
B Diffusor (Metall) 3065204 55862 *4,85
H Elektrode kurz, 15-70 A, 10 Stk. 1402 58181 *32,00
n Elektrode lang, 20-90 A, 5 Stk. 1368 56865 *38,00
B biffusor, 2 Stk. 1510 55852 *71,00
n Dasen kurz 0,9mm, 0-35 A, 5 Stk. 1309 55853 *17,50
Diisen lang 0,9mm, 0-35 A, 5 Stk. 1366 55856 ¥25,00
Diise lang, 1,0 mm, 30-50 A, 10Stk. 1395 58186 *40,50
Diisenhalter 5710171 55858 ¥27,00
A Distanzfeder, 10 Stk. 1394 57813 *23,00

Fiihrungswagen | CEBORA | Bestell- | UVPin€

lose CP Art. nummer | exkl. MwSt.

40/41C 157 55879 *63,50

70C/90/91/95/101 153 55874 *88,00

161/162C 406 56896 *114,00

Brennerpaket fiir

POWER PLASMA 2025/M
1]
o 4
B *
og

CEBORA | Bestell- | UVPin€ 5|
IS L ‘ Art. nummer | exkl. MwSt.
CP41C/4 m 1209 56810 *389,00

282

VerschleiRteile fiir CP41C
zu POWER PLASMA 2025/M

‘CEBDRA Bestell- | UVPin€

VerschleiRteile

CP41C Art. nummer | exkl. MwSt.
18 Brennerkopf CP41C 1147 56811 *176,00
A Diffusor CP41C, 2 Stk. 1641 56814 *80,50
E Elektrode CP41C, 5 Stk. 1878 56813 *41,50
A Diise 0,7 mm CP41C, 5 Stk. 1291 56812 *31,00
[H Diisenhalter CP41C 1906 56815 *26,00
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ELMAG
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Plasma-Brennerpakete & Zubehor

Brennerpaket fiir 1] Verschleifteile fiir CP101
PLASMA SOUND PC6061/T . zu PLASMA SOUND PC 6061/T
2| VerschleiRteile CEBORA | Bestell- UVPin €
CP101 Art. nummer | exkl. MwSt.
u Brennerkopf CP101 MAR 1146 56869 *165,00
E n Diffusor (Metall) CP101 3065212 55864 *12,90
E Elektrode CP101 MAR, 5 Stk. 1368 56865 *38,00 o
n '1 n Diffusor CP101 MAR, 2 Stk. 1958 56852 *101,00 He)
H Diise 1,2 mm, 20-60 A, 5 Stk. 1765 56871 *25,00 E
E . n Diisenhalter CP101 MAR 1911 56867 *31,00 )
Distanzbuchse, 3 Stk. 1404 55868 *31,00 a
1
3
[ 6 ] (7]
Brennerpakete | CEBORA | Bestell- VP in € j
CP101 Art. nummer | exkl. MwSt. o
MAR/6m ZA 1220 56830 *710,00 |r
MAR/12m ZA 1220.20 56831 *955,00 .
Brennerpaket fiir VerschleiRteile fiir CP70C
PLASMA SOUND PC 70/T zu PLASMA SOUND PC 70/T
= DAR:
Automatikbetrieb
(1]
N
. 2]
a VerschleiRteile CEBORA | Bestell- | UVPin€
® MAR: & | CP70C Art. nummer | exkl. MwSt.
Manueller Betrieb ¥ Handgriff CP70C MAR 2445 56781 *58,00
Brennerpakete | CEBORA | Bestell- VP in € A Brennerkopf CP70C MAR 1154 56780 *160,00
CP70C ‘ Art ey | el S H Brennerkopf CP70C DAR 1155 56783 *239,00
MAR/6m ZA 1626 = 56796 & *626,00 1 0-Ring, 5 Stk. AR | E A ~8,00
MAR/15m ZA 1626.15 56797 *841,00 E Elektrode kurz, 5 Stiick 2363 56784 *32,00
’ b4 Diffusor, 2 Stiicl 2855 56785 *38,00
DAR/15mZA | 1627.15 56799  *1.130,00 f| Hirrusor, £ Stuck .
&4 Diise kurz 0,9 mm, 20-45 A, 10 Stk. 2723 56786 36,00
Spezia|-Vorfi|ter-Set Diise kurz 1,1 mm, 46-70 A, 10 Stk. 2724 56787 *36,00
.. . Diise kurz 2,4 mm, Fugenhobeln, 10 Stk. 2740 56788 *48,50
zur Remlgung der Druckluft bis 0’3 Hm Diise lang 0,9 mm, 20-45 A, 5 Stk. 2730 56773 *32,00
- Diise lang 1,1 mm, 46-70 A, 5 Stk. 2731 56774 *32,00
PLASMA SOUND PC 70/T wird orig, mit DI:IISE lang 2,4 mm, Fugenhobeln, 5 Stk. 2741 56775 *38,50
£ kurzen VerschleiRteilen ausgeliefert. m Diisenhalter CP70C MAR 2907 56789 *51,00
u-i; = m Diisenhalter CP70C DAR 2908 56793 *75,50
'i - m Dusenschutzschild kurz CP70C MAR, 2 Stk. 2957 56790 *38,00
Diisenschutzschild lang CP70C MAR, 2 Stk. . 2961 56777 *49,00
Diisensch. kurz CP70C MAR, Fugenh., 2 Stk. 2959 56791 *38,00
Diisensch. lang CP70C MAR, Fugenh., 2 Stk. | 2962 56778 *49,00
m Diisenschutzschild CP70C DAR, 2 Stk. 2958 56792 *38,00
=
; .| CEBORA | Bestell- | UVPin€
S e Art. nummer | exkl. MwSt.
bis 0,3 pm - 55817 *203,00
Radsatz fiir
PLASMA SOUND PC110/T & 130/T
- Radsatz CEBORA | Bestell- UVPin €
: Art. nummer | exkl. MwSt.
Q far PLASMA SOUND PC 110/T 1670 | 56827 *152,00
= flir PLASMA SOUND PC 130/T 1671 56837 *226,00
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PLASMA-VERSCHLEISSTEILE-SET

Plasma-VerschleiBBteile-Set & Zubehor

Brennerpaket fiir 3 ] \C/Srlsscglceiﬂteile ‘ EEEORA Bestell- lf\llF"Vi'n §
rt. nummer | exkl. MwSt.
PLASMA SOUND PC110/T & 130/T n u Handgriff CP162C MAR 2444 56862 *78,50
n ﬂ Brennerkopf CP162C MAR 1133 56860 *290,00
n E Brennerkopf CP162C DAR 1132 56861 *327,00
0-Ring, 5 Stk. 1398 55891 *3,85
= DAR: a H Kihlrohr Messing, 5 Stk. 1619 56892 *51,00
Automatikbetrieb i o A Elektrode, 20-130 A, 5 Stk. 2362 | 56859 *51,00
Diffusor 1979 56858 *54,50
* o B Diise 0,8 mm, 20-50 A, 55tk 2742 56853 *42,50
i Diise 1,35 mm, 51-70 A, 5 Stk. 2719 56854 *42,50
' n Diise 1,5 mm, 71-110 A, 5 Stk. 2720 56855 *42,50
Diise 1,65 mm, 111-130A, 55tk. . 2721 56856 *42,50
B MAR: ' a Diise 3,1 mm, Fugenhobeln, 55tk. 2722 | 56857 *49,00
Manueller Betrieb K Diisenhalter 1904 56887 *75,50
B m Diisenschutzschild CP162C MAR 2960 56851 *28,60
Brennerpakete CEBORA Bestell- | UVPin€ mTrTT [H Diisenschutzschild CP162CMAR | 1988 | 56889 *26,00
CP162C Art. | nummer | exkl. MwSt. Lo . R = E¥] Diisenschutzschid CP162CDAR<51A° 1997 | 56899 *50,00
MAR/6m ZA 1631 | 56832 | *1.055,00 B [ 0@ DissenschutzschildCP162CDAR>51A 1989 | 56891 *48,50
MAR/lSm ZA 1631.15 56833 *1-375100 1) Entféllt bei Kontaktschneiden mit Best. Nr. 56853
DAR/6m ZA 1632 56834 *1.375,00 2) Dise zum Kontaktschneiden
DAR/15mZA | 163215 56835  *1.635,00 B ey 25/ L8/L65 mm
Brennerpaket fiir VerschleiRteile ‘ CEBORA | Bestell- | UVPin€
PLASMA PROF 163 ACC & H 151 Art. nummer | exkl. MwSt.
Handgriff CP161 MAR 1941 56893 *58,00
SOUND PC10051/T (1] E Brennerkopf CP161 MAR 1144 | 56890  *275,00
. ) n Brennerkopf CP161 DAR 1145 56897 *324,00
= DAR: ) . [4] A 0-Ring, 5 Stk. 1398 55891 *3,85
Automatikbetrieb | “ B Kiihirohr Messing, 5 Stk. 1619 | 56892 *51,00
B 5| A Elektrode, 20-160 A, 5 Stk. 1876 56880 *38,00
' n Diffusor 1970 56881 *46,50
n Diise 0,8 mm, 20-40 A, 5 Stk.? 1757 56894 *42,00
- ﬂ Diise 1,2 mm, 20-60 A, 5 Stk. 1760 56882 *42,00
H MAR: vn Diise 1,4 mm, 60-100 A, 5 Stk. | 1761 56883 *42,00
: Dise 1,6 mm, 100-120 A, 5 Stk.. 1762 56884 *42,00
Manueller Betrieb i Diise 1,8 mm, 120-160 A, 5 Stk. 1763 56885 *42,00
Brennerpakete | CEBORA | Bestell- | UVPin€ . B Diise 3,0 mm, Fugenhobeln, 5 Stk. 1764 56886 *42,00
CP161 Art. nummer | exkl. MwSt. ) A Diisenhalter 1904 56887 *75,50
MAR/6m ZA 1230 56820 *947,00 % Dusenschutzschild CP161 MAR 2960 56851 *28,60
MAR/12m ZA 123020 56821  *1.135,00 | | Diisenschutzschild CP161 MAR 1988 56889 *26,00
DAR/6m ZA 1231 56825  *1.210,00 EE"III!,,) 'mm 8] Diisenschutzschild CP161 DAR 1989 56891 *48,50
DAR/12m ZA 1231.20 56826 *1.480,00 1) Entfallt bei Kontaktschneiden mit Best. Nr. 56894

2) Diise zum Kontaktschneiden
3) Dusenschutz zum Kontaktschneiden zu Diise 1,2/1,4/1,6/1,8 mm
4) Diisenschutz zum Fugenhobeln

PLASMA-VerschleiRteile-Sets

B Original CEBORA PLASMA Zubehdr- und Verschleiteile stets verfiigbar
B Original-Teile garantieren lange Lebensdauer, beste Schnittqualitdt sowie Schnittgeschwindigkeit und dadurch hohe Produktivitdt
B |m praktischen, stabilen Kunststoffkoffer

Best. Nr. 00054

Zubehér-Set-Inhalt CP101 CP70C CP 161 MAR CP162C MAR CP162C MAR
20-60A 20-70A 20-100A 20-110A 20-130A
Passend fiir PLASMA
Diffusor 2 2 2 2 1 1 1
Elektroden 5 5 5 5 5 5 5
Diise 0,7 mm 5 5 - B — -
Diise 0,8 mm = = = = 5 5
Diise kurz 0,9 mm - - - 10 - - -
Diise kurz 1,1 mm - - - 10 - - -
Diise 1,2 mm - - 5 - 5 - -
Diise 1,35 mm = = = = = 5 5
Diise 1,4 mm - - - - 5 - -
Diise 1,5 mm = = = = = 5 5
Diise 1,6 mm - - - - - - -
Diise 1,65 mm ° ° = = = ° 5
Diise 1,8 mm - - - - - -
Diisenhalter 1 1 1 1 1 1 1
Distanzbuchse - 3 - - - -
Diisen-Schutzschild - - - 2 1 1 1
Bestellnummer 00054 00055 00056 00053 00057 00040 00058
UVP in € exkl. MwSt. *165,00 *150,00 *203,00 *229,00 *284,00 *317,00 *357,00
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INDUKTIONSHEIZGERAT ELMAG®
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iDuctor Basis Kit Power + W2300

Ein leistungsstarkes Induktionsheizgerat fiir Demontage-

arbeiten, welches Bauteile blitzschnell innerhalb weniger

Sekunden beriihrungslos erhitzt. Durch elektromagnetische

Induktion wird Hitze nur in leitende Materialien (nicht geeignet fir Alu &
Kupfer aufgrund deren physikalischer Struktur)

abgegeben und nichtleitende Teile wie Glas, Gummi, Plastik

werden von der Warme weitgehend verschont.

INDUKTIONSANWARMEN

Einsatzmaglichkeiten:

M Blitzschnelles Anwarmen ohne offener Flamme
B [ 6sen von festsitzenden Schrauben,
Muttern, Spurstangen,...
M [nkl. 6 Leistungs- bzw. Timer-Stufen
B Inkl. Uberhitzungs-, Uberlast-, Uberspannungs- und Uberstromschutz

B Autom. Leistungsreduzierung bei Uberlast

B nkl. LED-Arbeitsleuchte welche u.a. etwaige Fehler durch Blinken
signalisiert

M Inkl. Induktionsspiralen @ 23mm/M10/L=150mm &
@18mm/M8/L=150mm sowie flexiblem
Induktionskabel L=2m

M Optional Induktionsspiralen in verschiedensten GréRen
@ 18-52mm (M8-M30), Langen sowie Bauformen
lieferbar z.B. zum Erhitzen von Spurstangen, als Pad
zum Erhitzen von Flachen um zB. Aufkleber, Zierleisten,

Klebstoff oder Farbreste,... zu entfernen, oder als flexible
Kabel L=1,5-3,5m um diese individuell um das zu
erhitzende Werkstiick zu legen

P=100
: P=100

INDUKTIONSHEIZGERAT iDuctor Basis Kit Power + \W2300

- Leistung kW 2,3
W Max. Arbeitstemperatur °C ~650
°C ~325

Max. Hitzebestandigkeit der Spiralen

Max. Hitzebest. der Induktions-Kabel °C ~ 650
B a S Kabellange vom Handgerat m 3,0
Leistungs- bzw. Timer-Stufen Anz. 6
Max. Luftfeuchtigkeit % 0-90
Zuléssige Umgebungstemnp. (<2000m Seehghe)  °C -5 bis +40
Uberhitzungs- /Uberlastschutz - .
Uberspannungs-/Uberstromschutz - .
Patentierte Klemmung der Spiralen - .
a a a Mikroprozessor gesteuert - L
LED Beleuchtung - o
°

Zubehor

Bestell- Pin€ LED Blinksignal bei Fehlermeldung =
nummer | exkl. MwSt. Ventilatorkiihlung - 4

N Induktions-Spiralen-Set 6 teilig zu iDuctor W2300, max. 325°C 59243 *268.00 Netzanschluss/Phasen (+10%) Vi~ 230/~1
Bestiickung siehe Tabelle (Markierung #) ’ Netzfrequenz Hz 50/60

B Induktions-Spirale gerade @ 18mm/M8-150 (5,5W), max. 325°C 59244 *30,00 Netzabsicherung trage A 16

H Induktions-Spirale gerade @ 23mm/M10-150 (5,5W), max. 325°C 59245 *31,00 Schutzart IP 20
Induktions-Spirale gerade @ 23mm/M10-250 (5,5W), max. 325°C* 59246 *43,00 Abmessungen Handgerat B/T/H cm 7x41x11
Induktions-Spirale gerade @ 26mm/M12-200 (5,5W), max. 325°C* 59247 *43,00 Gewicht Handgerat kg 1,4
Induktions-Spirale gerade @ 32mm/M16-200 (5,5W), max. 325°C* 59248 *45,00 Abmessungen im Koffer B/T/H cm 38x49x13
Induktions-Spirale gerade @ 40mm/M20-200 (5,5W), max. 325°C*| 59249 *48,00 Gewicht im Koffer kg 4
Induktions-Spirale gerade @ 47mm/M24-240 (5,5W), max. 325°C* 59250 *53,50
Induktions-Spirale gerade @ 52mm/M30-240 (5,5W), max. 325°C* 59251 *55,50 Handgerat .

n Induktions-Spirale flach, IPAD 1010, max. 150°C 59252 *155,00 Netzkabel 3m o

A Induktions-Spirale fiir Spurstangen, ST70-200, max. 150°C 59253 *111,00 Induktions-Spirale gerade @ 23mm/M10-150 .

A Induktions-Kabel gerade L=1500mm, max. 325°C 59255 *48,50 lons->pirale § .
Induktions-Kabel gerade L=2000mm, max. 325°C 59256 *59,50 Induktions-Spirale gerade @ 18mm/M8-150
Induktions-Kabel flexibel L=1100mm, max. 650°C 59257 *g5,00 Flexibles Induktionskabel L=2m *
Induktions-Kabel flexibel L=2000mm, max. 650°C 59258 *157,00 Transportkoffer L
Induktions-Kabel flexibel L=2500mm, max. 650°C 59259 *195,00 Betriebsanleitung / CE °
Induktions-Kabel flexibel L=3000mm, max. 650°C 59260 *249,00
Induktions-Kabel flexibel L=3500mm, max. 650°C 59261 *302,00 iDuctor Basis Kit Power + \W2300 - Bestellnummer 59240
Netzkabel zu iDuctor W2300 59239 *41,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.360,00
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LISERVICE Zeiesree

iT 3.5K230 KB /7 iT 4K230 KB / iT SK400 KB

iT 3.5K230KB iT4K230KB iT 5K400 KB

1o

Zum Erwdrmen und Losen von festsitzenden und
angerosteten Teilen:

B Einfache Handhabung mit hoher Wiederholgenauigkeit
B Schnelles Losen von Radmuttern und Schrauben
B Erwarmen von Teilen zum Pressen, Biegen oder Kleben

iT 5K400 KB

Einsatzmadglichkeiten:

B Fahrwerksteile (insbesondere Spurstangen, etc.)
B Abgasanlagen

W Bremsleitungen

B Karosserieteile

B Antriebswellen

B Lambdasonden

B ABS-Sensoren

W Achsteile

H Biegen von Blechen, Stangen, Rohre, etc.
B Rostentfernung an Gussteilen

B Vorwdrmung zum Schweillen

B Lackentfernung

iT 4K230 KB

Weitere Eigenschaften:

B Aufsatze austauschbar fiir zahlreiche Anwendungen

. . iT 3.5K230 KB
B |ntegrierte Wasserkiihlung

Induktionsheizgerdte

Optional fiir iT 3.5K230 KB: Leistung kw 3,5 3,7 5
Arbeitsfrequenz kHz 15-30 15-30 15-30
Induktions-Schlauchpaketlange m 3 3 3
D Zuleitungskabel vom Generator m 2 8 8
Wahlbare Heizleistung Stufen 5 5 5
D D Thermischer Uberlastschutz - . o o
Fliissigkeitsgekiihlt - . . .
Hydraulischer Warmetauscher mit Geblase - - - .
Pedalschalter Wagen Mikroprozessor gesteuert - L . .
Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1 230/~1 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60 50/60
Netzabsicherung trage AT 16 18 16
Optional fiir iT 4K230 KB & IT 5K400 KB: Schutzart 1P 21 21 21
Kihlmittelbehalter It. 2 20 20
Abmessungen B/T/H cm 25x50x28 = 34x40x83 = 34x40x100
Gewicht kg 16 50 66
Induktions-Schlauchpaket . . .
Induktionsheizkopf zum seitlichen Anwdrmen . . .
Generator tragbar fahrbar fahrbar
Betriebsanleitung / CE . . o
Pedalschalter sl 2
HEAT-CHAMP - Bestellnummer 58231 58233 58222

UVP in € exkl. MwSt. *2.660,00 | *3.750,00 *4.925,00
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HDi 11K400 KB & HDi 16K400 KB

Unsere Induktionsgerdte zum Erhitzen eisenhaltiger Materialien zeichnen sich durch hohe

HDi 11K400 KB HDi 16K400 KB

Leistungen und herausragende Funktionen aus; sie erzeugen die Hitze direkt im Inneren des

Metalls und erreichen Rotglut (bis zu ca. 1000 °C) in wenigen Sekunden, ohne dass dabei die

Eigenschaften des Metalls verandert werden.

Da die Wadrme nur an der gewiinschten Stelle erzeugt wird, kdnnen damit alle gangigen

Arbeiten von Geraderichten, Biegen und das Austauschen von Stiften und Lagern

vorgenommen werden. Da die Gerate ohne offener Flamme arbeiten, sind ihre Betriebskosten

im Vergleich zur Verwendung von Gasflaschen 50 % geringer. Sie kénnen auch in der Ndhe von
Kabeln, Schlduchen und anderen hitzeempfindlichen Teilen verwendet werden.

Die Produkte von ELMAG haben alle vorgesehenen europdischen Zertifizierungen erhalten,
auch im Bereich der Emission elektromagnetischer Felder. Sie sind mit einem speziellen
Isoliertransformator ausgestattet, der hochste Zuverldssigkeit und Garantie selbst unter
widrigsten Bedingungen und im Fall von Kurzschluss gewahrleistet.
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Einsatzmadglichkeiten:

B Entfernen von gebrochenen Bolzen, Radaufhdngungen,
Stoflddmpfern, Federn, GuRkomponenten

B Richten von Wellen, Spurstangen, Blattfedern, Querlenkern & Antriebswellen,
Starrachsen, LKW-Zugstangen, Bauteilen nach dem Schweissen

B | gsen von festsitzenden Achsen, Kugelgelenken, Muttern,
Bolzen, Schallddmpfern, Lambdasonden, ABS-Sensoren,
Radbolzen, verrosteten Stiftschrauben & Stehbolzen,
festsitzenden Scharnieren, Dammmaterial; Auspuffe & Bremsen

H Biegen & Formen von Blechen, Stangen, Rohren

B Bearbeitung von Bremsleitungen

B Erhitzen von Riemenscheiben

B Rostentfernung an Gussteilen

B Vorwarmung beim Schweiflen

B L6ten

M Verfestigen und Harten

B Kalt- & Warmrichten

HDi 16K400 KB

B Tempern
Optional:
HDi 11K400 KB
I u Induktionsheizgerate
:__:=c| Leistung kw 11 16
Arbeitsfrequenz kHz 15-30 15-30
B Induktions-Schlauchpaketlange m 4,25 4,25
SHS Pedalschalter Induktorgriff Zuleitungskabel vom Generator m 8 8
Wahlbare Heizleistung Stufen 5 5
Thermischer Uberlastschutz - . .
Flussigkeitsgekiihlt - o .
Hydraulischer Warmetauscher mit Geblase - . .
L] °

Mikroprozessor gesteuert -

Anschlussstecker - CEE16 A CEE32 A
Netzanschluss/Phasen V/~ 400/~3 400/~3
Netzfrequenz Hz 50/60 50/60
Netzabsicherung trage AT 16 32
Schutzart IP 21 21
KithImittelbehalter It. 20 20
Abmessungen B/T/H cm 55x56x101 55x56x101
.E Gewicht kg 120 130
f= ' Induktions-Schlauchpaket 4,25m . .
- @ Induktionsheizkopf zum seitlichen Anwadrmen . .
Generator fahrbar ° .
Betriebsanleitung / CE . .
Bedienpult mit Tastatur, Led’s & HDi - Bestellnummer 58223 58224
s-stufiger Heizleistungs_Regelung UVP in € exkl. MwSt. *7.940,00 *10.085,00
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INDUKTIONSHEIZGERATE O % EN ** 5

HDi 8K400 TC, 13K400 TC, 16K400 TC, 18K400 TC, 21K400 TC & 23K400 TC
Leistungsstarke Modelle bis 23 kW mit 7" Touch-Screen, Kihlflissigkeits- HDi 8K400 TC  HDi13K400 TC HDi 16K400 TC

Temperaturanzeige, Testmenii & Temperaturniveau-Regelung iiber Thermosensor.

Gleiche Einsatzmdglichkeiten wie HDi 11K400 KB & HDi 16K400 KB
jedoch auch erweiterbar fiir das temperaturgeregelte Erhitzen von
Teilen mittels optionalem Thermosensor.

QD B
<a [ <

Features:

B Heizleistungs-Einstellung iiber Touch-Screen
W Leistungsanzeige (KW)

B Kihlflissigkeits-Temperaturanzeige (C°/F)
W Einstellung des Temperaturniveaus (mit optionalem externen Lasersensor) HDi 18K400 TC HDi 21K400 TC HDi 23K400 TC

Testmenii:

B Phasenspannungspriifung

W |GBT Test

B Gleichstrom-Spannungspriifung
B Diagnostik

B Datenhistorie

Bedienpult mit 7“ Touch-Screen
5-stufiger Heizleistungs-Regelung
Leistungsanzeige uvm.

HDi 21K400 TC

HDi 13K400 TC

Optional: Induktionsheizgerite
o Leistung kW 8 13 16 18 21 23
Arbeitsfrequenz kHz 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30
Induktions-Schlauchpaketlange m 4,25 4,25 4,25 4,25 4,25 4,25
Zuleitungskabel vom Generator m 8 8 8 8 8 8
Wadhlbare Heizleistung Stufen 5 5 5 5 5 5
. o Thermischer Uberlastschutz - ° . . o . °
Timer Warmesensor IRT Flisssigkeitsgekiihlt . o S o o . o
Hydraul. Warmetauscher mit Geblase - i . . L . o
Mikroprozessor gesteuert - 4 4 ° 4 L4 o
ﬁ Anschlussstecker - CEE32A CEE32A C(CEE32A CEE32A CEE32A CEEG3A
Netzanschluss/Phasen V/~ 400/~3 400/~3 400/~3 400/~3 400/~3 400/~3
L Netzfrequenz Hz  50/60  50/60  50/60  50/60  50/60  50/60
. Netzabsicherung trage AT 20 20 25 30 32 63
Schutzart IP 21 21 21 21 21 21
WIFI SHS KiihImittelbehalter It. 20 20 20 20 20 20
Abmessungen B/T/H cm  64x53x108 55x56x101 55x56x101 55x56x101 60x60x114 60x60x114
Gewicht kg 59 120 130 130 140 140
u Induktions-Schlauchpaket 4,25m (] (] (] (] L] (]
Induktionsheizkopf zum seitl. Anwarmen . (] (] . . .
EHFS Generator fahrbar o o o o o o
Betriebsanleitung / CE ° ° . ° . °
Pedalschalter Indukto.rgnff bei HDi - Bestellnummer 58221 58226 58227 58228 58229 58220
13kW bis 18 kW UVP in € exkl. MwSt. *6.790,00 *8.475,00 *10.620,00 *10.910,00 *13.120,00 *14.970,00
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Zubehor fiir Induktionsheizgerate 3,5 - 23 kW

ELMAG

Powered by Quality
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N O JE ety HDi 11 HDi 16 HDi HDi HDi HDi HDi Bestell- UVPin€
400 KB 400 KB 13K4DUTC 16K400TC | 18K400TC ' 21K400TC  23K400TC  nummer  exkl. MwSt.

w1y

Sonderzubehdr/Ersatzteile - Bestelldaten

¥ Induktionsheizkopf zum seitlichen Anwarmen

H1 Induktionsheizkopf Ferrit - zum seitlichen Anwarmen
[EA PvC-Abdeckung zu Best. Nr. 58260 & 58261

I Induktionsheizkopf XL zum stirnseitigen Anwarmen

H Induktionsheizkopf Ferrit XL - zum stirnseitigen Anwarmen

A Induktionsheizkopf L zum stirnseitigen Anwarmen

Induktionsheizkopf sL zum schragen Anwarmen

Bl Induktionsheizkopf Ferrit zu Best. Nr. 58280 & 58281

K Kiihlflissigkeit LRA, 5lt., -20°C bis 120°C
Kihlflissigkeit LRA, 20It., -20°C bis 120°C

t a

58260
58261
58251
58262
58263
58280
58281
58253
58238
58239

iT 3.5K iT 4K iT 5K HDi 8K  Bestell- UVPin €
230 KB 230 KB 400 KB 400 TC |nummer | exkl. MwSt.

*369,00
*70,50
*21,00

*369,00

*104,00

*394,00

*394,00
*37,00
*84,00

*270,00
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¥ Induktionsheizkopf zum seitlichen Anwarmen - - 58264 *511,00

Induktionsheizkopf zum seitlichen Anwédrmen - L] - L] (] L] (] 58256 *535,00
ﬂ Induktionsheizkopf Ferrit - zum seitlichen Anwarmen (] - (] - - - - 58265 *311,00

Induktionsheizkopf Ferrit - zum seitlichen Anwarmen - . - L o . o 58257 *321,00
B Induktionsheizkopf HD zum seitlichen Anwdrmen o ] ° (] (] - 58284 *676,00
3 induktionsheizkopf Ferrit zu Best. Nr. 58284 . . ° . ° - - 58282 *357,00
B Induktionsheizkopf XL zum stirnseitigen Anwarmen . - . - - - - 58266 *511,00

Induktionsheizkopf XL zum stirnseitigen Anwarmen - . - . . . 58258 *511,00
A Induktionsheizkopf schmale Bauweise o = o = = = 58268 *448,00
ﬂ Induktionsheizkopf Ferrit zu Best. Nr. 58266 & 58268 ° - ° - - - 58267 *192,00
B Induktionsheizkopf Ferrit zu Best. Nr. 58258 - . - . . . 58259 *192,00
B Induktionsheizkopf L zum stirnseitigen Anwarmen . . ° . - - - 58252 *394,00
m Induktionsheizkopf Ferrit zu Best. Nr. 58252 (] . (] . - - - 58253 *37,00
8 Induktionsheizkopf @ 80 mm - . - . o . i 58294 *363,00

Induktionsheizkopf @ 105 mm - (] - . ° L] ° 58290 *363,00
8] Induktionsheizkopf @ 110 mm - . - . . . . 58289 *559,00

Induktionsheizkopf @ 140 mm - . - (] (] (] ° 58288 *559,00
E8] Induktionsheizkopf U-férmig 40 mm ] . ] . ] . - 58270 *482,00
[ KiihIfliissigkeit LRA, 20lt., -20°C bis 120°C ] . ] . ] o ] 58239 *270,00
8 induktionsheizkopf komplett mit T-férmigen Ferrit . o o . o . o 58296 *572,00
m Induktionsheizkopf - Ferrit - Einsatz zu Art. 58296 (] L] (] L] (] L] (] 58297 *329,00
17| Handgriff inkl. EIN/AUS-Taster o o o o o L] L] 58299 *69,00

Fuss-Schalter EIN/AUS - - o o o o 58237 *124,00
] Laser-Thermosensor 0 - 1.000°C - - ° . . . 58235 *1.535,00
E& Induktionsheizkopf komplett U-férmig 68mm - . - . o . - 58273 *589,00
H Induktionsheizkopf komplett U-formig 30mm - . - . - - - 58274 *589,00
ER! Induktionsheizspirale komplett @ 65mm - . - . o L4 - 58275 *396,00
ER Induktionsheizspirale komplett @ 180mm - L4 - L4 i L4 - 58276 *374,00
FE Induktionsheizkopf komplett schmale Bauweise = o = o ] = = 58277 *451,00
B2 Induktionsheizkopf - Ferrite - Einsatz zu Art. 58277 - . - . ° - - 58278 *110,00

B = serienmadfig, # = nicht nachriistbar, nur als Erstausstattung in Verbindung mit einem Gerat moglich
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AUTOGEN-SCHWEISS-/-TRENNGERATE SAUERSTOFF / AZETYLEN

KAYSER Autogen-Sets

ok

KAYSER Autogen-Schweillgerate beherrschen das Metall:
Wohldosierte Einstellung der Gasflamme, rasches Vorwdrmen,
leichtes Anlésen und sicheres VerschweilRen. Oder scharfes
Trennschneiden bis 100 mm Materialstarke.

Kompaktgerat fiir Stahl-, Behdlter- und Maschinenbau

B Schweill-/Trenn- bzw. Anwarmgerdte und Ausstattung vom Profi
fiir den Profi

M |deal fur Installations-, Metall- und Anlagenbaubetriebe

B |n drei verschiedene Typen: Montagebox KE 17, Schneidkassette KEK 17,
Schneidkassette KE 17

B \Wahlweise in drei verschiedenen Sets: Grund-Set, Set inkl.
Stahlflaschenwagen oder Komplett-Set inkl Stahlflaschenwagen und Gas

Einstell-/Verbrauchs- | Schneidbereich | Sauerstoff | Brenngas | Sauerstoff | Brenngas
Richtwerte mm | Druck/bar | Druck/bar | mi/h

Schneiddiise KE/KEK 17, SO 3-12 2,0-3,0 0,3 1,2-1,5 0,2-0,3
Schneiddiise KE/KEK 17, S1 12-25 3,0-4,0 0,3 15-28 0,3-0,5
Schneiddiise KE/KEK 17, S2 25-50 3,0-4,0 0,3 2,8-51 0,6-0,7
Schneiddiise KE/KEK 17, S3 50-100 40-7,0 0,3 51-8,5 0,7-0,9

Best. Nr. 55276

e R ‘ Morl'l(tsiz;hox SChnEIEE:l((alS;Ette SchmT(l:kla;sette
Handgriff KE 17 1 1# 1#
r Federhebel-Schneideinsatz KE 17 1 - 1#
Best. Nr. 57278 Fliigelhebel-Schneideinsatz KE 17 - 14# -
Heizdiise H1, 3 - 100 mm 2 1# 1#
Schneiddiise SO, 3-12 mm 1 - 1#
Schneiddiise S1, 12 - 25 mm 2 1# 1#
Schneiddiise 52, 25 - 50 mm - 1# 1#
Schneiddiise S3, 50 - 100 mm 1 1# 1#
: » Schweileinsatz Gr. 1, 0,5-1 mm - 1# 1#
’ 1 \ id Schweileinsatz Gr. 2,1 -2 mm - 1# 1#
P l 13 ‘J‘hy Schweileinsatz Gr. 3, 2 - 4 mm 1 1# 1#
/ ] - Schweileinsatz Gr. 4, 4 - 6 mm 1 1# 1#
SO e LA SchweiReinsatz Gr. 5, 6 - 9 mm 1 1# 14
- Schweileinsatz Gr. 6, 9 - 14 mm - - 1#
Brauseanwdrmbrenner 14 - 20 mm 1 1 1
) Zirkelstangen-Set zu Fiihrungswagen - - 1#
Volumen cEsiz UVPin € Brennerschliissel 1 1# 1#
QUmmel exkl. MwSt. Diisenbohrer 1 1# 1#
10 Liter 54250 365,00 Biigelgasanziinder 1 1 1
20 Liter 54252 415,00 SchweiRbrille 1 1 1
50 Liter 54254 *710,00 Schweilerschutzhandschuh 1 1 1
Sauerstoff-Druckregler 1 1 1
2 |Stahlflasche Azetylen lose, 200 bar, gefiillt Sauerstoff-Riickschlagsicherung 1 1 1
N ) Azetylen-Druckregler 1 1 1
VielluirE Bestell- UVPin € Azetylen-Riickschlagsicherung 1 1 1
TS exkl. Mwst. Autogenschlauchset 5m 10m 10m
10 Liter 54260 806,00 Stahlblech-Systemkassette - 1 1
20 Liter 54262 903,00 PVC-Montagebox 1 - -
50 Liter 54264 *1.020,00 Bestellnummer 57278 58271 58272
UVP in € exkl. MwSt. *949,00 *1.045,00 *1.210,00
3 | Stahiflaschenwagen lose
] 2x10It. 57271 57270 57274
Fiir Stahlflaschen mit UVPin € UVP in € exkl. MwSt. *1.375,00 *1,469,00 *1,635,00
nummer exkl. MwSt. 2x 201t 57275 57272 57276
2 x 10 Liter 55194 455,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.385,00 *1.480,00 *1.647,00
2 x 20 Liter 55195 465,00 2x50It. 57279 57273 57277
2 x 50 Liter 55199 689,00 UVP in € exkl. MwSt. *1.595,00 *1.689,00 *1.855,00
r Schweilk- & Schneidkassette lose Autogen-Komplett-Set inkl. Sauerstoff/Azetylen Gasflaschen gefiillt & Stahlflaschenwagen
Bestiickung siehe Tabelle rechts (Markierung #) 2x101t. 55271 55270 55274
UVP in € exkl. MwSt. *2.240,00 *2.335,00 *2.499,00
Fir Sauerstof Bestell- Pin€ 2% 20 It. 55275 55272 55276
Azetylen UVP in € exkl. MwSt. *2.410,00 *2.505,00 *2.670,00
KE /17 A 55170 795,00 2 x50 It. 55279 55273 55277
KEK /17 55165 650,00 UVP in € exkl. MwSt. *3.310,00 *3.405,00 *3.570,00
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AUTOGEN-ZUBEHOR SAUERSTOFF / AZETYLEN E LM AG
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Schneid- & SchweiBleinsdtze - Alles fiir den Autogenschweiller

1. Federhebel-Schneideinsatz KE 17
2. Fligelhebel-Schneideinsatz KEK 17
Feder- bzw. Fliigelhebelventil fiir Vorwdrmung
und Schneidarbeiten von 3 bis 100 mm, mit
Heizdiise H1 und Schneiddiise S2. 25-50 mm
Heizdiisen KE 17/KEK 17
4. Schneiddiisen KE 17/KEK 17
Einsatzbereiche 3 - 100 mm siehe Tabelle
5. Universal-Handgriff KE 17/KEK 17
Universalgriff fiir Schneid- und SchweilReinsatze
mit Schraubventilen fiir Sauerstoff und Azetylen
6. RohrschweiReinsatze Autogen
Schweileinsadtze mit biegharem Kupferrohr @ 6 mm
7. Schweilleinsatze Autogen
Schweilleinsdtze mit gehdmmerter
Kupferspitze
8. Brausekopfeinsatze fiir Autogen
Anwdarmeinsatze mit Kupferkopf
9. Biigel-Gasanziinder
10. Diisenbohrer-Set 12-teilig
Schonende Reinigung von Autogen-Diisen

w

AUTOGEN

Zwillingsschlauch ohne Anschliisse (10/20/30/40/50 m) Autogen-Zubehdr : " ‘ Bestell- | UVPin€
fiir Sauerstoff/Azetylen, I8 6/9 mm Schneideinsatze, Gasschlduche, Schlauchaufroller, Fittings nummer | exkl. MwSt.
T —— n Federhebel-Schneideinsatz KE/KEK 17 mit H1 und S2 55167 328,00
Bestellnummer UVPin € K1 Fligelhebel-Schneideinsatz KE/KEK 17 mit H1 und 52 55168 235,00
exkl. MwSt. H Heizdiise KE/KEK 17, H1, 3 - 100 mm 56160 28,00
per Meter 55193 9,60 n Schneiddiise KE/KEK 17,50,3-12 mm 56163 22,00
Schneiddiise KE/KEK 17, 51,12 - 25 mm 56164 22,00
Schneiddise KE/KEK 17, 52, 25 - 50 mm 56165 22,00
Schneiddiise KE/KEK 17, 53, 50 - 100 mm 56166 22,00
UVPin € E Universal-Handgriff KE/KEK 17 55169 184,00
Bestellnummer exkl. MwSt A RohrschweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 2, 1 - 2 mm, Kupferrohr @ 6 biegbar 55230 85,50
. : Rohrschweileinsatz KE/KEK 17, Gr. 3, 2 - 4 mm, Kupferrohr @ 6 biegbar 55231 85,50
6] sauerstoff (per Meter) 55190 3,50 RohrschweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 4, 4 - 6 mm, Kupferrohr @ 6 biegbar | 55232 85,50
[ Azetylen (per Meter) 55191 3,95 B RohrschweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 5, 6 - 9 mm, Kupferrohr @ 6 biegbar 55233 90,00
o ) . Schweileinsatz KE/KEK 17, Gr. 1, 0,5 - 1 mm 55210 70,00
le:': "S';'Lisrziz::;;J/izef;tesn 'T"Z;"E?;fﬁ:”“e’ Schweileinsatz KE/KEK 17, Gr. 2, 1 - 2 mm 55211 70,00
! Schweileinsatz KE/KEK 17, Gr. 3,2 -4 mm 55212 82,50
. UVPin € SchweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 4,4 - 6 mm 55213 87,00
SchweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 6,9 - 14 mm 55215 95,50
5 m 55174 67,00 Schweileinsatz KE/KEK 17, Gr. 7, 14 - 20 mm 55216 166,00
10 2alip L0500 SchweiReinsatz KE/KEK 17, Gr. 8, 20 - 30 mm 55217 152,00
15m 55176 142,50 ' FY Brausekopfeinsatz KE/KEK 17, 14 - 20 mm (Azetylen) 55200 215,00
20m 55177 170,00 Brausekopfeinsatz KE/KEK 17, 20 - 30 mm (Azetylen) 55202 215,00
30m 55178 253,00 Brausekopfeinsatz KE/KEK 17, 30 - 50 mm (Azetylen) 55203 410,00
40m 55179 325,00 B Biigel-Gasanziinder 55198 7,50
Doppelschlauch Sets, inkl. Anschliisse, Ersatzfeuerstein 3 x 20 mm fiir Biigel-Gasanziinder 55205 0,89
8| ciir Sauerstoff/Propan, I8 6/9 mm [ Diisenbohrer-Set 12-teilig 55197 7,70
X} Doppelschlauchschelle 16/16 mm f. Autogenschlauch 55192 2,35

exkl. MwSt.

10m 57175 127,00
20m 57177 227,00

Hochdruckschlauch PB30
fir Propan @ 6,3x5 mm

Bestellnummer SIS
exkl. MwSt.
1,5m 57181 45,50
5m 57185 76,00
10m 57186 140,00
15m 57187 200,00
20m 57188 166,00
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AUTOGEN-ZUBEHOR / LOT- § ANWARMSETS PROPAN

Autogen-Zubehor

Adapter Reduziernippel
IG1/4"x AG 3/8"
fir Sauerstoffleitung zur

Verbindung mit 1 ]
Riickschlagsicherung bzw. i,
Best. Nr. 54139 Handgriff "
(Bedarf: zwei Stk. pro Aufroller)
Sauerstoff / Azetylen: Autogas / Methan / Propan:
B Trommel / Halterung: Lackierter Stahl B Trommel / Halterung: Lackierter Stahl
B Drehgelenk: Messing B Drehgelenk: Messing
B Schlauchdimension: 2 x 8x15 mm W Schlauchdimension: 8x15 mm
B Schlauchlange: 15 m (andere Schlauchlangen auf Anfrage) B Schlauchlange: 15 m (andere Schlauchlidngen auf Anfrage)
B Schlauchmaterial: Gummischlauch SBR / EPDM (EN 559) B Schlauchmaterial: Gummischlauch NBR / PVC (EN 559)
B Dichtung: Viton M Dichtung: Viton
W Druck: 20 bar W Druck: 20 bar
B Anschluss: IG 3/8",1G 3/8" links B Anschluss: IG 3/8" links
Einsatzgebiet: Einsatzgebiet:
B Stahlbau, Werkstatten (KFZ, LKW) B Tankanlagen, SchweilRtechnik

W Schrotthandel, Schiffsbau

B SchweiRtechnik SerienmaRig:

. . B Schwenkbare Konsole 40° links/rechts
Serienmafig: W Schlauchzuleitung 150 cm
B Schwenkbare Konsole 40° links/rechts
B Schlauchzuleitung 150 cm

UVPin€
exkl. MwSt.

Autogen-FittingS Autogen-Zubehor Bestell-

Schneideinsatze, Gasschlduche, Schlauchaufroller, Fittings nummer

 mEEm e =11 | —~yu N Automatischer Schlauchaufroller Sauerstoff/Azetylen 42250 *824,00
= £ it 5 iy -.-—_.:—L. ES :i b = My ﬂ Automatischer Schlauchaufroller Autogas/Methan/Propan 43060 *594,00

N i ' [E Sauerstoff-Kupplung/Schlauchtiille 6 mm, Gassperre, EN 561 55235 61,00

H a (s A A Azetylen-Kupplung/Schlauchtiille 9 mm, Gassperre, EN 561 55236 61,00

B ) [ W s B Sauerstoff-Kupplung AG 1/4", Gassperre, EN 561 55239 61,00
Kl | H"""‘" s R A Azetylen-Kupplung AG 3/8" Ii., Gassperre, EN 561 55240 61,00

a a Sauerstoff-Kupplung 1G 1/4“, Gassperre, EN 561 55241 61,00

Bl Azetylen-Kupplung IG 3/8“ li., Gassperre, EN 561 55242 61,00

:g—.t_‘ﬂ =-T~ -—!g--'_,- E sauverstoff-Edelstahlstecktiille/Schlauchtiille 6 mm, EN 561 55237 30,00
L Lo N ‘; Azetylen-Edelstahlstecktiille/Schlauchtiille 9 mm, EN 561 55238 30,00

m 1] ® [ Sauerstoff-Edelstahlstecknippel AG 1,4", EN 561 55243 41,50

S —— m Azetylen-Edelstahlstecknippel AG 3/8" li., EN 561 55244 41,50

" - 5%;_ e 8] Sauerstoff-Edelstahlstecknippel IG 1/4*, EN 561 55245 46,50

= & 413] HERE ¢ Azetylen-Edelstahlstecknippel IG 3/8“ li., EN 561 55246 46,50
= m m Doppelabzweigventil Sauerstoff/Mischgas, Tiillen/Muttern IG1/4" 55220 66,50

N i Tety Doppelabzweigventil Azetylen, Tiillen/Muttern IG 3/8“ li. 55221 66,50
,gi 1 ‘ ‘—’E’.M A Riickschlagsicherung Sauerstoff, max. 25 bar, IG 1/4"/AG 1/4" 55184 60,00

. ot i Riickschlagsicherung Azetylen, max. 1,5 bar, IG 3/8" li./AG 3/8" li. 55186 60,00

‘!_. 8 Adapter Reduziernippel IG 1/4" x AG 3/8" 54139 55,00

5 m Gassparer mit Ziindflamme fiir Azetylen/Sauerstoff 55185 149,00

AG = AuRBengewinde, IG = Innengewinde
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H Druckregler Sauerstoff Magnet-SchweilRspiegel
H Druckregler Azetylen

H Druckregler Propan

m QOriginal KAYSER-Armatur
m Druckregelventil
m Gasschlauchanschluss
IG1/4", 6 mm bzw. IG 3/8" li., 9 mm

Ermaglicht das Spiegelschweillen in
Zwangslagen

m Hochglanzvernickelter Schweilspiegel

m Biegsame, stabile Spiegelwelle mit
Magnet-Haltegriff

“;.- S = — _!

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

Druckregler und Zubehér

[N Druckregler Sauerstoff Orig. KAYSER, MM 200/10 bar 55180 106,00
B Druckregler Azetylen Orig. KAYSER, MM 30/1,5 bar 55182 111,00
Sauerstoff-Druckregler-Set inkl. Riickschlagsicherung 00050 155,00
Azetylen-Druckregler-Set inkl. Riickschlagsicherung 00051 159,00
[ Druckregler Propan Orig. KAYSER, 0-3 bar 57180 136,00
Flaschenmanometer 200 bar Sauerstoff 54130 41,00
Flaschenmanometer 30 bar Azetylen 54132 41,00
Arbeitsdruckmanometer 10 bar Sauerstoff 54131 41,00
Arbeitsdruckmanometer 1,5 bar Azetylen 54133 41,00
I Schutzkappe fiir Sauerstoff-Manometer, blau, @ 63 mm 55188 4,60
E Schutzkappe fiir Azetylen-Manometer, rot, @ 63 mm 55189 4,60
A Schutzgitter gelb Azetylen 55207 44,00
Schutzgitter orange Propan/Wasserstoff 55208 49,50
Schutzgitter blau Sauerstoff 55209 44,00
Schutzgitter grau Argon/C0? 55201 49,50
Magnet-SchweiRspiegel mit biegsamer Welle 55357 27,00
Ersatz-SchweilRspiegel hochglanzvernickelt 55358 3,95
Sauerstoff-Umfiillrohr, ca. 1m zur Befiillung von Kleinstfl. 2 It. aus 10/20/50It. 56115 152,00

Lot- und Anwarmsets Propan

&

—— 5_#

=
8.

4 f =

N\ - e—

H Propan-Hartlot-Set

B Rohr- und Feinblech-Hartlétung

B Propangasbrenner-Handgriff

B Hartléteinsatz Gr. 14 fiir Kupferrohre bis
@18 mm

B Breitbrennereinsatz 64 mm fiir das
Anwdrmen der Lotstelle

B Kleindruckregler mit Manometer

B Hochdruckschlauch @ 6,3 x 16 mm

B Schlauchldnge 1,5 m, IG 3/8"li.

E Propan-Profi-Anwirm-Set

B Profi-Anwdrmset fiir das Kleben von
Bitumen, Folienschrumpfen, Lack-
entfernen, Anwdrmen, Enteisen etc.

B Propangasbrenner-Handgriff

B Hochleistungsbrenner @ 60 mm

B Verbindungsrohr 600 mm

W Kleindruckregler

B Hochdruckschlauch @ 6,3 x 16 mm

B Schlauchldange 5 m, IG 3/8“Ii.

B Riickschlagsicherung max. 12 kg/h

B Ablagevorrichtung

Hartl6teinsatze:

B Sauerstoff-Propan-Létgeriteset

B Sauerstoffflasche Fiillmenge 2 |
B Propanflasche Fiillmenge 425 g

B Gasbrenner-Handgriff KEP 17

B Warmeeinsatz Gr. 3,2 -4 mm

B Druckminderer Sauerstoff/Propan

L6t- und Anwdrmsets Propan

v d

— R

[ Propan-Anwirm-Set

B Ginstigeres Anwdrmset fiir das Kleben
von Bitumen, Folienschrumpfen, Lack-
entfernen, Anwdrmen, Enteisen etc.

B Propangasbrenner-Handgriff

B Hochleistungsbrenner @ 60 mm

B Verbindungsrohr 600 mm

W Propanregler mit integrierter

B Riickschlagsicherung

M Hochdruckschlauch @ 6,3 x 16 mm

B Schlauchlénge 5 m, IG 3/8Ii.

B Ablagevorrichtung

B Propan-Hart-/Weichlst- und Abbrenn-Set

B Propangasbrenner-Handgriff

B Lotkolbenaufsatz/Hammerkolben 350 g 13]14]
B Kleindruckregler mit Manometer
|

Riickschlag-
sicherungen

. .

- Gr. 12 fur Kupferrohre bis @ 12 mm

- Gr. 14 fur Kupferrohre bis @ 18 mm
Weichl6teinsatz Gr. 5, Breite 5 mm
Breitbrennereinsatz 64 mm
Hochdruckschlauch IG 3/8" i, Lange 1,5 m
Brennerschliissel und Gasanziinder

UVPin€

Bestell-
exkl. MwSt.

nummer

B Propan-Hartlst-Set 56130 243,00

B Sauerstoffschlauch blau @ 4 mm B2 Propan-Profi-Anwarm-Set 56131 243,00
B Propanschlauch orange @ 4 mm B Propan-Anwarmset 56133 154,00
B Schlauchlange je 2,5 m 8l Sauerstoff-Propan-Létgerat-Set 56140 1.185,00
EF] Propan-Hart-/Weichlst- und Abbrenn-Set 56132 525,00

m Riickschlagsicherung fiir Sauerstoff-Propan-Létgerdt, 1,5 bar, 3,0 kg/h 56117 52,50

Riickschlagsicherung fiir Sauerstoff-Propan-Létgerdt, 1,5 bar, 6,0 kg/h 56119 66,50

* = ELMAG-Spezialprogramm

[ Riickschlagsicherung Propan-Hartlot-/Propan-Anwarm-Set, 0,5-4,0 bar, 7,4-12 kg/h. 56118 52,50
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AUTOGEN-SCHWEISS-/-TRENNGERATE SAUERSTOFF/AZETYLEN/PROPAN

KAYSER Handschneidbrenner XXL

Extra lange Schneidbrenner fiir den HEAVY DUTY Einsatz

B Fiir Sauerstoff mit Azetylen oder Sauerstoff mit Propan-Methan (Erdgas)
je nach optional erhéltlicher Dise, fir Materialstarken von 3-300 mm

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwsSt.

Lange / Brennerkopf

500 mm / 90°Y 58100 *445,00

800 mm / 90°Y 58101 *491,00

1000 mm / 90°Y 58102 *529,00

500 mm / 105° bzw. 75°V 58103 *516,00

800 mm / 105° bzw. 75°V 58104 *562,00

1000 mm / 105° bzw. 75°V 58105 *594,00

500 mm / 180°Y 58106 *578,00

800 mm / 180°Y 58107 *622,00

, . | Schneidbereich | Sauerstoff/Verbrauch | Brenngas/Verbrauch | Bestell- \ UVPin€
Gasemischende Diisen —
m3/h | nummer | exkl. MwSt.

PNME-Propan/Methan 3-10 2 0,3 2,1 0,3 57154 30,00
PNME-Propan/Methan 10- 25 3 0,3 3,2 0,4 57155 30,00
PNME-Propan/Methan 25-40 3 0,3 5,2 0,6 57156 30,00
PNME-Propan/Methan 40 - 60 35 0,3 7,4 0,8 57157 30,00
PNME-Propan/Methan 60 - 150 3,5 0,3 13,6 1,0 57158 30,00
PNME-Propan/Methan 150 - 300 3,5-6,5 0,3 34,7 1,3 57159 30,00
AGN-Azetylen 3-10 2,5-3,5 0,3 1,25-1,65 0,3 57160 29,00
AGN-Azetylen 10-25 3,0-40 0,3 2,12-3,20 0,4 57161 29,00
AGN-Azetylen 25-40 3,5-4,5 0,3 3,20 - 4,45 0,45 57162 29,00
AGN-Azetylen 40 - 60 4,5-5,0 0,5 4,50-5,50 0,5 57163 29,00
AGN-Azetylen 60 - 100 4,5-55 0,5 8,40 - 9,80 0,6 57164 29,00
ACGN-Azetylen 100 - 200 50-6,5 0,5 13,0-15,0 0,75 57165 29,00
AGN-Azetylen 200 - 300 6,0-7,5 0,8 15,0-19,0 1 57166 29,00

Gasemischende Diisen

B PNME zum Schneiden mit Propan/Methan und Sauerstoff B AGN zum Schneiden mit Azetylen und Sauerstoff
B Zweiteilig B Einteilig

: _— =T

Zubehor fiir Gasflaschen

Gasflaschen-Zubehor Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
¥ Gasflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 1 Flasche @ 140 mm, passend fiir 10 It. Flasche 57189 95,00
Gasflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 1 Flasche @ 230 mm, passend fiir 20/40/50 It. Flasche 57190 103,00
B Gasflaschen-Wandhalterung mit Spanngurt, fiir 1 Flasche @ 140 mm, passend fiir 10 It. Flasche 57191 124,00
Gasflaschen-Wandhalterung mit Spanngurt, fiir 1 Flasche @ 230 mm, passend fiir 20/40/50 It. Flasche 57192 131,00
E Casflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 2 Flaschen @ 140 mm, passend fiir 10 It. Flaschen 57193 189,00
Gasflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 2 Flaschen @ 230 mm, passend fiir 20/40/50 It. Flaschen 57194 203,00
I Casflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 3 Flaschen @ 140 mm, passend fiir 10 It. Flaschen 57195 283,00
Gasflaschen-Wandhalterung mit Kette, fiir 3 Flaschen @ 230 mm, passend fiir 20/40/50 It. Flaschen 57196 303,00
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Elektrodenkécher-Ofen e _A_

B Mobil bzw. stationdr verwendbare Gerate in verschiedenen GréRen und Ausfithrungen
B Robuste Bauweise, hochwertige Isolierung, Trockentemperatur bis zu 200° C
B Halten die Elektroden trocken und vermeiden die Aufnahme von Wasserstoff in der Schweifnaht -
B Die duRere Struktur besteht aus Edelstahl um schweren Arbeitsbedingungen wie Feuchtigkeit, Korrosion - -

und salzhaltiger Atmosphdre standzuhalten, das Modell F60/48/1200 wird in Stahl lackiert geliefert.
B Die innere Struktur ist quadriert und besteht aus galvanisiertem Aluminium bzw. beschichtetem

Stahlblech, das Modell F60/48/1200 ist mit 4 Kammern aus Edelstahl ausgestattet E
Technische Daten \ F8/5/100 | F15/10/200 | F60/48/1200 5
Ladekapazitat kg 5 10 48 S ‘é’
Max. Elektrondenanzahl = Stk/@ 100/3,25mm 200/3,25mm 1.200/3,25mm w
Max. Temperatur °C 200 200 200 o
Leistung w 275 275 1.100 o
MaRe Innen I xbxh mm 72x72x470 100 x 100 x 470 280 x 280 x 460 3
MaRe AuflenIxbxh mm 140x 180 x 630 180x 220x 630 460x420x 710 T
Ausfiihrung tragbar tragbar stationdr (S)
Gewicht ke 5 8 32 o
Bestellnummer 57700 57701 57702
UVP in € exkl. MwSt. *349,00 *395,00 *1.210,00

SchweiBBerschutzwande

M Stabiler Vierkantrohrrahmen

B UV-/IR-Abschirmfolie gem. DIN EN 1598
B Bausatz mit Vorhanghaken, ohne Rader

B Hohe 1.830 mm, Bodenfreiheit 165 mm

H SchweiRerschutzwand 1-teilig
B Breite 2.100 mm

H SchweiRerschutzwand 3-teilig
B Gesamtbreite 3.800 mm,

SchweiRerschutzwande und Bestell-

SchweilRerschutzvorhdnge nummer
2 Schwenkarme 850 mm ¥ SchweiRerschutzwand 1-teilig mit Vorhang dunkelgriin matt, B 2.100 x H 1.830, DIN EN 1598 = 57251

SchweiRerschutzwand 1-teilig mit Vorhang rot, B 2.100 x H 1.830, DIN EN 1598 57253 *477,00
SchweiRerschutzwand 1-teilig mit Vorhang glasklar, B 2.100 x H 1.830, DIN EN 1598 57255 *477,00
A SchweiRerschutzwand 3-teilig mit Vorhang dunkelgriin matt, DIN EN 1598 57250 *544,00
SchweiRerschutzwand 3-teilig mit Vorhang rot, DIN EN 1598 57252 *544,00
SchweiRerschutzwand 3-teilig mit Vorhang glasklar, DIN EN 1598 57254 *544,00
ﬂ Radersatz mit 4 Lenkrollen, 2 feststellbar 57249 *52,00
A SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 1.600 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55249 49,00
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 1.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55250 53,00
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 2.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55251 59,00
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 2.200 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55252 64,50
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 2.400 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55253 72,00
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 2.600 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55254 76,50
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 2.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55255 86,00
SchweiRerschutzvorhang dunkelgriin matt, B 1.300 x H 3.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 55256 93,50
DINEN 5 | SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 1.600 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56249 49,00
15 8- SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 1.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56250 53,00
UV/IR | SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 2.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56251 59,00
Filter SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 2.200 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56252 64,50
SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 2.400 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56253 72,00
SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 2.600 x 0,4 mm, DIN EN 1538 56254 76,50
SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 2.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56255 86,00
SchweiRerschutzvorhang rot, B 1.300 x H 3.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56256 93,50
SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 1.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56260 53,00
SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 2.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56261 59,00
a = SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 2.200 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56262 64,50
J f ) 3 SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 2.400 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56263 72,00
{ T ; ! SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 2.600 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56264 76,50
SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 2.800 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56265 86,00
T— SchweiRerschutzvorhang glasklar, B 1.300 x H 3.000 x 0,4 mm, DIN EN 1598 56266 93,50
HVorhanghaken verzinkt fur Rohr-@ 1“ (33,7 mm), Bedarf 7 Stk. je Vorhang 56259 3,45

DIN Schutzstufentabelle

mﬂmmmmmmmmmmmmmmm
Schutzstufe . DN5-15
Umhdillte Elektroden 9 10 11 12 13 14
MIG/MAG Stahl 10 11 12 13 14
MIG Leichtmetall 10 11 12 13 14 15
WIG/TIG 9 10 11 12 13 14

MAG 10 11 12 13 14 15
Plasma-Schweillen 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Plasma-Schneiden 11 12 13

* = ELMAG-Spezialprogramm 295



SCHWEISSERSCHUTZ

MultiSafeVario® - Automatik-SchweiBBschirme

Einsatzbeispiele

M Bereits ab 5 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW
® MIG/MAG/GMAW
B FULLDRAHT

B WIG/TIG/GTAW
B PLASMASCHNEIDEN
B SCHLEIFEN

L-TC

B TRUE COLOR Blendschutzkassette fiir farbgetreue
Wahrnehmung beim SchweilRen

M SichtfeldgrofRRe bxh 98x43 mm

W Bestnote bei EN 379 Klassifikation 1/1/1/1

M Niedrige Schaltzeit von nur 0,05 ms

M [nnenliegende, einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung
sorgt dafiir dass nach dem Abschalten des Lichtbogens die
Blendschutzkassette noch ausreichend geschlossen bleibt,
um ein Verblenden der Augen durch das Nachgliihen der
Schweissnaht zu verhindern.

B Aussenliegende, einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit
fir optimale Reaktion

B Austauschbare Back-Up-Batterien
(2 Stk. CR2450)

B Geeignet zum Uberkopf- und Zwangslagenschweissen

M Optional erhéltliche Dioptrienscheibeneinsatze

Dioptrienscheiben-Einsatz

UVPIin€
exkl. MwSt.

Bestell-
daten

ELMAG"® MultiSafeVario®
Optionale Dioptrienscheibe

+1.0, 107x51x3 mm 57393 35,70
+1.5,107x51x3 mm 57394 35,70
+2.0,107x51x3 mm 57395 35,70
+2.5,107x51x3 mm 57396 35,70

296

& EN 379
\,e? EN 175
2R EN 166

PSA (EU) 2016/425

Einsatzbeispiele

M Bereits ab 5 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW
H MIG/MAG/GMAW
B FULLDRAHT

® WIG/TIG/GTAW
B PLASMASCHNEIDEN
B SCHLEIFEN

2XL art, eagle, flame

M Bestseller Modelle von ELMAG, tausendfach bewdhrt

B GREEN COLOR Blendschutzkassette

B SichtfeldgroRe bxh 98x55 mm

M Stylische Helmdesigns

M Niedrige Schaltzeit von nur 0,05 ms

B Aussenliegende, einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung
sorgt dafiir dass nach dem Abschalten des Lichtbogens die
Blendschutzkassette noch ausreichend geschlossen bleibt,
um ein Verblenden der Augen durch das Nachgliihen der
Schweissnaht zu verhindern.

B Aussenliegende, einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit
fiir optimale Reaktion

W Austauschbare Back-Up-Batterien
(2 Stk. CR2450)

W Testbuton zum Uberpriifen der Funktion

B Geeignet zum Uberkopf- und Zwangslagenschweissen

M Optional erhaltliche Dioptrienscheibeneinsdtze

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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C€

MultiSafeVario® - Automatik-SchweiBBschirme

PREMIUM-TC

B TRUE COLOR Blendschutzkassette fiir farbgetreue
Wahrnehmung beim SchweiRRen

EN 379
M SichtfeldgroRe bxh 100x65 mm EN 175
B Bestnote bei EN 379 Klassifikation 1/1/1/1 EN 166

B Niedrige Schaltzeit von nur 0,033 ms PSA (EU) 2016/425

W Zwei stufenlos regelbare Schutzstufen-Bereiche,
innenliegend verstellbar von 4-8 oder 9-13

M [nnenliegende, einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung
sorgt dafiir dass nach dem Abschalten des Lichtbogens die
Blendschutzkassette noch ausreichend geschlossen bleibt,
um ein Verblenden der Augen durch das Nachgliithen der
Schweissnaht zu verhindern.

M [nnenliegende, einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit
fiir optimale Reaktion, auch im niedrigen Amperebereich

B Austauschbare Back-Up-Batterie (1 Stk. CR2450)

B Testbuton zum Uberpriifen der Funktion

B Geeignet zum Uberkopf- und Zwangslagenschweissen

B QOptional erhdltliche Dioptrienscheibeneinsatze

M Geringes Gewicht von nur 460 g fiir optimalen Tragekomfort

L-TC 2XL PREMIUM-TC
Modell Modelle Modell

TRUE COLOR GREENCOLOR TRUE COLOR

Einsatzbeispiele

M Bereits ab 3 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW
B MIG/MAG/GCMAW
B FULLDRAHT

ELMAG"® MultiSafeVario®

Technikdaten
Blendschutzfilter

B WIG/TIG/GTAW SichtfeldgréRe b x h mm 98x43 | 98x55 | 100x65
Klassifikation nach EN 379 1/1/1/1 1/1/1/2 1/1/1/1

B PLASMASCHWEISSEN Lichtsensoren 4 4 4

B MIKROPLASMASCHWEISSEN gzﬂartechnologie .y L4 i L4 ien | Sof L4 y

romversorgung olarzellen Solarzellen ' Solarzellen
B PLASMASCHNEIDEN & Back-Up-Batterie austauschbar [ [ )
GASSSCHWEISSEN Schleifmodus [ [ )

Aufhellverzégerung kurz - lang [ ] [ ] ]

W SCHLEIFEN Batteriezustandsanzeige - [ °
Schutzstufeneinstellung stufenlos = stufenlos | stufenlos
Schutzgradeinstellung Empfindlichkeit stufenlos = stufenlos = stufenlos
Einschaltzeit bei 22 °C s 0,00005 0,00005 = 0,000033
Aufhellzeit kurz - lang S 0,3~0,9 0,3~0,9 03~0,9
Schutzstufe hell 4 4 4
Einstellbare Schutzstufe abgedunkelt min. 9 9 4 oder 9
Einstellbare Schutzstufe abgedunkelt max. 13 13 8 oder13
Ultraviolettschutz UV permanent 16 16 16
Infrarotschutz IR permanent 16 16 16
Betriebstemperatur °C -5 bis +55 | -5 bis +55 | -5 bis +55
Lagertemperatur °C -20 bis +70 -20 bis +70 -20 bis +70
KassettengroRe bx hx s mm  128x117x18 115x125x18 156x158x9
Gewicht g 520 470 460

Bestelldaten

L-TC UVPin€ 2XL- UVPin€ |PREMIUM-TC| UVPin€
Modell |exkl. MwSt.| Modelle |exkl. MwSt. Modell exkl. MwSt.

Stufenlose Verstellbarkeit der ELMAG® MultiSafeVario®

Kopfbandweite. Abstand

Modelle, Ersatzteile

zwischen Helm und Gesicht in drei [JESEUEEHAELENEIIE 56381 78,50
. MultiSafeVario® 2XL art - - 56382 119,00 - -
Stufen einstellbar MultiSafeVario® 2XL eagle - - 56383 | 119,00 - -
MultiSafeVario® 2XL flame - - 56384 119,00 - -
MultiSafeVario® PREMIUM-TC - - - - 58380 138,00
Vorsatzscheibe aulRen 56373 1,80 56373 1,80 58396 2,05
Automatikfilter-Kassette 58378 57,00 56386 85,50 58379 99,00
Vorsatzscheibe innen 56393 1,35 56372 1,55 58397 1,70
StimschweilRband inkl. Kopfband vorne Textil 58394 1,75 58394 1,75 58394 1,75
StirnschweilRband vorne lose, Textil 58399 0,93 58399 0,93 58399 0,93
SchweilRband inkl. Kopfband hinten, Textil 58388 1,75 58388 1,75 58388 1,75
SchweilRband hinten lose, Textil 58386 0,93 58386 0,93 58386 0,93
Schweil3band inkl. Kopfband oben, Textil 58389 1,75 58389 1,75 58389 1,75
SchweilRband oben lose, Textil 58387 0,93 58387 0,93 58387 0,93
Weiche, Kopfband komplett inkl. Stimschweiband 58398 19,90 = 58398 19,90 = 58398 19,90
s EE R Einstell-Schrauben-Satz Sensitivity/Shade, 2 Stk. 57399 2,20 58385 2,20 - -
Schnelle 9-stufige o Fixiermuttersatz, 2 Stiick 56379 0,76 56379 0,76 56379 0,76
Winkel Schweifbander Einstellplattensatz, links und rechts 57397 6,10 58382 2,20 - -
ML vorne, oben, Einstellschieber links & rechts 57397 6,10 58383 2,20 - -
des Helms g e Befestigungsklammer f. Automatikfilter, 2 Stk. 58384 1,25 58384 1,25 58384 1,25
UUSIRLELEBSUN  Ersatzbatterie Lithium CR 2450, 3V, 1 Stiick. 56397 3,50 56397 3,50 56397 3,50
Tragekomfort PVC-Batteriefach zu MSV 57398 3,30 56394 3,30 58393 3,15

* = ELMAG-Spezialprogramm
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SCHWEISSERSCHUTZ

OPTREL® - Automatik-SchweifBschirme ,,Made in Switzerland*

C€

EN 379
EN 175
EN 166
PSA (EU) 2016/425
ANSI, EAC, AS/NZS, CSA Z94.3

neo P550

Einsatzbeispiele

W Ab 28 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW

H MIG/MAG/GMAW

B FULLDRAHT

® WIG/TIG/CTAW

B PLASMASCHWEISSEN

B MIKROPLASMASCHWEISSEN
B PLASMASCHNEIDEN

neo P550

B TRUE COLOR Blendschutzkassette fiir farbgetreue
Wahrnehmung beim SchweiRen

B Neues Energiekonzept inkl. ,Super-Sleep-Mode*
fiir ~ 3.000h Einsatzbereitschaft

W Niedrige Schaltzeit von nur 0,1 ms

M [nnenliegende, einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung
sorgt dafiir dass nach dem Abschalten des Lichtbogens die
Blendschutzkassette noch ausreichend geschlossen bleibt,
um ein Verblenden der Augen durch das Nachglithen der
Schweissnaht zu verhindern.

M [nnenliegende, einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit
mit ,,Super High" Bereich fiir optimale Reaktion

B Austauschbare Back-Up-Batterien
(2 Stk. CR2032)

B QOptische Anzeige wenn Batterie erneuert gehort

B Mit nur 495¢g ein Leichtgewicht und reduziert die
Belastungen fiir Kopf sowie Nacken auf ein Minimum,
bleibt daher bei langen Einsatzen immer komfortabel

298

Einsatzbeispiele

M Bereits ab 5 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW

® MIG/MAG/GMAW

B FULLDRAHT

B WIG/TIG/CTAW

B PLASMASCHWEISSEN

® MIKROPLASMASCHWEISSEN

M PLASMASCHNEIDEN &
GASSSCHWEISSEN

B SCHLEIFEN

vegaview 2.5

VEGaViEWe:

vegaview 2.5

B Schutzstufe 2,5 im Hellzustand - sorgt fiir bis zu 400%
bessere Durchsicht im Vergleich zu herkémmlichen
Automatik-Schweisshelmen

B Schleifmodus durch Knopfdruck auf der Aussenseite des
SchweilRhelmes aktivierbar

B Lichtbogenerfassungswinkel 60° oder 80° mittels
Sensorschieber einstellbar

B Spharische Vorsatzscheiben - reflektionsfrei mit
patentierter Dichtung geeignet fiir Uberkopfschweissen

B TRUE COLOR Blendschutzkassette fiir farbgetreue
Wahrnehmung beim SchweiRRen

B Neues Energiekonzept inkl. automatischer
Abschaltfunktion wenn fiir ca. 10 min. weniger als
1 LUX Licht auf die Blendschutzkassette scheint sorgt
fiir langere Lebensdauer der Batterie bzw. ~ 3.000h
Einsatzbereitschaft

B Niedrige Schaltzeit von nur 0,1 ms

B Innenliegende, einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung fiir
optimalen Schutz der Augen durch das Nachgliihen der
SchweilRnaht

B Aussenliegende, einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit
mit ,Super High“ Bereich fiir optimale Reaktion

B Austauschbare Back-Up-Batterien
(2 Stk. CR2032)

B Mit nur 489¢g ein Leichtgewicht und reduziert die
Belastungen fiir Kopf sowie Nacken auf ein Minimum,
bleibt daher bei langen Einsatzen immer komfortabel

B Qptische Anzeige wenn Batterie erneuert gehort

B Auch als Frischluftversion erhaltlich, inkl.
Gebldseatemschutz e3000X mit hdchster
Partikelfilterklasse TH3 fiir zuverlassigen Schutz vor Rauch,
Gas und Staub

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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OPTREL® - Automatik-SchweiBBschirme ,,Made in Switzerland*

Einsatzbeispiele

M Bereits ab ~1,5 Ampere

B MMA/E-HAND/SMAW

B MIG/MAG/GMAW

B FULLDRAHT

B WIG/TIG/GTAW

B PLASMASCHWEISSEN

B MIKROPLASMA-
SCHWEISSEN > 5 AMPERE

B PLASMASCHNEIDEN &
GASSSCHWEISSEN

B SCHLEIFEN

panoramaxx 2.5

panoramaxx 2.5 oder CLT

B Durch das patentierte Panoramasichtfeld mit Nasenausschnitt mehr
als 600% SichtfeldvergroRerung ohne das Gewicht und die Bauform des
Schweisshelmes zu vergréRern

B Praktischer Zusatznutzen dabei ist, durch die klare Trennung vom
Mundbereich atmet man nicht mehr auf das Display und verhindert
dadurch das Anlaufen der Blendschutzkassette

B Zum Vergleich: Ein herkdmmliches Blendschutzdisplay ohne
Nasenausschnitt miisste eine GréRRe von 180x120 mm haben, um das
gleiche Sichtfeld wie die panoramaxx Serie zu erreichen

B Das IsoFit® Kopfband sorgt fiir neue Massstdbe im Bereich federleichten
und ermiidungsfreiem Tragekomfort

aeonE™

panoramaxx CLT

B Patentierte ShadeTronic® - Ein hoch entwickelter Lichtsensor misst permanent die Intensitat des Schweisslichtbogens
und regelt den Blendschutz im aktiven Zustand stufenlos von Schutzstufe 5-12 (Modell 2.5) bzw. 4-12 (Modell CLT)
vollautomatisch.

M Dies bringt spezielle Vorteile in der Heissstart- und Kraterfiillfunktion am Anfang bzw. Ende des Schweissprozesses bzw.
bei oft wechselnden unterschiedlichen SchweilRstromstarken

B Dabei kann die automatische Schutzstufen-Anpassung mit individueller Kalibrierung +/-2 Schutzstufen an das Augenlicht
des Anwenders angepasst werden

B Mittels patentierte FadeTronic ldsst sich nach dem Schweissen das Offnen des Blendschutzdisplays stufenlos regulieren.
Speziell bei Hoch-Ampere-Anwendungen wird das unangenehme Nachgliithen ausgeblendet.

B Dank dem fiir das Auge angepasste, fliessende Offnen des Displays werden Augen-Ermiidungen deutlich reduziert.

M Die 5-point Detection ist eine intelligente Sensorsteuerung mit 5 Sensoren. Dank hochentwickelter Software und einer
geschickten Positionierung von 4 Sensoren an den Ecken sowie 1 Sensor in der oberen Mitte sorgt diese fiir perfektes
Ein- und Ausschalten des Blendschutzes, auch bei schwierigsten Lichtverhdltnissen und in Zwangslagen sowie einer
permantenten Dunkelstufenanpassung (Shadetronic®) wahrend dem Schweissen.

M Das einzigartige und umweltschonende optrel re-charge Energie-Konzept sorgt dafiir, dass der Schweisshelm immer
geniigend Energie hat. Dank modernster Solar-Technologie wird ein immer wieder aufladbarer Lithium-Polymer Akku
entweder durch das Schweisslicht oder durch das Umgebungslicht aufgeladen. Zusatzlich kann der Akku auch tber eine
Micro-USB Schnittstelle direkt mit jedem USB-Ladegerat aufgeladen werden (Akkulebensdauer ca. 300-500 Ladezyklen).
Das lastige Wechseln der Batterie entfallt und schont die Umwelt.

B Schleifmodus durch Knopfdruck auf der Aussenseite des SchweilRhelmes aktivierbar

B Geeignet zum Uberkopf- und Zwangslagenschweissen

B TRUE COLOR sorgt fiir farbgetreue Wahrnehmung beim SchweilRen

B Die Farbwahrnehmung im Hellzustand beim CLT Modell (CRYSTAL LENS TECHNOLOGY 2.0) kommt dem Blick durch das
klare Fensterglas schon sehr nahe und im Dunkelzustand sorgt CLT fiir eine detailgetreue und kontrastreiche Sicht auf das
Schweissbad in einer nie dagewesenen Deutlichkeit

B Neues Energiekonzept sorgt fiir automatisches Laden des Akku’s mittels Lichtbogen, Umgebungslicht oder Micro-USB
Kabel, weiters wird der Blendschutzfilter ausgeschaltet wenn ca. 10 min. < 1 LUX Licht darauf scheint.

M Niedrige Schaltzeit von nur 0,09 ms

B Einstellbare Delay-/Aufhellverzégerung fiir optimalen Schutz der Augen durch das Nachgliithen der Schweiflnaht

B Einstellbare Sensitivity/Empfindlichkeit mit ,,Super High" & ,Heftschweiss/Tack" Bereich fiir optimale Reaktion

* = ELMAG-Spezialprogramm 299



SCHWEISSERSCHUTZ

OPTREL® - Ready to weld - Pakete mit Frischluftsystem e3000X

EN379,EN 175, EN 166
PSA (EU) 2016/425
ANSI, EAC, AS/NZS, CSA 794.3

EN 12941:1998 + A1:2003 + A2:2008
AS/NZS1716:2012,
EAC: TP TC 019/2011

Ready to weld e3000X mit vegaview 2.5 /57384
Ready to weld e3000X mit vegaview 2.5 / 57384

Lieferumfang

B Frischlufthelm vegaview 2.5,
panoramaxx 2.5 oder CLT

M e3000X Geblaseatemschutzgerat

B Parking buddy

B Transporttasche

Ready to weld e3000X mit panoramaxx CLT / 57216

B Ready to weld Pakete bestehend aus e3000X Gebldseatemschutzgerat & OPTREL® Automatik-KopfschweilRschirm

B Die NEUE Liga fiir Frischluft und Atemschutz - TH3 zertifiziert

M Geblaseatemschutzgerat mit integriertem Luftfluss-Sensor und 3-stufig regulierbarem Luftstrom (240, 210, 170 It/min.)
bei max. 70 dB(A)

B Beim Filtern von Partikeln ist nur eine Schutzklasse gut genug - die héchste TH3! Gegeniiber dem allgemein erhaltlichen
TH2 Systemen filtern TH3 zertifizierte Atemschutz-Systeme 10x mehr Schmutz aus der Luft oder mit anderen Worten:
99,8% der schadlichen Partikel werden aus der Luft gefilter.

B Wenn unangenehme Geriiche oder erhéhte 0zon-Konzentration am Arbeitsplatz zu leichter Ubelkeit oder Kopfschmerzen
fiihren, zogern Sie nicht und setzen Sie den optionalen mountainbreeze Odor/0zon Filter ein. Oder Sie arbeiten in
Anwendungen in denen Sie sich auf einen umfassenden Schutz gegen Gase verlassen miissen? Kein Problem. In
Sekundenschnelle erweitern Sie das e3000X mit dem optionalen ABE1 Gasfilter, der die schadlichen Gase sofort eliminiert.
So vielseitig wie Ihre Arbeitsablaufe, so schnell und modular ist Ihr e3000X angepasst!

B Erweiterte Produktivitat - Sobald der Filter in der jeweiligen Luftflussstufe gesattigt ist, erhalten Sie einen akustischen
Alarm und die intelligente Alarmfunktion des neuen e3000X schaltet vollautomatisch in die nachst-tiefere Luftflussstufe
- ohne dass Sie den Arbeitsprozess unterbrechen miissen

B Erweiterte Performance - Mit mdglichst wenig Energie mdglichst viel Luftleistung zu erzielen, das ist Effizienz. Durch die
Kombination von leistungsoptimierter Konstruktion und neuester Batteriezellentechnologie hat OPTREL® die Effizienz des
neuen e3000X glatt verdoppelt. Die bis zu 18h Batterielaufzeit und auf Knopfdruck abrufbaren 240 Liter Luft pro Minute
machen das neue e3000X zum leistungsfahigsten Gebldaseatemschutzsystem auf dem Markt.

3 0 0 Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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OPTREL® - Technische Daten & Bestellinformationen

B Erweiterte Anwendungsméglichkeiten - Wer weiss schon heute, welche Herausforderungen sich uns morgen stellen?

Gut beraten ist, wer bei der Auswahl eines Atemschutzgerates darauf achtet, dass das System der Wahl mdglichst viele
Anwendungsfelder abdeckt. Mit dem Kauf eines neuen e3000X sichern Sie Ihre Invesition nachhaltig ab. Denn ob Sie heute
nur gesundheisschadliche Schweisspartikel filtern, morgen aber Ozon und ibermorgen toxische Gase eliminieren miissen:
Das neue e3000X passt sich lhren Anforderungen problemlos an.

B Erweitere Sicherheit - Ein harter Arbeitsalltag steht bevor und Sie miissen wissen, woran Sie sind. Beim Start- und
jederzeit auf Knopfdruck zeigt Ihnen das neue e3000X den Ladezustand der Batterie an und kalibriert auch gleich
vollautomatisch den Luftfluss. Damit Sie sicher durch den Tag kommen.

B Wdhrend dem Lichtbogenschweissen, Schleifen und vielen anderen staubintensiven Tdtigkeiten sind lhre Atemwege
immer gesundheitsschadigendem Rauch, Stdauben und vielfach auch toxischen Gasen ausgesetzt. Das Tragen eines
persdnlichen Atemschutzsystems ist daher unabdingbar, mdge lhre Arbeitsumgebung noch so gut beliiftet sein.

B Aus diesem Grund bietet Ihnen das neue e3000X eine hochmodulare Atemschutzlésung, die Sie in Sekunden lhrer
Schutzanforderung anpassen kénnen.

B Weitere technische Features finden Sie im orig. Prospekt - forden Sie Ihn einfach bei uns an (schweissen@elmag.at)!

OPTREL" neo vegaview |panoramaxx|panoramaxx
Technikdaten P550 2.5 2.5 CLT
Blendschutzfilter TRUE COLOR TRUE COLOR TRUE COLOR TRUE COLOR

SichtfeldgroRe b x h mm 100x 50 100 x 50 100x 50 100x 50
PanoramasichtfeldvergréRerung - - >600% >600%
Klassifikation nach EN 379 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2 1/1/1/2
Lichtsensoren 3 3 5 5
Lichtsensoren Einstellméglichkeit - 60° / 80° - -
Solartechnologie ] [ ° °
Stromversorgung Solarzellen  Solarzellen Solarzellen Solarzellen
Back-Up-Batterie austauschbar [ ° - -
LiPo-Akku - - [ ()
Schlafmodus ° ° ° )
Schleifmodus - [ [ )
Aufhellverzégerung kurz - lang [ [ ) °
Batteriezustandsanzeige [ [J [ [
Schutzstufeneinstellung stufenlos = stufenlos auto oder | auto oder
stufenlos = stufenlos
Schutzgradeinstellung Empfindlichkeit stufenlos | stufenlos = stufenlos | stufenlos
Einschaltzeit bei 23 °C s 0,0001 0,0001 0,00009 0,0009
Aufhellzeit kurz - lang s 005~10 005~10 0,1~20 01~2,0
Schutzstufe hell DIN 4 DIN 2,5 DIN 2,5 DIN 2,0
Einstellbare Schutzstufe abgedunkelt min. DIN 9 DIN 8 DIN 7 DIN 7
Einstellbare Schutzstufe abgedunkelt max. DIN 13 DIN 12 DIN 12 DIN 12
Automatik-Funktion Schutzstufe abgedunkelt min. - - DIN 5 DIN 4
Automatik-Funktion Schutzstufe abgedunkelt max. - - DIN 12 DIN 12
Ultraviolettschutz UV permanent DIN 16 DIN 16 DIN 16 DIN 16
Infrarotschutz IR permanent DIN 16 DIN 16 DIN 16 DIN 16
Betriebstemperatur °C -10 bis +70 | -10 bis +70 -10 bis +55 | -10 bis +55
Lagertemperatur °C -20 bis +70 -20 bis +80 -20 bis +70 -20 bis +70
KassettengroRe bx h x s mm 110x90x9,5 110x90x7 - -
Gewicht g 495 489 575 600
orig. optrel® Art. 1007.011 = 1006.600 1010.000 @ 1010.200
Bestellnummer 57200 57385 57215 57217
UVP in € exkl. MwSt. *259,00 *449,00 *590,00 *686,00
Bestelldaten Ready to weld - Paket mit Frischluftsystem e3000X
orig. optrel® Art. = 4580.050 = 4550.550 @ 4550.580
Bestellnummer - 57384 57214 57216
UVP in € exkl. MwSt. = *1.769,00 | *1.920,00 @ *1.999,00
A}
clearmaxx Schleifhelm / 57291
57293 57294 OPTREL", : Bestelldaten :

clearmaxx Schleifhelm / exkl. MwSt.

1100.000

clearmaxx Schleifhelm - schwarz 57291 *50,40
Sichtscheibe / Original zu clearmaxx (10 Stk./Pkg.) 5000.038 57293 *182,00
Sichtscheibe Schutzstufe 5 / Optional (2 Stk./Pkg.) 5000.048 57294 *70,60
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SCHWEISSERSCHUTZ

57231 10084 57226
57208 57225
[
57233

57387 57234 10085

57227

57211
57212

57229

Bestelldaten
orig. optrel® UVPin€ |orig. optrel®| vegaview UVPin€ |orig. optrel® | panoramaxx| UVPin€
Art. exkl. MwSt. Art. 2.5 exkl. MwSt. Art. 2.5 & CLT |exkl. MwSt.
Vorsatzscheibe auRen (5 Stk./Pkg.) 5000.250 5000.212 5000.270

OPTREL",
Ersatzteile & Optionen fiir Schweillschirme

Vorsatzscheibe innen (5 Stk./Pkg.) 5000.001 57387 *10,30  5000.001 57387 *10,30  5000.010 57231 *17,90
VergroRerungslinse / Dioptrienscheibe +1.0 5000.050 10076 *41,80 | 5000.050 10076 *41,80 | 5000.150 57233 *43,80
VergréRerungslinse / Dioptrienscheibe +1.5 5000.051 10079 *42,10 5000.051 10079 *42,10 5000.151 57234 *43,80
VergroRerungslinse / Dioptrienscheibe +2.0 5000.052 10082 *41,80 5000.052 10082 *41,80 5000.152 57235 *43,80
VergroRerungslinse / Dioptrienscheibe +2.5 5000.053 10083 *41,80 5000.053 10083 *41,80 5000.153 57236 *43,80
StirnschweiRband vorne, Baumwolle (2 Stk./Pkg.) 5004.073 57388 *8,90 5004.073 57388 *8,90 - -

StirnschweiRband hinten, Baumwolle (2 Stk./Pkg.) 5004.020 57389 *8,90 5004.020 57389 *8,90 - -

Kopfband komplett inkl. Stirnschweil3- & Komfortband | 5003.250 57390 *37,50 5003.250 57390 *37,50 - -

Nasenschutz-Pad - - - - 5003.600 57232 *8,10
IsoFit” headgear / Kopfband komplett - - - - 5003.290 57238 *72,20
IsoFit* headgear / Ersatzpolster (5 Stk./Pkg.) - - - - 5004.290 57237 *49,20
Universal Industriehelm Adapter mit Feder 5011.180 10084 *49,50 5011.180 10084 *49,50 5011.180 10084 *49,50
Industriehelm KONG - weiss 5011.131 10085 *101,00 | 5011.131 10085 *101,00 | 5011.131 10085 *101,00
Kopf- & Nackenschutz aus Leder f. Standardversion - schwarz = 4028.016 57209 *98,40 | 4028.016 57209 *98,40 | 4028.016 57209 *98,40
Kopf- & Nackenschutz aus Leder . Frischluftversion - schwarz - - 4028.031 57210 *89,40 4028.031 57210 *89,40
Brustschutz aus Leder f. Standardversion / kurz - schwarz 4028.015 57211 *60,80 4028.015 57211 *60,80 4028.015 57211 *60,80
Brustschutz aus Leder f. Standardversion/ lang - schwarz 4028.029 57212 *67,20 4028.029 57212 *67,20 4028.029 57212 *67,20
Gesichtsabdichtung f. Frischluftversion 4160.000 57226 *90,50 41060.400 57225 *85,40
Parking buddy / Giirtelhaken, zur Befestigung von SchweilRhelmen  5002.900 57227 *24,50 5002.900 57227 *24,50 5002.900 57227 *24,50
Helmrucksack griin OPTREL’ 8000.100 57228 *25,80 | 8000.100 57228 *25,80 | 8000.100 57228 *25,80
Tragetasche griin OPTREL’ 8000.110 57229 *41,90 8000.110 57229 *41,90 @ 8000.110 57229 *41,90

57243 57244 57247 57246

57241 57233

57242 57248

Bestelldaten

OPTREL’,
‘ e3000X ‘

\VPi
Ersatzteile & Optionen fiir Gebldseatemschutz e3000X UVPin €

exkl. MwSt.

orig. optrel®
Art.

57245

Partikel Vorfilter (50 Stk./Pkg.) 4088.101 *56,50
Partikel Hauptfilter TH3P (1 Stk./Pkg.) 4088.100 57241 *40,20
Partikel Hauptfilter TH3P (25 Stk./Pkg.) 4088.106 57242 *902,00
Funkenschutzgitter 4088.102 57244 *17,60
Gasfilter ABE1 / Optional 4088.700 57239 *82,60
Geruchsfilter Aktivkohle ,Starter Kit" / Optional 4088.103 57247 *58,00
Geruchsfilter Aktivkohle ,Mountain Breeze" / Optional 4088.104 57248 *41,00
Ersatz-Akku 18h 4553.020 57246 *224,00
Ersatz-e3000X Frischluftsystem mit Parking Buddy & Tasche 4553.000 57240 *1.109,00
Schultertrageeinheit zur effektiven Riickenentlastung 4551.040 57245 *151,00
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OPTREL® - Gebldase Atemschutzsystem swiss air

B Das revolutiondre TH3 Universal-Frischluftsystem mit Control Panel - swiss air

B An vielen Arbeitsplatzen und 6ffentlichen Rdumen entstehen Schadstoffemissionen EN 12941 Europa: TH3

wie Rauch, Dampfe, Russpartikel, Feinstaube oder Viren, die durch Nase, Rachen und Australien: P3
Luftréhre in die Lunge gelangen und so Asthma, chronischen Husten, Bronchitis oder AS/NZ51716
andere Erkrankungen der Atemwege einschliesslich Lungenkrebs hervorrufen kénnen EACTP TC015/2011
B Noch nie war ein Frischluftsystem so flexibel einsetzbar, egal mit welchem CE1024
SchweiR-/Schleifhelm oder Augenschutz es kombiniert wird Lieferumfang

B Universell verwendbar, nicht nur zum SchweiRRen, Plasma-Schneiden auch fiir
Schleif-, Abbruch- oder Sandstahlarbeiten geeignet oder um sich vor unangenehmen
Geriichen, Viren oder Staub zu schiitzen, alles mit einem einzigen System

B Es kann mit nahezu jedem Bauhelm, Industriehelm, Augenschutz oder auch einfach
ohne Helm verwendet werden

M Die hdchste Filterklasse TH3 (99,8%) sorgt fiir permanenten Atemschutz der Lunge

B Auch bei der Herstellung von Lebensmitteln schiitzt dich und deine Umgebung das
optrel swiss air system zuverldssig vor Bakterien und Viren

B Es erhdht die Leistungsfahigkeit und Ausdauer der Anwenderinnen und Anwender
dank des Uberdruckprinzips, welches die Atmung unterstiitzt und keinerlei
Atemwiderstande hervorruft sowie die Lunge mit sauberer Luft versorgt

B Hohere Produktivitat durch Wegfall von Zwangspausen

M Da sich dieses System mittels frei einstellbaren Kopfband individuell an die
Kopfform des Anwenders einstellen ldsst, entfallen aufwandige Anpassungstest
wie Fit-Test, welche bei herkdmmlichen Halbmasken dblich sind

B Durch massive Einsparungen von Papiermasken und deren Entsorgung werden die
Investitionskosten und laufenden Kosten gesenkt

B Kernelement ist eine beliiftete & waschbare Mund-Nasen-Schutz-Maske aus \
flammhemmendem Material mit Y-Schlauchleitung “E“\-\E‘T

B An der Gebldseeinheit Iasst sich die Durchflussmenge in 3 Stufen
(100/115/130 I/min.) einstellen

B Uber das Control Panel am Schultergiirtel kann das System EIN/AUS geschalten und
stufenlos reguliert werden, zudem kann der Akku- & Filterzustand abgelesen werden

M swiss air sorgt fiir die Reduktion von Schmerzen im Nackenbereich und Riicken
aufgrund einer signifikanten Gewichtsverminderung von Kopf-, Gesichts- und
Augenschutzsystemen - schwere Kombihelmsysteme sind nicht mehr nétig

M Die sehr leichte (550g) und gerduscharme max. 70 dB(A) Geblédseeinheit wird bequem
am Riicken getragen (Gesamtsystem 1,2 kg)

M Bis zu 14h Akkulaufzeit mit automatischer Kalibrierung des Luftvolumenstroms,
Héhen- und Temperaturkompensation

W Alarm erfolgt optisch am Control Panel und akustisch fiir niedrigen / sehr niedrigen
Batteriezustand, verstopften Filter, keinen Filter und niedrigen Luftdurchflusa

B Gebldase Atemschutzsystem
B Komfort-Halbmaske

B Gebldseeinheit

B Schlauchverbindungen

M Kopf- und Nackenband

B Schultertrageeinheit

B Control Panel und Ladegerat
B Rucksack

Niedriger Batterieladezustand: Alarmfrequenz 3,0s (1,55 an/1,5s aus)
Filter: Alarmfrequenz 0,5s (0,25s an/0,25s aus)
57257
i Bestelldaten
OPTREL' . 3 57258
Atemschutz/Frischluftsystem swiss air 57260 57265
) exkl. MwSt.

Atemschutz-/Frischluftsystem swiss air mit control panel 4700.010 57256  *1.358,00
p— .
. ) . . orig. optrel® . UVPin€
Ersatzteile & Optionen fiir Atemschutzsystem swiss air --
: exkl. Mwst. 57283 57287 57288
Partikel Vorfilter (50 Stk./Pkg.) . 57259 *56,10
Partikel Hauptfilter TH3 (1 Stk./Pkg.) 4088.400 57257 *49,00
Partikel Hauptfilter TH3 (25 Stk./Pkg.) 4088.430 57258 | *960,00 —_——
Funkenschutzgitter 4088.420 57260 *19,20
Mund-Nasenschutzmaske - schwarz 4160.500 57265 *76,80
Nasenschaum (5 Stk./Pkg.) 4160.530 57283 *42,30 57284 57285 57286
Kopfband fiir Halbmaske (2 Stk./Pkg.) 5003.700 57287 *14,30
Nackenband fir Halbmaske (2 Stk./Pkg.) 5003.710 57288 *10,90
Ersatz-Akku 14h 4554.010 57284 *189,00
USB-Ladegerat 4554.070 57285 *40,10
Verldngerung fiir Schulter-/Rucksack-Trageeinheit 4556.035 57286 *50,10

* = ELMAG-Spezialprogramm 303



SCHWEISSERSCHUTZ

SchweiBerschutzausriistung

Hand-SchweiRschirme
mit Glaser 90x110 mm

1. Schlagfeste Kunststoffschale
2. Besonders robust, gut ausbalanciert
3. Freisichtfenster fiir Kontrollblick

Kopf-SchweiRRschirm
mit Glaser 90x110 mm

1. Schlagfeste Kunststoffschale,

SchweilR-/Schleifbrillen

'« Lo
o0 -

2 2]

ee - 0

1. StoRfestes Leichtmetallgehduse

Wie Nr. 1, jedoch schraubbare Glaserrahmen

3. Aufklappbare Glaser DIN A5, innen klare
splitterfreie Vorsatzglaser, stolifestes
Kunststoffgehduse, fiir Brillentrager geeignet

N

Bestell- Pin€

SchweiRbrillen

304

Hand-SchweiRschirme Bestell- nummer | exkl. MwSt.
mit Glaser 90x110 mm nummer | exkl. MwSt. verstellbares Kopfband Y © 50x2 mm, DIN A5 55377 17,50
B pvC 55350 10,50 Schweifschirm Bestell- A 050x2 mm, schraubbarDINA5 55396 9,20
E Fiberglas 55352 34,00 mit Gldser 90x110 mm nummer | exkl. MwSt. 3 50x2 mm, schraubbar, farblos| 55395 9,90
[ Fiberglas mit Freisichtfenster 55353 47,50 | EMPVC 55354 23,00 | | [ @50x2 mm, klappbarDINA5 55376 14,00
Schutzbrillen Gesichtsschild/Vollsichtbrille SchweiRbrillenglas
1. Biigel in Lange und Neigung verstellbar a I
2. Kratzfest & antifog Beschichtung
Inkl. Kopfband & herausnehmbarem Einsatz | 1. Inkl. Stirnschutz, stufenlos I(Iappbares
fiir besseren Schutz des Augenraumes. Visier & einstellbarer Kopfhalterung SchweiRbrillenglas Bestell- VP in €
Schutzbrillen Bestell- | UVPin€ 2. Kratzfest & antifog Beschichtung, sowie nummer | exkl. Mwst.
nummer | exkl. MwSt. Beluf'tung des Augenraumes @ 50x2 mm, DIN A5 55372 1,20
EN Welding, DIN A5 57373 19,70 ‘ @ 50x2 mm, DIN A9 55373 1,20
Farblos, PC2mm 57376 9,85 Bestell- | UVPin€ @ 50x2 mm, DIN A10 55385 1,20
E Farblos, PC2mm 57371 Tl CCsichteschild/Volisichtbrille| | e | exid, Mwst, [REEDE T e 55359 1,20
Farblos, PC2mm, KindergréRe 57374 6,20 [ Farblos, PC1mm 57378 25,20 @ 50x2 mm, klar 55383 0,41
E Farblos, PC2mm 57369 14,50 ﬂ Farblos, inkl. Beltiftung 57377 7,70 @ 50x2 mm, klar & splitterfrei 55405 3,00
Vorsatzglaser klar Schweilglas SchweiRgldser verspiegelt
) Bestell- UVPin €
S nummer | exkl. MwSt.
51x108 mm, DIN A3 55374 2,45
51x108 mm, DIN A10 55336 2,45
51x108 mm, DIN A11 55375 2,45
51x108 mm, DIN A12 55337 2,45 | W Verspiegelt: Ideal zur Hitzereflektion
51x108 mm, DIN A13 55338 2,45
- Bestell- | UVPin€ 75x98 mm, DIN A9 55360 3,85 o . Bestell- | UVPin€
e g R AN CNYS s | 90x110 mm, DIN A3 55361 TR ochveitglaserverspiegelt | o | exid, Mwst.
40x110 mm, f. Freisichtschirm 57380 0,59 90x110 mm, DIN A10 55363 2,00 90x110 mm, DIN A9 55368 7,80
51x108 mm 55391 0,32 90x110 mm, DIN A11 55365 2,00 90x110 mm, DIN A10 55364 7,80
75x98 mm 55380 0,92 90x110 mm, DIN A12 55370 2,00 90x110 mm, DIN A1l 55367 7,80
90x110 mm 55381 0,33 90x110 mm, DIN A13 55371 2,00 90x110 mm, DIN A12 55366 7,80
SchweiRdecken aus Spezialgewebe SchweiRerkissen SchweiRerschiirze
SchweiRdecken Bestell- | UVPin€ ’ ‘
aus Spezialgewebe nummer | exkl. MwSt. C -
1.000x1.000 mm, bis 600°C = 55266 31,50
1.000x2.000 mm, bis 600°C = 55267 60,00
2.000x2.000 mm, bis 600°C 55268 119,00
1.000x1.000 mm, bis 850°C 57261 45,50
1.000x2.000 mm, bis 850°C = 57262 91,00
2.000x2.000 mm, bis 850°C | 57263 181,50
1.000x1.000 mm, bis 1.150°C| 57266 66,00
1.000x2.000 mm, bis 1.150°C 57267 130,00
2.000x2.000 mm, bis 1.150°C| 57268 260,00
900x1.000 mm, bis 1.300°C 57280 83,50 . . Bestell- Pin€ . . Bestell- UVPin €
900x2.000 mm, bis 1.300°C | 57281 16650 | | Inuiaea e || e g | | PO B nummer | exid. MwSt.
1.800x2.000 mm, bis 1.300°C 57282 328,00 Chromspaltleder 40x40x4cm . 55260 56,50 Chromspaltleder Gr. 80x100cm 55160 54,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Schweillerschutzausriistung

ELMAG

Powered by Quality

MIG/MAG/MMA-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

413X4X

EN388

3244X

B Hohe Luftqualitat & gute Warmeisolation
B Aus Spalt-, Schulter-Rindsleder

B Fitterung aus weicher Baumwolle
SchweiRerhandschuhe
WELDAS 10-2101

L, Gr.9/Ldnge 34cm

59100

XL, Gr. 9,5 / Ldnge 34 cm 59101 9,80
L-LH, Gr.9/L: 34 cm, 2xlinks = 59102 9,80
XL-LH,Gr.9,5/ L: 34cm, 2xlinks 59103 9,80

MIG/MAG/MMA-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

413X4X

EN388

3143X

Elektrostatisch
getestet!

B Aus 1A-Qualitat Schulter-Spalt-Rindsleder

B Durchgehende Doppelndhte fiir lange
Lebensdauer

B Verstdrkter Daumen, breites Modell

B Hochwertiges COMFOflex® Futter

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

SchweiRerhandschuhe Bestell- UVPin€

WELDAS 10-2087 nummer | exkl. MwSt.
L, Gr.9 / Lange 35 cm 59106 17,00
XL, Gr. 9,5 / Lange 35 cm 59107 17,00

MIG/MAG/MMA-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

413X4X

EN388

My

3133X

Elektrostatisch
getestet!

W Geeignet fiir Kontakthitze bis 250°C

B Aus dicken und biegsamen Rindsleder

® Ol- und wasserbesténdig

B Handschuhriicken aus COMFOflex® Futter
B 4-fach KEVLAR® Garn Doppelndhte
SchweiRerhandschuhe Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.

L, Gr. 9/ Ldnge 36 cm 59109 27,90
XL, Gr. 9,5/ Lange 36 cm 59110 27,90

XXL, Gr.10,5 /Lange36cm | 59111 30,70

WIG/TIG-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(2001+A1:2005) TypB)

EN407

414X4X

EN388

2111X

B Softtouch-Ziegenvollleder-Handschuhe
fiir sehr viel Gefiihl beim WIG-Schweillen

B Doppeltes Leder in der Handfléche

B Stulpe aus flammhemmender Baumwolle

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

SchweiRerhandschuhe

WELDAS 10-1004

S,Gr.7,5/Lange 35cm 59137 12,10
M, Gr. 8,5 / Lange 35 cm 59138 12,10
L, Gr.9/Ldnge 35cm 59139 12,10
XL, Gr. 9,5/ Ldnge 35cm 59140 12,10
XXL, Gr.10,5/Ldnge35cm = 59141 13,35

WIG/TIG-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

\2"{‘"-'-_?

413X4X

| EN388

| .'.fmff
| f; W

3111X

Elektrostatisch
getestet!

B Softtouch-Ziegenvollleder-Handschuhe
fiir sehr viel Gefiihl beim WIG-Schweillen

B Nahtlose Zeigefinger fiir besseres Handling
bei der Verarbeitung diinner WIG-Stabe

B Stulpe aus Rind-Spaltleder

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

Bestell-
nummer

SchweiRerhandschuhe
WELDAS 10-1009

UVPin €
exkl. MwSt.

M, Gr. 8,5 / Lange 35 cm 59150 18,10
L, Gr.9 / Lange 35 cm 59151 18,10
XL, Gr. 9,5/ Lange 35cm 59152 18,10
XXL, Gr.10,5 / Lange35cm 59153 20,05

WIG/TIG-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

413X4X

EN388

2111

Elektrostatisch
getestet!

B Softtouch-Kalbsvollleder-Handschuhe mit
verstdrktem Daumen

B Nahtlose Zeigefinger fiir besseres Handling
bei der Verarbeitung diinner WIG-Stabe

B Stulpe aus Rind-Spaltleder

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

Bestell-
nummer

SchweiRerhandschuhe

UVPin€
exkl. MwSt.

WELDAS 10-1005

S,Gr.7,5/Lange 35cm 59142 20,55
M, Gr. 8,5 / Lange 35 cm 59143 20,55
L, Gr.9/Ldnge 35cm 59144 20,55
XL, Gr. 9,5/ Ldnge 35 cm 59145 20,55
XXL, Gr.10,5/Ldnge35cm = 59146 22,50

WIG/TIG-SchweiRerhandschuhe

EN12477
(09.2005) Typ A/B

EN407

g 413X4X
EN388

B Softtouch-Hirschvollleder-Handschuhe
fir sehr viel Gefiihl beim WIG-Schweiflen

B Hervorragende Geschmeidigkeit fiir
einfaches Handling bei der Verarbeitung
diinner WIG-Stdbe und Verwendung
kleiner Griffstiicke

B Stulpe aus Rind-Spaltleder

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

SchweiRerhandschuhe Bestell-
WELDAS 10-2304 nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

M, Gr. 8,5 / Lange 32 cm 59154 31,55
L, Gr.9/Ldnge 32cm 59155 31,55
XL, Gr.9,5/Ldnge 32 cm 59156 31,55
XXL, Gr. 10,5/ Lange 32cm = 59157 34,65

* = ELMAG-Spezialprogramm

KEVLAR®-Hitzeschutz-Fausthandschuh

(1 Stk.)

| 4343XX

EN388

2541

B Fausthandschuh beidseitig tragbar

B Mit hochwertigem KEVLAR®-Garn verndht

B Hervorragende Isolierung durch
zusatzliches Wollzwischenfutter und
Baumwollinnenfutter

B Nicht brennbar

Bestell-
nummer
55163

Hitzeschutz- UVPin €
exkl. MwSt.

38,00

Fausthandschuh (1 Stk.)
XL, Gr. 10, L 32 cm, bis 500°C

Hitzeabweisendes Handschutzschild
(1 Stk.)

Symbolfoto

B Front aus hitzabweisendem,
aluminisiertem Fiberglas

B |nnenseite aus Spaltleder

B 3-fach KEVLAR® Garn gendht

Handschutzschild (1 Stk.)

Bestell-
nummer
59160

UVPin€
exkl. MwSt.
10,05
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WELDAS 44-3008LB
Breite 15 cm, Lange 20 cm




SCHWEISSERSCHUTZ

Schweillerschutzausriistung

Universal-StirnschweiRband
SWEATSOpad®

—

ENISO11611:
2003

Abb. zeigt 20-3100V Abb. zeigt 20-3300V
&20-3100V/17

B Luftgepolstert fiir hohen Tragekomfort

B Vermeidet Helmkopfschmerzen,
Verrutschen, Schweillbildung

B Waschbar & flammhemmend

B AufRenschicht aus 100 % Baumwolle

B Mit Klettverschluss

StirnschweifRband
(2 Stk. Pkg.)

UVPin€
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

20-3100V, L=22cm 55402 3,90
20-3100V/17,L=17 cm 55403 3,20
20-3300V, L=14cm 55404 2,45

SchweiRermiitze blau, flammhemmend

L=

T

e

B Aus flammhemmender Baumwolle

B Komfortabel zu tragen

B Weiches Innenfutter aus angenehm
kiihlender Netzstruktur

B |ntegriertes schweilRaufsaugendes,
luftgepolstertes StirnschweiRband

SchweiRermiitze blau Bestell- UVPin €

flammhemmend nummer | exkl. MwSt.
Kopf-@ 56 cm, Typ 23-1515 | 59163 9,65
Kopf-@ 57 cm, Typ 23-2515 59164 9,65
Kopf-@ 58 cm, Typ 23-3515 | 59165 9,65
Kopf-@ 59 cm, Typ 23-4515 59166 9,65
Kopf-@ 60 cm, Typ 23-5515 | 59167 9,65
Kopf-@ 61 cm, Typ 23-6515 59168 9,65
Kopf-@ 62 cm, Typ 23-7515 | 59169 9,65

Hitzekopfschutz Bandana blau,
flammhemmend

L=

b

B Doo-Rag/Bandana aus flammhemmender
Baumwolle

B Komfortabel zum Tragen unter Helmen

B Weiches Innenfutter aus angenehm
kiihlender Netzstruktur

B ntegriertes schweilRaufsaugendes,
luftgepolstertes StirnschweiRband

B Waschbar

Bandana blau
WELDAS 23-3612 nummer
Kopf-@ 46-68 cm 59179

Pin€
exkl. MwSt.
10,20

Bestell-

SchweiRerhaube blau,
flammhemmend

B Aus flammhemmender Baumwolle

B Komfortabel zum Tragen unter Helmen

B Weiches Innenfutter aus angenehm
kithlender Netzstruktur

B |ntegriertes schweillaufsaugendes,
luftgepolstertes StirnschweilRband

B Mit Klettverschluss, waschbar

SchweiRerhaube blau Bestell-

WELDAS 23-6680 nummer

Kopf@ 64 cm, Hals@ 42-53 cm 59170
Kopf@ 68 cm, Hals@ 52-65cm 59171

UVPin€
exkl. MwSt.
13,90
15,20

Hitzekopfschutz Bandana

B Doo-Rag/Bandana aus Baumwolle

B Komfortabel zum Tragen unter Helmen

B Weiches Innenfutter aus angenehm
kiihlender Netzstruktur

B Integriertes schweiBaufsaugendes,
luftgepolstertes StirnschweilRband

B Waschbar, Kopf-@ 46-68 cm

Bandana Bestell- UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
,CAMOUFLAGE", Typ 23-3601 59174 9,00
,WILD", Typ 23-3602 59175 9,00
+USA", Typ 23-3604 59176 9,00
LEU", Typ 23-3609 59177 9,00

SchweiRerschiirze STEERSOtuff®

mit Hosentrager
ENIS011611:2015

e

B Aus langlebigem, hitze- und
feuerbestdndigem geschmeidigem
Spalt-Rindsleder

B GleichmaRige Gewichtsverteilung durch
Selbst-Balancing-System mit 2,5 cm
Leinengurt (reduziert Miidigkeit)

B Einzigartiges selbst einstellbares
Riemensystem mit stromisolierender
Schnelléffnungsschnalle aus Kunststoff

SchweiRerschiirze Bestell- Pin€
WELDAS 44-7142W nummer | exkl. MwSt.
Gr. 80x107 cm 58161 75,60

SchweiRerjacke mit atmungsaktiven,
feuerrestistentem Riicken

B Aus langlebigem, hitze- und
feuerbestdndigem geschmeidigem
Spalt-Rindsleder

B 5-fach KEVLAR® Garn Doppelndhte

SchweiRerjacke Bestell- | UVPin€

WELDAS 44-7300/P nummer | exkl. MwSt.
Brust-@ 100 cm, L=76 cm 59180 130,95

Brust-@ 112 cm, L=81 cm 59181 139,60
Brust-@ 124 cm, L=86 cm 59182 150,25
Brust-@ 136 cm, L=91 cm 59183 169,05
Brust-@ 148 cm, L=96 cm 59184 199,00

306

SchweiRer-Latzhose

“

B Aus langlebigem, hitze- und
feuerbestdndigem geschmeidigem
Spalt-Rindsleder

B 5-fach KEVLAR® Garn Doppelndhte

SchweiRer-Latzhose Bestell- UVPin€
WELDAS 44-7440/7648 nummer | exkl. MwSt.

ﬁ ENIS011611:2015
CLASS 1/A1+A2

i

Gr.M, L=136 cm 59185 183,80
Gr.L,L=140cm 59186 183,80
Gr. XL, L=144cm 59187 183,80
Gr. XXL, L=148 cm 59188 201,65
Gr. XXXL, L=152 cm 59189 220,25
Gr. XXXXL, L=156 cm 59190 236,85

SchweiRergamaschen STEERSOtuff®
und Erweiterung aus Spalt-Rindsleder

ENIS011611:2015
CLASS 2/A1+A2

-1--

-

B Alle Spannungspunkte genietet oder mit
2 Schichten Leder verstdrkt

B An Schuhen befestigt mit elastischem
Gurt

B 5-fach KEVLAR® Garn Doppelnahte

W B=26,5cm,L=36cm,FulR-@37-47 cm

B Erweiterung 44-7114EXT fur
FuR-@ 52-62 cm

SchweiRergamaschen Bestell- | UVPin€

1 Paar nummer | exkl. MwSt.
Gamaschen 44-7114 58167 56,55
Erweiterung 44-7114EXT 58168 15,45

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



MAGNET POLKLEMMEN, WINKEL, POSITIONIERHILFEN

ELMAG

Powered by Quality

Magnet Polklemmen, Winkel, Positionierhilfen - ON/OFF schaltbar

Produktivitatssteigerung, Kostenreduktion, mehr Sicherheit, einfaches Platzieren, Positionieren und Handling, lastige
Metallspdne bleiben nicht kleben, einfache Positionierung durch ON/OFF Schaltung, robuste & starke Magnethaltekraft

Magnet Polklemmen/Winkel

B Optimale Passform fiir glatte sowohl
runde Materialien
B Positionierung direkt neben

Schweillnaht ohne hohen Zeitaufwand

Magnet Anschlagblock/Hand Hebemagnete

M Einfach & Universell einsetzbar ob
zum Platten, Bleche, Rohre fixieren,
oder fiir Schleif-, Schneid-, Entgrat-
& Bohrarbeiten

B Einzigartige Winkelwahlmoglichkeiten M Verschieben oder Anheben von sogar

bei nur einem Magnet-SchweiRwinkel
W 45°/135°,60°/120°, 75°/105°, 90°
B Stufenlose Winkelwahl

Magnet Polklemme/Winkel

1. Haltekraft 40 kg, bis 300 A SchweilRstrom

2. Haltekraft 89 kg, bis 600 A SchweilRstrom

3. Haltekraft 67 kg, bis 300 A SchweiRstrom,
45/135°,60/120°, 75/105°, 90°

heilRen Metallblechen
iR

Anwendervideo:

Magnet Schweilwinkel

Abmessungen
inmm

Joo

q 85 \
1. Haltekraft 40 kg, 45/135°, 90°
2. Haltekraft 75 kg, 45/135°, 90°
3. Haltekraft 40 kg, 30/60/45°, 90°

Fordern Sie unser GRATIS
Verkaufs-Display an!
(Best. Nr. 00005, ohne Bestiickung)

Magnet Schweilwinkel

- inmm

&
S
N 3

1. Haltekraft 40 kg, 45/90°

2. Haltekraft 40 kg,
45/135°,60/120° 75/105°, 90°

3. Haltekraft 181 kg,
45/135°,60/120° 75/105°, 90°

x
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) Bestell- | UVPin€ o Bestell- | UVPin€ g Bestell- | UVPin€
Magnet Polklemme/Winkel nummer | exkl. MwSt. Magnet SchweiRwinkel nummer | exkl. MwSt. Multi Winkel nummer | exkl. MwSt.
300 A, 240 mm 55470 74,00 | M MSW-1 40, Breite 29 mm | 54401 51,00 | [ Mini Winkel 55481 55,00
Bl 600A @70 mm 55471 146,00 ' | A MSW, Breite 35 mm 54407 92,50 | B3 Mini Multi Winkel 55472 62,50
E Mini Multi Winkel 300 A | 55473 72,50 | [ MWD-3 40, Breite 23 mm | 57470 25,50 | | [F Multi Winkel 400 MV 55474 209,00
Magnet Anschlagblock Magnet SchweiRwinkel Hand Hebemagnet
| | 134 |
Lo ®.
g ~ g & N
e ne @ ®
o | 155,5 [ . )
(1] I i,
- 2] (1] th,
- o
- e 3 ko
- - > .
B - § \ 2155
i \r. [ “'F L
bt » ! -
wgi:' - %’-“‘- ' f1 = e |
Y ] ] Spite | =
2] | B‘ 8 - | 230

1. Haltekraft 68 kg, Ixbxh 48x31x65 mm
2. Haltekraft 182 kg, Ixbxh 64x41x90 mm
3. Haltekraft 268 kg, Ixbxh 76x52x110 mm

Bestell- | UVPin€
Magnet Anschlagblock nummer | exkl. MwSt.
Ed MS 165 55476 69,00
A Ms 400 55508 158,00
E2 Ms 600 55477 239,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

1. Haltekraft 68 kg, 0-270°
2. Haltekraft 68 kg, 0-270°
3. Haltekraft 90 kg, 28-270°

e Bestell- | UVPin€
Magnet Schweilwinkel nummer | exkl. MwSt.
¥ PA 150 MINI 55482 259,00
1 PA 150 MAX 55483 265,00
[E PA 200 55478 269,00

1. Scher-/ vertikale AbreilRkraft 20/106*kg
2. Scher-/ vertikale AbreilRkraft 20/89* kg,
inkl. 2LI-ION Akkus

Bestell- | UVPin€
B B RS nummer | exkl. MwSt.
n HL 60-M 55479 189,00
Bl HL 60-CE 55480 *535,00

* abhdngig von der zu transportierenden Blechstarke
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ANFASMASCHINE / SCHWEISSZUBEHOR

JEPSON Entgrat- &§ Anfasmaschine

Hochste Produktivitat, Prazision und Sicherheit
beim Anfasen von SchweilRfugen und Entgraten.
Ein duRerst niitzliches Spezialwerkzeug fiir
qualitatsorientierte Fertigung.

Mit 12 superharten Wendeschneidplatten
Einstellen - Ansetzen - Anfasen - Fertig

B Fasenwinkeleinstellung 60/45/37,5/30 und 15°

B Anfashoheneinstellung stufenlos

B Anfasbreite max. 25,4 mm

B [raftiger, laufruhiger Antriebsmotor 1.100 Watt
mit hohem Drehmoment

B Werkzeughalter fiir werkzeuglosen Messerwechsel

Technische Daten

Einsatzbeispiele

Maschinenbau
Stahlbau
Behélterbau
Schlossereien
Schmieden

Optimales Handling:
Anfashoéhen- & Fasenwinkel-
einstellung

60° Anfashohe/-tiefe/-breite max. | mm  12,7/22,0/25,4

45° Anfashohe/-tiefe/-breite max. ~mm  16,0/16,0/22,6

37,5° Anfash6he/-tiefe/-breite max. mm 15,6/12,0/19,7

30° Anfashéhe/-tiefe/-breite max. = mm @ 14,0/8,0/16,2

15° Anfashohe/-tiefe/-breite max. = mm | 12,0/3,0/12,0 Kofferset mit 12 Wende-

Leerlaufdrehzahl 1/min 3.000 schneidplatten und

Leistungsaufnahme W 1.100 Montagewerkzeug

Netzanschluss/Phasen V/~ 230/~1 "

Netzfrequenz Hz 50/60 JEPSON _ ‘ Bestell- UVPin €

e s e s L mm | 296x247x475 8 Entgrat- und Anfasmaschine nummer | exkl. MwSt.

Gewicht ke 19,3 " JEPSON Entgrat- und Anfasmaschine 15° - 60° 78337 *1.750,00
SAR Wendeschneidplatten fiir Entgrat- und Anfasmaschine, 12 Stk. 78338 *250,00

SchweiRnahtvorbereitung

Eine griindlich gearbeitete Schweilfuge ist Voraus-
setzung fir ein optimales Schweillergebnis.
Rostschutzfarben, Lacke, OI, iiberstehende Grate,
Spane etc. griindlich entfernen, um SchweilRspritzer und

SchweilRnahtporen zu reduzieren. Bei V-, X-, Y-Ndhten etc.
ist ein moglichst sauberes Anfasen der Schweilfugen-
kanten erforderlich.

SchweiRnahtlehren - Prazision ist alles

o OF o TR

H SchweiRnahtlehre DIGITAL

m Prazisionslehre mit
Digitalanzeige !
m Messgenauigkeit 0,01 mm
m Ecknahtmessung 0 - 20 mm
® Flachnahtmessung 0 - 11 mm
= Absolute und relative Messung
= Nahtpriifung 60°, 70°, 80°, 90°
m Systembox mit Reservebatterie

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

SchweiRzubehor ‘

Messlehren, SchweilRwinkel, Schweillspiegel

ﬂ SchweilRnahtlehre DIGITAL 0,01 mm 54492 167,00
E1 SchweiRnahtlehre 0,1 mm 54491 42,00
E schweiRnahtlehre ALU 54490 3,75
I SchweiRnahtlehre INDUSTRIE 54493 185,00
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H SchweiRnahtlehre 0,1 mm

= Messgenauigkeit 0,1 mm

m Ecknahtmessung 0 - 20 mm

= Flachnahtmessung 0 - 11 mm
= Nahtpriifung 60°, 70°, 80°, 90°

%w'{i.|l‘??lli

LoTEa "'rsf'ﬁq’r'a,.

Ty :I:'Illlt.q;
.

H SchweiRnahtlehre ALU

Nahtlehre fiir die Manteltasche
m Vorderseite Eckndhte 2 - 15 mm
m Riickseite Flachndhte 0 - 5 mm

B schweiRnahtlehre INDUSTRIE

m Prdzisionslehre

= Messgenauigkeit 0,1 mm 3/

m Ecknahtmessung 0 - 20 mm

® Flachnahtmessung 0 - 14 mm

= Nahtdicke, Nahtbreite bzw. SchenkelmaRe ablesbar

m Messfehler durch Winkelschrumpfung werden bei dieser Lehre
durch die einseitige Auflage weitgehendst vermieden

m Edelstahlausfiihrung

m |nkl. Lederetui

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



MMA-SCHWEISSZUBEHOR

E-HandschweiBzubehor

ELMAG

Powered by Quality

Elektrodenhalterkabel

Elektrodenhalter

*a

Drehbarer Handgrlff zur
n Elektrodenfixierung

Elektrodenhalter o E— Eesals || D s
o o nummer | exkl. MwSt.
Il PARVA 2 150 A 200A 3,2mm 25mm? 55330 25,90
ED bei | ED bei Bestell- | UVPin€ E1 SUPER 300 150 A  200A 3,2mm 25mm?2 55331 24,20
Elektrodenhalterkabel ‘ 60% | 35% | 2™ | nummer | exki. Mwst. SUPER 500 250A  300A 50mm 50mm? 55332 25,90
16mm? 4m,Stecker@9mm16/25 150 A 200A  3,2mm 55286 71,50 SUPER 600 300A  400A 63mm 70mm? 55334 28,70
25mm2 4m,Stecker@9mm16/25 150 A 200A  3,2mm 55287 71,50 | Al FALCON 700 400A  500A | 8,0mm 95mm? 55335 45,90
25mm2,4m Stecker@13mm35/50 150 A~ 200A | 3,2mm| 55288 73,50 STANDARD - 600A 8,0mm 95mm? 55333 31,50
35mm?,4m,Stecker@13mm35/50 | 250 A 300A 50mm 55289 107,00 | EASPEZIAL - 400A | 50mm 70mm? 57354 27,50
Massekabel Biigelhalterung fiir Elektrodenhalter
und Befestigungsmaglichkeiten
3]
5
Massekabel ED bei | ED bei Bestell- UVPin €
60% | 35% =4 | nummer |exkl. MwSt.
16mm?, 3m,Stecker@9mm16/25 200A 250 A | 53mm 55284 36,70 ) ) ) Bestell- | UVPin€
25mm2,3m,Stecker@9mm16/25 200 A 250 A | 53mm 55285 e000 | e nummer | exkl. MwSt.
25mm?,3m,Stecker@13mm35/50 300A 400A 74mm 55282 65,00 u Biigelhalterung fiir Elektrodenhalter 54497
35mm?3m,Stederd13mm35/50 400A 500A 95mm 55283 93,50 B schraubzwinge zu Biigelhalterung, Spannweite 50 mm 54498 8,60
50mm? 3m,Stecker@13mm35/50 400 A | 500 A  95mm | 55281 108,50 H Magnetful zu Biigelhalterung, @ 63 mm 54499 22,00

Masseklemmen

ED bei

Masseklemme ‘ =0l Sl
60% 35 % nummer
u NEVADA 2 200A  250A
E NEVADA 3 300A 400A 73mm 70mm?2 55341
H NEVADA 5 400A  500A 95mm 95mm2 55342
NEVADA 6 S500A 600A 95mm 120mm2 55343
n GAMMA 2 400A  500A 65mm 95mm2 55339
B MAGNETIC500 400A 500A = 50 mm2 57330
MPK 600 S500A | 600A - 95 mm?2 57331

UVPin€

exkl. MwSt.

17,90
39,50
51,70
26,50
36,50
46,50

Masseklemmen mit Schraubverschluss

ED bei
60%

Bestell-
nummer

UVPin€
exkl. MwSt.

Masseklemme m.
Schraubverschluss

EYSiRIOS 500A  600A 70mm 95mm?2 57338 55,00
SIRIO 8 700A 800A 100mm 120mm2 57339 82,00
EADELTA 6 500A  600A 50mm 95mm?2 57336 42,50

Massklemmen orig. FIX

Masseklemme — ‘ @ Bestell-
orig. FIX o nummer
Ed CroRe 0 170 A 155mm| 40 mm 35mm2 57345
GroRe 1 200A 215mm 50mm 70mm?2 57346
Bl GroRe 2 400 A 225mm 60 mm 95mm?2 57347
GroRe 3 600 A 275mm 80 mm 120mm? 57348

= ELMAG-Spezialprogramm

UVPin€
exkl. MwSt.
21,00
31,50
37,50
46,00

Kupfer-SchweilRkabel

Kupfer-SchweiRkabel

Isolierung

Bestell-

UVPin€

max. 100 m, lieferbar in 5m-Schritten
16 mm?2, UVP/m
25 mmz2, UVP/m
35 mm2, UVP/m
50 mmz2, UVP/m
70 mmz2, UVP/m
95 mmz2, UVP/m

GI HOIN2-D HAR
GI HO1IN2-D HAR
GI HOIN2-D HAR
GI HO1IN2-D HAR
Gl HOIN2-D HAR
Gl HOIN2-D HAR

nummer

55300
55302
55304
55306
55307
55308

exkl. MwSt.

8,25
11,90
16,60
23,50
32,75
44,45
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MMA-SCHWEISSZUBEHOR

E-HandschweiBzubehor

Schraub-Kabelschuhe

Schraub-Kabelschuh ‘

Osen-@ 10 mm, M10
Osen-@ 10 mm, M10
Osen-@ 14 mm, M14
Osen-@ 14 mm, M14
Osen-@ 16 mm, M16
Osen-@ 12 mm, M12

S

16 mm?
25 mm?
35 mm?
50 mm?
70 mm?
95 mm?

Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
55310 3,85
55312 3,85
55314 4,00
55315 5,80
55313 15,20
55311 15,90

Quetsch-Kabelschuhe .

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Quetsch-Kabelschuh

Osen-@ 8,5 mm, M8 16 mm? 55316 0,76
Osen-@ 8,5 mm, M8 25 mm?2 57315 1,50
Osen-@ 8,5 mm, M8 35 mm? 55317 1,80
Osen-@ 8,5 mm, M8 50 mm?2 57321 3,25
Osen-@ 8,5 mm, M8 70 mm? 57325 4,50
Osen-@ 10,5 mm, M10 25 mm? 57316 1,50
Osen-@ 10,5 mm, M10 35 mm? 55318 3,00
Osen-@ 10,5 mm, M10 50 mm? 55320 3,00
Osen-@ 10,5 mm, M10 70 mm2 57326 4,50
Osen-@ 10,5 mm, M10 95 mm? 57328 6,70
Osen-@ 12,5 mm, M12 35 mm? 57319 2,70
Osen-@ 12,5 mm, M12 50 mm? 57322 3,25
Osen-@ 12,5 mm, M12 70 mm? 57327 4,50
Osen-@ 12,5 mm, M12 95 mm? 57329 6,70

SchweiRRkabel-Stecker

P -

SchweiRkabel-Buchse/Kupplung

o B

) ) Bestell- | UVPin€ SchweilRkabel-Buchse/ Fir ) Bestell- | UVPin€
- - 0 0
SchweilRkabel-Stecker ‘ Zapfen-@ ‘ ED bei 60 % nummer | exkl. MwSt. Kupplung ‘ Zapfen-@ ‘ED bei 60 % nummer | exkl. MwSt.
10/16/25 mm?, schwarz 9 mm 200A 55322 3,65 10/16/25 mm?, schwarz 9 mm 200 A 55326 5,15
35/50 mm?, schwarz 13 mm 315A 55324 7,95 35/50 mm?, schwarz 13 mm 315A 55328 9,00
50/70/95 mm?2, schwarz 13 mm 500 A 56324 16,55 50/70/95 mm?, schwarz 13 mm 500 A 56328 18,10
10/16/25 mm?, rot 9 mm 200 A 55321 7,15 10/16/25 mm?, ‘rot 9 mm 200 A 56326 9,40
35/50 mmz2, rot 13 mm 315 A 55327 12,80 35/50/70 mmz2, rot 13 mm 400 A 56327 14,95
Einbaubuchsen, Stecker & Adapter Schlackenhdmmer
2 .
i H R
@ e
(1]
H
—— ]
2]

Einbaubuchsen, Stecker
& Adapter

‘ Zapfen-@ ‘

60 %

ED bei

Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.

BN Einbaubuchse 10/16/25 mm? 9mm 200 A

Einbaubuchse 35/50/70 mm2 = 13 mm 400 A 55325 8,80
Kl Einbaub. 35/50/70 mm?, rot 13 mm 400 A 56322 14,55 T T R—— Bestell- UVPin €
[El Einbaustecker 10/16/25 mm2 = 9 mm 200A 56320 9,60 nummer | exkl. MwSt.

Einbaustecker 35/50/70 mm2 | 13 mm 400 A 56323 14,25 ¥ Mit Metallgriff 55347 8,90
I Adapter/Stecker-@ 9 mm auf Kupplungs-@ 13 mm 55329 23,00 B Mit Holzgriff 55348 6,00
Drahtbiirsten SchweiRplatzausriistungen

-

Drahtbiirste

[N Stahldraht, 4-reihig
Edelstahldraht, 4-reihig

B Stahldraht fiir KehInahte, V-férmig
Edelstahldraht fiir KehIndhte, V-formig

310

Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
55349 3,50
55319 8,60
56318 11,20
56317 19,80

)

UVPin€
exkl. MwSt.

Schweilplatz-| Masse- E-Halter- Stecker- Bestell-
ausriistung kabel kabel GroRe nummer

16 mm? P9mm,16/25 55290 71,50
25 mm? 3m 4m P9mm,16/25 55291 103,00
25 mm? 3m 4m $13mm,35/50 55292 103,00
35 mm? 3m 4m P13mm,35/50 55296 140,00
50 mm? 3m 4m $13mm,35/50 55297 177,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



MIG/MAG SCHLAUCHPAKETE

ELMAG

Powered by Quality

MIG/MAG-Schlauchpakete - Spitzenqualitidt von BINZEL

VerschleiRteile Serie MB EVO 15

Schlauchpaket Serie MB EVO 15 & ERGOPLUS 15
fiir EM plus 162, 202, 212, EMS 1725

H
H .V' B Technische Daten nach EN 60 974-7:
- Belastung: 180 A (150 A) / CO2
a 180 A (150 A) / Mischgas M21
' - ED: 35% (60 %)
- W et | -Draht-g:  0,6-1,0mm
.
' . = MIG/MAG-Schlauchpakete Seelen Bestell- UVPin€
' l -0 nummer | exkl. MwSt.
R EI MBEV0O 15/3 m Stahl 0,8 0,6-1,0 59315 108,00
o MB EVO 15/4 m Stahl 0,8 0,6-1,0 59317 120,00
E-Cu < Standard MBEVO 15/5m Stahl 0,8 0,6-1,0 59319 134,00
‘ CuCrZr = fiir héhere Standzeit MB EVO 15/3 m CrNi/CuSi 0,8/1,0 0,8-1,0 59316 137,00
ﬂ ERGOPLUS 15/3 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 0,8 0,6-1,0 58360 162,00
ERGOPLUS 15/4 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 0,8 0,6-1,0 58361 179,00
ﬁ\é?/ ERGOPLUS 15/5 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 0,8 0,6-1,0 58362 200,00
) MIG/MAG-VerschleilRteile Bestell- UVPin€
8] nummer | exkl. MwSt.
MBxL I #— . [E Cashiilse konisch MB EVO 15 Standard | HI/VI=12mm | 53mm 54343 3,25
A A Cashiilse konisch MB EVO 15 GLISS-COAT beschichtet | HI/VI-12mm  53mm 54540 12,10
I Punkt-Gashiilse zylindrisch MB EVO 15 Standard | HI/VI=12mm | 61,5mm 54344 12,15
9] A Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 0,6, orig. E-Cu A-B6mm/M6 25mm 54345 1,60
Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 0,8, orig. E-Cu A-@6mm/M6 | 25mm 54346 1,60
Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 1,0, orig. E-Cu A-B6mm/M6  25mm 54347 1,60
Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 1,2, orig. E-Cu A-B6mm/M6 | 25mm 54335 1,60
m Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 0,6 CuCrzr - A-BEmm/M6  25mm 58343 3,05
._' Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 0,8 CuCrzr | A-@6mm/Ms | 25mm 58344 3,05
Drahtdiise MB EVO 15 fiir Draht-@ 1,0 CuCrzr  A-@6mm/M6 | 25mm 58345 3,05
Haltefeder MB EVO 15 096mm | 12,3mm 54342 1,05
A Diisenstock MB EVO 15 L M8x1/M6 42mm 54339 3,90
E2 isolierhiilse MB EVO 15 54349 2,55
» [T Brennerrohr MB EVO 15, 50° gebogen 59314 17,90
VerschleiRteile Serie MB EVO 25 Schlauchpaket Serie MB EVO 25, ERGOPLUS 25 & MB 25
fiir EM plus 272, PM 272, PM 302, DMS 250, ETP 220, ETP 225
P— _‘ﬂ B Technische Daten nach EN 60 974-7:
£y - Belastung: 230A/C02
i v 200 A / Mischgas M21 1] |
— - ED: 60 %
- Draht-@: 0,6-1,4 mm
MIG/MAG-Schlauchpakete Werk- ‘ Draht- ‘ Seelen Bestell- UVPin€
6L1SS.COAT-Beschichtung: stoff diise @ -@ nummer | exkl. MwSt.
3-4-fach hhere Standzeit n MBEVO 25/3 m Stahl 1,0 0,6-1,4 59325 127,00
MB EVO 25/4 m Stahl 1,0 0,6-1,4 59327 136,00
MB EVO 25/5m Stahl 1,0 0,6-1,4 59329 157,00
n MB EVO 25/3 m CrNi/CuSi/Al 0,8/1,0/1,2 0,8-1,2 59326 158,00
™ MB EVO 25/4 m CrNi/CuSi 0,8/1,0/1,2 0,8-1,2 59328 171,00
} " " MB EVO 25/3 m fir Fulldraht NO GAS 0,9 0,8-1,2 59323 135,00
) S ﬂ ERGOPLUS 25/3 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 1,0 0,6-1,4 58364 212,00
ERGOPLUS 25/4 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 1,0 0,6-1,4 58365 234,00
ERGOPLUS 25/5 m, mit flexiblen Brennerhals Stahl 1,0 0,6-1,4 58366 263,00
Q& E-Cu = Standard .
BEY cucrzs - fiir hohere Standzeit MIG/MAG-VerschleiRteile B/ Bestell- UVPin €
Bauart .
‘ ‘ Gewinde ‘ nummer | exkl. MwSt.
n n Gashiilse konisch MB EVO 25 Standard | HI/VI=15 mm 57 mm 54352 5,10
/@ H Cashiilse konisch MB EVO 25 GLISS-COAT beschichtet | HVI-lsmm | s7mm | 54541 13,60
A punkt-Gashiilse zylindrisch MB EVO 25 Standard | HI/VI=1Smm | 66,5 mm 54353 17,50
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 0,6, orig. ECu | AD8mm/ME  28mm 54358 1,90
9| Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 0,8, orig. E-Cu A-@8mm/Ms | 28mm 54355 1,90
M Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 1,0, orig. ECu  AB8mm/ME  28mm 54356 1,90
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 1,2, orig. E-Cu A-@8mm/M6 28 mm 54357 1,90
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 1,4, orig. E-Cu A-@8mm/M6 28 mm 54359 1,90
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 0,8 CuCrzr | A-@8mm/Ms | 28mm 58371 3,55
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 1,0 CuCrzr  A-@8mm/Ms  28mm 58372 3,55
Drahtdiise MB EVO 25 fiir Draht-@ 1,2 CuCrzr | A-@8mm/Ms|  28mm 58373 3,55
Bl Haltefeder MB EVO 25 Fg123mm | 141mm | 54351 1,05
H biisenstock MB EVO 25 M8xL/M6 35 mm 54354 2,90
Diisenstock MB EVO 25 auf MB 401/501 M8x1/M8x1 35mm 54457 4,45
m Brennerrohr MB EVO 25 59324 32,50

* = ELMAG-Spezialprogramm
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QUALITATSZUBEHOR

MIG/MAG-Schlauchpakete - Spitzenqualitidt von BINZEL

VerschleiRteile Serie MB EVO 36

€ " -y

GLISS-COAT-Beschichtung:
3-4-fach héhere Standzeit

gy S ﬂ E-Cu = Standard
ﬁ -.l.,- - CuCrZr = fiir hohere Standzeit

*

Schlauchpaket Serie MB EVO 36 & MB 36
fiir DMS 300, 350, 402 DG

B Technische Daten nach EN 60 974-7:

- Belastung: 320A/CO2

290 A / Mischgas M21
- ED: 60 %
- Draht-@: 0,6-1,4 mm

MIG/MAG-Schlauchpakete

EIMBEVO36/3m
MB EVO 36/4 m
MBEVO 36/5m
MB EVO 36/3 m
MBEVO 36/4 m
ﬂ MB 36/3 m Up/Down-Vorschubregelung

MIG/MAG-VerschleiRteile

UVPin€
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

[ Gashiilse konisch MB EVO 36

I Gashiilse konisch MB EVO 36 GLISS-COAT

B Gasverteiler MB EVO 36

A brahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 0,8, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,0, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,2, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,4, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,0, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,2, orig.
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 0,8
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,0
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,2
Drahtdiise MB EVO 36 fiir Draht-@ 1,4

Diisenstock MB EVO 36 auf MB 401/501, orig.
Diisenstock MB EVO 36

A Brennerrohr MB EVO 36, 50° gebogen

Stahl 1,0 0,6-1,4 59335 205,00
Stahl 1,0 0,6-1,4 59337 240,00
Stahl 1,0 0,6-1,4 59339 273,00
CrNi/CuSi/AI 1,0 /1,2 1,0-1,2 59336 237,00
CrNi/CuSi 1,0/1,2  1,0-1,2 59338 264,00
Stahl 1,2 0,6-1,4 54425 *278,00
2/ ‘ Bestell- UVPin€
Gewinde nummer | exkl. MwSt.
Standard | HI/VI=20/16mm 84 mm 54371 7,60
beschichtet  HI/VI=20/16 mm 84 mm 54542 16,80
Standard 1-@=11 mm 32,5mm 54373 3,15
E-Cu A-0 10 mm/M8 30mm 54366 2,55
E-Cu A-@10 mm/M8 30mm 54367 2,55
E-Cu A-@10 mm/M8 30mm 54368 2,55
E-Cu A-B10mm/M8|  30mm 54398 2,55
E-Cuf.ALU A-@10mm/M8  30mm 54450 3,45
E-Cuf.ALU | A-@10mm/M8 30mm 54451 3,45
CuCrzr A-0110 mm/M8 30mm 54444 3,05
CuCrzr A-@10 mm/M8 30mm 54445 3,05
CuCrzr A-@10 mm/M8 30 mm 54446 3,05
CuCrzr A-§ 10 mm/M8 30mm 54447 3,05
M8x1/M8x1 28 mm 54375 2,90
M8x1/M6 28 mm 54374 2,90
59334 68,50

VerschleiRteile Serie MB EVO 501

= " GLISS-COAT-Beschichtung:
- 3-4-fach hohere Standzeit
'l
vl
e - ﬂ E-Cu = Standard
t:‘ -1.,. - CuCrZr = fur hohere Standzeit

-
M10x1 ii e M8x1

312

Schlauchpaket Serie MB EVO 501 & MB 501, fliissiggekiihlt

fiir DMS 412 DW / DMS 452 D44

W Technische Daten nach EN 60 974-7:

- Belastung: S00A/CO2

450 A / Mischgas M21
- ED: 100 %
- Draht-@: 0,8-1,6 mm

MIG/MAG-Schlauchpakete

©

EIMBEV0 501/3m
MB EVO 501/4 m
MB EVO 501/5m
MB EVO 501/3 m
MB EVO 501/4 m
EAMB 501/3 m Up/Down-Vorschubregelung

MIG/MAG-VerschleiRteile

[E Gashiilse konisch MB EVO 501

I Gashiilse konisch MB EVO 501 GLISS-COAT

H Gasverteiler MB EVO 501

A Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 0,8, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,0, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,2, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,4, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,6, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,0, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,2, orig.
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 0,8
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,0
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,2
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,4
Drahtdiise MB EVO 501 fiir Draht-@ 1,6

Diisenstock MB EVO 501

B Brennerrohr MB EVO 501 D, 50° gebogen

Seelen Bestell- UVPin€
-0 ‘ nummer | exkl. MwSt.
Stahl 1,2 0,8-1,6 59345 311,00
Stahl 1,2 0,8-1,6 59347 333,00
Stahl 1,2 0,8-1,6 59349 361,00
CrNi/CuSi/Al 1,0-1,2 1,0-1,2 59346 346,00
CrNi/CuSi  1,0-1,2 1,0-1,2 59348 363,00
Stahl 1,2 0,8-1,6 54435 *415,00

‘ R ‘ g/ ‘ Bestell- UVPin€
Gewinde nummer | exkl. MwSt.
Standard | HI/VI=20/16mm 76 mm 54363 6,40
beschichtet | HI/VI=20/16mm 76 mm 54543 16,00
Standard | G M16 rechts 28mm 54364 3,15
E-Cu A-@10 mm/M8 30mm 54366 2,55
E-Cu A-B10mm/M8|  30mm 54367 2,55
E-Cu A-0 10 mm/M8 30mm 54368 2,55
E-Cu A-@ 10 mm/M8 30mm 54398 2,55
E-Cu A-@10 mm/M8 30mm 54369 2,55
E-Cuf.ALU | A-@10mm/M8 30mm 54450 3,45
E-Cuf.ALU A-B10mm/M8  30mm 54451 3,45
CuCrzr A-@ 10 mm/M8 30mm 54444 3,05
CuCrzr A-@10 mm/M8 30mm 54445 3,05
CuCrzr A-@10 mm/M8 30mm 54446 3,05
CuCrzr A-0 10 mm/M8 30mm 54447 3,05
CuCrzr A-@10 mm/M8 30mm 54443 3,05
M10x1/M8x1 25mm 54365 2,90
59344 98,00

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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MIG/MAG-Schlauchpaket-Zubehor-Sets

Schlauchpaket-Zubehor und -VerschleilRteile stets verfiigbar.

MIG/MAG- MIG/MAG—SchIauchpaket—‘ Bestell- UVPin €
Schlauchpaket Zubehor-Sets nummer | exkl. MwSt.
BINZEL MB 15 & MB EVO 15 Stahl  0,8/1,0 Zubehor-Set MB 15 00070 49,90
BINZEL MB 25 & MB EVO 25 Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB 25 00071 57,50
BINZEL MB 15 & MBEVO 15/3 m Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB15/3 m 00088 75,50
BINZEL MB 25 & MB EVO 25/3 m Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB 25/3 m 00089 77,50 o
BINZEL MB 25/4 m Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB 25/4 m 00092 157,00 He)
BINZEL MB 36/4 m Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB36/4m 00093 202,00 E
BINZEL MB 501/4 m Stahl  1,0/1,2 Zubehor-Set MB 501/4 m 00094 227,00 -]
BINZEL MB EVO 25/4 m Stahl 0,8/1,0 Zubehor-Set MB 25/4m 00095 126,00 I?l
BINZEL MB EVO 36/4 m Stahl  1,0/1,2 Zubehor-Set MB 36/4 m 00096 145,00 6
BINZEL MB EVO 501/4 m Stahl 1,0/1,2 Zubehor-Set MB 501/4 m 00097 145,00 §
N
Zubehir-Set MB25/4m (]
MB 25 & MB EVO 25 )

Zubehor-Set PREMIUM
MB15 & MBEVO15/3 m

Zubehér-Set-Inhalt | 00070 | 00071 | 00088 | 00089 | 00092 | 00093 | 00094 | 00095 | 00096 | 00097

Diisenstock 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2
Gashiilse Standard 1 1 2 2 2 3 3 3 3 3
Drahtdise 5x08/M6/5x0,8/M6 5x08/M6 5x0,8/M6 5x08/M6 5x0,8/M6 5x1,0/M8 5x0,8/M6 5x1,0/M8 5x1,0/M8
Drahtdiise 5x1,0/M6 5x1,0/M6 5x1,0/M6 5x1,0/M6 5x1,0/M6 5x1,0/M6 5x1,2/M8 5x1,0/M6 5x1,2/M8 5x1,2/M8
Stahlseele - - 3m 3m 4m 4m 4m 4m 4m 4m
Haltefeder 1 1 2 2 2 - - 2 - -
Drahtreiniger mit Filz - - ] [ - - - - - -
Universal-Diisenreiniger = = ] ] = = = =
Brennerrohr - - - - [ . ° - - -
FIX CO,-Spezialzange - - - - . . . . ° .
Gasverteiler - - - - - 2 2 - 2 2
Koffer . . . . . . . . . .
MB501/4m
e o0
Umriistsatze und Brennerhalter
Stahlseelen fiir StahlschweilRdraht PTFE-Seelen f. Alu/Edelstahl/MIG-L6t-Draht| Kohle-PTFE-Seelen fiir bessere Gleit-
3 fahigkeit f. Alu/Edelstahl/MIG-L6t-Draht
1]
ﬂ 5’,./-/"'
Bestell UVPin € Bestell- UVPin €
Stahlseelen PTFE-Seelen
nummer | exkl. MwSt. nummer | exkl. MwSt. J_/_,,-f"’" B

n 3,4m“blau“,00,6-1,0mm 54470 12,10 n 3,5m“blau“,@0,6-1,0mm 54462 30,50

44m*“blau“,@0,6-1,0mm 54471 14,00 4,5m “blau”,@#0,6-1,0mm 54461 36,00 Kohle-PTFE-Seelen Bestell- | UVPin€

54m“blau“,00,6-1,0mm 54472 15,20 55m"“blau”,#0,6-1,0mm 54460 42,00 nummer | exkl. MwSt.
E34m“ot,@1,0-1,2mm 54390 7,20 | F135m“ot*, #1,0-1,2mm 54395 22,50 | M3,5m,80,6-0,8mm 54475 32,50

4,4m"“rot",@1,0-1,2mm 54391 8,10 4,5m“rot",@1,0-1,2mm 54396 28,00 4,5m,@0,6-0,8mm 54474 38,00

54m“rot*, @1,0-1,2mm 54392 9,90 55m*“rot*,@1,0-1,2mm 54397 31,50 5,5m,@0,6-08mm 54473 56,00
E34m“gelb,01,2-1,6mm 54467 12,10 | [ 35m“gelb",@1,2-1,6mm 54465 30,50 | F13,5m, 01,0-1,2mm 54442 33,00

44m*“gelb",@1,2-1,6mm 54468 13,60 45m“gelb",@1,2-1,6 mm 54464 35,50 45m,31,0-1,2mm 54441 38,00

54m“gelb,@1,2-1,6mm 54469 15,20 55m*“gelb,@1,2-1,6mm 54463 41,00 55m,@1,0-1,2mm 54440 47,00
Zubehor fiir PTFE-Seelen Brennerhalter Zwischenadapter FRONIUS/BINZEL

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

Zubehbr fiir Bestell- | UVPin€ Brennerhalter

Kohle-PTFE-Seelen W SRS | BN MIG/MAG-Brennerhalter = 54495 18,10 Zwischenadaptervon FRONIUS | Bestell- | UVPin€
1] Drahtfiihrungs-/Stiitzrohr 54403 6,00 A MagnetfuR @ 63 mm 54499 22,00 auf BINZEL EURO Norm nummer | exkl. MwSt.
B spitzer 54385 52,50 [ Schraubzwinge, Spannw.50mm 54498 8,60 BN Inkl. 9-poligen Flachstecker 54590 356,00

* = ELMAG-Spezialprogramm 313



QUALITATSZUBEHOR

MIG/MAG VerschleiBteile-Set - MB EVO 15 7/ MB EVO 25

Fiir maximale Betriebssicherheit und Anwenderfreundlichkeit
verwenden Sie ausschlieRlich ELMAG®-Qualitatszubehor!

Anzahl Bestell- | UvPine | Cesamt

Nr. Bezeichnung UVPin€

Stk. nummer | exkl. MwSt.

exkl. MwSt.

Teile fiir Schlauchpakete MB 14 / MB 15

ﬂ Brennerrohr mit Haltefeder MB 14 54340 29,90 29,90
n Brennerrohr mit Haltefeder MB 15 54341 17,20 17,20
ﬂ Brennerrohr mit Haltefeder MB EVO 15 59314 17,90 17,90
3] 10  Haltefeder lose MB 14 / MB 15 54342 1,05 10,50
ﬂ Gashiilse konisch MB 14 / MB 15 54343 3,25 16,25
E Punkt-Gashiilse 54344 12,15 36,45
A 5 Drahtdiise MB 15 / 0,6 mm, E-Cu 54345 1,60 8,00
[ 6] 30  Drahtdise MB15 /0,8 mm, E-Cu 54346 1,60 48,00
6| 5 Drahtdiise MB 15 / 1,0 mm, E-Cu 54347 1,60 8,00
EA 3 Disenstock MB15L 54339 3,90 11,70
3 Diisenstock MB 15 R 54348 11,85 35,55
8| 3 Isolierhiilse MB 15 54349 2,55 7,65
B 1 Brennerrohr mit Haltefeder MB 25 54350 35,50 35,50
2| 1 Brennerrohr mit Haltefeder MB EVO 25 59324 32,50 32,50
H 5 Haltefeder lose MB 25 54351 1,05 5,25
ﬂ 5 Gashiilse konisch MB 25 54352 5,10 25,50
B 2 Punkt-Gashiilse 54353 17,50 35,00
H 15 Drahtdiise MB 25/ 0,8 mm, E-Cu 54355 1,90 28,50
E 15 Drahtdiise MB 25 / 1,0 mm, E-Cu 54356 1,90 28,50
5 | 5 Drahtdiise MB 25 / 1,2 mm, E-Cu 54357 1,90 9,50
6| 4 Diisenstock MB 25 (M8/M6) 54354 2,90 11,60
3 Universal-Disenreiniger 54410 10,00 30,00

3 Drahtreiniger mit Filz 54414 3,10 9,30

1 Kunststoffbox 9000913 55,00 55,00
STATT-UVP 553,25
SET-SONDER-UVP 54400 468,00
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Drahtspulenadapter / MIG/MAG-Schweifltools

ELMAG

Powered by Quality

Diisen-Trennspray

B Schitzt Brenner-VerschleilRteile vor
Schweillspritzern
W Silikon-, FCKW-, CKW-frei
B Fir Anwendung im Gasdiisenbereich
Bestell- | UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
54411 6,60

Sprithdose 400 ml

SUPER-Pistolen-Spray NF (unbrennbar)

W Schiitzt Brenner-VerschleiRteile vor
SchweiRspritzern
M Silikon-, FCKW-, CKW-frei, unbrennbar
B Fir Anwendung im Gasdiisenbereich
Bestell- | UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
Sprithdose 400 ml 56414 10,10

SUPER-Pistolen-Spray NF

Diisenfett DUSOFIX

B Schitzt Brenner-VerschleilRteile vor
SchweiRspritzern

B Silikonfrei und biologisch abbaubar

B Fir Anwendung im Gasdiisenbereich

B Auch mit heiRer Gasdiise verwendbar

UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
54412 11,00

Bestell-

Diisenfett

DUSOFIX, 300 g

@
‘0
I
w
-]
=
"
()
g
D3
N
(L)
-
X

Keramik-Spray & Ceramic Coating Cap

B Senkung der laufenden

Instandhaltungskosten
B Sehr gute Trocknungszeit (ca. 5 Sekunden)
W Fiir alle Prozesse & MIG/MAG-

SchweiRbrenner (silikonfrei)
Keramik-Spray &

Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
56415 38,00
56416 28,50

Ceramic Coating Cap
Keramik-Spray 400 ml
Ceramic Coating Cap

Anti-Spritzer-Trennmittel ABIBLUE

g

B Fir Anwendung am Schweillmaterial

B Blauer Farbindikator, optimale Erkennung
der Werkstiickbenetzung (iiberschweilbar)

B Keine Beeintrachtigung bei nachfolgender
Beschichtung/Lackierung/Verzinkung

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.

ABIBLUE & Zubehor
(unbrennbar, silikonfrei)

5 It. Emulsion 56400 49,00
10 It. Emulsion 56401 112,00
20 It. Emulsion 56402 210,00
Ausgieler f. 20 It. Kanister =~ 56404 10,60
Spriihflasche ohne Inhalt 500ml 56403 18,80

Eindring-Risspriifsystem

i i
B Weist Oberflachenfehler wie Risse,
Uberlappungen und Poren in Form von
heller, roter Markierung nach
B Fiir eine korrekte Priifung missen alle
drei Mittel eingesetzt werden
Bestell- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.
56410

56411
56412

Eindring-Risspriifsystem

Reiniger, 500 ml
Farbeindringmittel, 500 ml
Entwickler, 500 ml

31,00
28,00

Kiihlfliissigkeit bis -17°C

B Sehr niedriger Leitwert von < 4uS

B Unbrennbar, erfiillt ABICOR BINZEL
NF-Standard

B Unkomplizierte Lagerung & Transport

B Silikonfrei, pH-Wert: 6

Bestell

nummer | exkl. MwSt.

56406 *51,00

56407 ¥173,00

56404 10,60

Kihlflissigkeit

BTC -20 NF, 5 It.
BTC -20 NF, 20 It.
Ausgieler f. 20 It. Kanister

Kiihlfliissigkeit bis -45°C

2

B Sehr niedriger Leitwert von < 4uS

B Unbrennbar, erfiillt ABICOR BINZEL
NF-Standard

B Unkomplizierte Lagerung & Transport

B Silikonfrei, pH-Wert: 6

Bestell UVPin€

nummer | exkl. MwSt.

56408 *81,00

*294,00
10,60

Kihlflissigkeit

BTC -50 NF, 5 It.
BTC -50 NF, 20 It.
Ausgieler f. 20 It. Kanister

56409
56404

Original FIX CO2 Spezialzangen
Universal-Diisenreiniger

A=
S
B FIX CO2 Multifunktionszange
B SchweilRdrahtabldngen,
Gashiilsenreinigung, Gashiilsen- &
Drahtdiisenmontage
B Universal-Disenreiniger: Rasche
Gashiilseninnenreinigung durch Drehen
der verschiebbaren Stahlklingen
FIXCO2 & Bestell UVPin€
Universal-Diisenreiniger nummer | exkl. MwSt.
FIX CO2-Zange @ 15-18 mm | 54418 44,50

FIX CO2-Zange @ 12-15 mm 54419 39,00
Universal-Diisenreiniger 54410 10,00

Korbspulen-/ Zwischenadapter fiir Drahtrolle

m
K-

Bestell- UVPin €
nummer | exkl. MwSt.
54416

Korbspulen-/Zwischen-

adapter fiir Drahtrolle
Adapter 2-tlg, 15 kg, @ 300

Adapter 4-armig, 15 kg, @ 300 54413 9,20
Adapter 8-armig, 15 kg, @ 300 54910 18,60
Knebel rot f. Adapter 8-armig 54911 4,15
PVC schwarz fiir Kleinspule | 54715 9,20
Zentrieradapter f. Kleinspulen 54714 43,00

* = ELMAG-Spezialprogramm

Beizpinsel abgewinkelt

B Fir die Verarbeitung aller Beizprodukte
und der Neutralisationspaste

B gekropfte Ausfiihrung mit Kunststoff-
Fassung

W inkl. sdureresistenten, gespleiRten,
weichen Borsten.

Beizpinsel abgewinkelt ceEElls | L
nummer | exkl. MwSt.

25mm/1% L=39cm 58412 14,80

50mm/2"“, L=39cm 58410 13,00

Drahtreiniger mit Filz &
Ersatzfilz fiir Drahtreiniger

\

)

-
B Kontinuierliche SchweilRdrahtreinigung
B Erhoht Gleitfahigkeit im Schlauchpaket
B Reduziert Schmutzeintrag
B Positionierung vor Drahtvorschubmotor

Bestell- UVPin€

nummer | exkl. MwSt.
54414 3,10
54415 1,90
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Drahtreiniger mit Filz &

Ersatzfilz fir Drahtreiniger
Drahtreiniger mit Filz
Ersatzfilz fiir Drahtreiniger




MIG/MAG / WIG/TIG SONDERZUBEHOR

Schutzgase und Armaturen MIG/MAG & WIG/TIG

Stahlflasche Mischgas M21 C
fiir MAG-StahlschweiRen

Stahlflasche Mischgas Bestell- | UVPin€

M21 C, 200 bar nummer | exkl. MwSt.
101t., 82 % Ar / 18 % CO2 54200 345,00
20 It., 82 % Ar / 18 % C0O2 54202 397,00
501t., 82 % Ar / 18 % C02 54204 *603,00

Stahlflasche Mischgas M12 C2
fiir MAG-Edelstahl- & MIG-Hartloten

Stahlflasche Mischgas Bestell- | UVPin€

M12 C2, 200 bar nummer | exkl. MwSt.
101t.,,97,5% Ar/ 2,5% C02 54210 346,00
201t.,97,5% Ar/2,5%C02 54212 415,00
Verschlusskappe, universal 54209 26,50

Stahlflasche Argon 4.6
fiir MIG-Aluminium, Magnesium & Kupfer,
MIG-Hartloten & WIG-SchweilRen

Stahlflasche Argon 4.6 Bestell- | UVPin€

200 bar nummer | exkl. MwSt.
10 It., Reinargon 54240 348,00
20 It., Reinargon 54242 415,00
50 It., Reinargon 54244 *609,00

Druckregler Argon, CO2, Mischgas, 200 bar,
Flaschenanschluss W21,8x1/14" SW 30

Druckregler & Bestell- | UVPin€

Ersatzmanometer nummer | exkl. MwSt.
Druckregler Ar/C02, 63 mm 54122 99,00
Flaschendruckmano. @63 mm 54128 41,00
Arbeitsdruckmano. @ 63 mm 54129 41,00
Schutzkappe grau @ 63 mm = 54124 4,60
PVC-Anschluss-Dichtring 54126 2,90
Alu-Dichtring zu Man. 63 mm 54127 1,85

Druckregler Argon, CO2, Mischgas, 200 bar,
Flaschenanschluss W21,8x1/14" SW 30

Druckregler & Bestell- | UVPin€

Ersatzmanometer nummer | exkl. MwSt.
Druckregler Ar/C02, @ 50 mm 54105 88,00
Flaschendruckmano. @50 mm 54135 27,00
Arbeitsdruckmano. @ 50 mm 54134 27,00

Druckregler mit 1 oder 2 Flowmeter
5-30 It./min fiir Argon, CO2, Mischgas,
Flaschenanschluss W21,8x1/14“ SW 30

4 !

Zum Formieren

UVPin €
exkl. MwSt.
215,00
484,00

Bestell-
nummer
57121
57122

Druckregler mit Flowmeter,

200 bar

Druckregler mit Flowmeter
Druckregler mit 2 Flowmeter

Formiergas-Druckregler bis 50 It./min,
200 bar, Flaschenanschluss W21,8x1/14“
links, Ausgang 3/8“ links mit 2 Manometer

Bestell-
nummer
mit 2 Manometer @ 63 mm | 57125

Formiergas-Druckregler

exkl. MwSt.
130,00

Gassparventil ECOMAT 2000 mit Flowmeter
und Druckregler fiir Argon, C0O2, Mischgas
Flaschenanschluss W21,8x1/14“ SW 30

B Dauerhaft
Schutzgaskosten
senken

M Die eingebaute
Gassparvorrichtung
reduziert den
Gasverbrauch
bei Punkt- &
HeftschweiRungen
von bis zu 30 %

Gassparventil Bestell- | UVPin€
ECOMAT 2000 nummer | exkl. MwSt.
Druckregler mit Gassparventil 54118 330,00

Gassparventil GS40A als Option fiir
bestehende Druckregler Argon, CO2,

Mischgas

B Dauerhaft
Schutzgaskosten
senken

B Die eingebaute
Gassparvorrichtung
reduziert den
Gasverbrauch
bei Punkt- &
HeftschweiRungen
von bis zu 40 %

Gassparventil Bestell- | UVPin€
GS40A nummer | exkl. MwSt.
EingangIG1/4“, Ausgang AG1/4" 54125 111,00

Gummischlauch nach IS0 3821:2008
@ 6x13 mm, 50 m, schwarz, 20 bar (In 5m
Schritten erhiltlich 5/10/15/20/25,... m)

UVPin €
exkl. MwSt.
4,65

Bestell-
nummer
55172

Gummischlauch fiir Luft/Stick-
stoff/Argon/Co2/Mischgas)
Per Meter

316

Zubehor fiir Argon, C02, Mischgas

Bestell-
nummer

Zubehor fir
Argon, CO2 und Mischgas

UVPin€
exkl. MwSt.

Gasdurchflussmesserbis 25NI/min. 54123 30,50
Doppelabzweigventil 55220 66,50
Umfiillbogen ca. 1000 mm 56121 158,00

Druckregler Stickstoff
Flaschenanschluss W24,32x1/14“ SW 32

Bestell-
nummer
54117
54116
54119

Pin€
exkl. MwSt.
97,00
215,00
215,00

Druckregler Stickstoff

regelbar 0-10 bar
regelbar 0-25 bar
regelbar 0-40 bar

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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MIG/MAG-Drahtvorschubrollen

T —"—— Werk- | Nut Draht— Stk. [MIG/MAG- Bestell- UVPin €
g S stoff | 2 3 |Drahtvorschubrollen nummer | exkl. MwSt.

Stahl 0, E/D 8 Vorschubrolle 0,6/0,8, @30x @ 10x 18 | 54700 37,00

Drahtvorschubrollen E&Rlihf'ig'z“slm Stahl T 0,8/1,0 1 Vorschubrolle 0,8/1,0, 0 30x @ 10x 18 54701 36,50

sind mit einer zum 182/ Stahl TS 1,0/1,2 1 Vorschubrolle1,0/1,2,#30x@10x18 54702 37,00

h iRdrahtd h Fulldraht HF 0,9 1 Vorschubrolle0,9,230x@10x18 54699 36,50
Schweildrahtdurchmesser Stahl TS 0,6/08 1 Vorschubrolle0,6/0,8 840x@22x10 54770 56,50 -
passenden Nut Stahl TS 0,8/1,0 1 Vorschubrolle 0,8/1,0,340x@22x10 54771 56,50 He)
versehen und missen EUROMIGplus EM 204/254 Stahl TS 1,0/1,2 1 Vorschubrolle1,0/1,2,340x@22x10 54772 56,50 E
v Alu HA 0,8/1,0 1 Vorschubrolle0,8/1,0,840x@22x10 54773 56,50 -]
bei einem Wechsel des Alu HA 1,0/1,2 1 Vorschubrolle1,0/1,2,840x@22x10 54774 56,50 a
Drahtdurchmessers durch Stahl TS 0,6/0,8 1 Vorschubrolle0,6/0,8 840x@28x10 54706 51,00 &
passende Vorschubrollen EUROMIGplus Stahl | TS 08/1,0 | 1 Vorschubrolle0,8/1,0,840x@28x10 54707 51,00 <zt
ausgetauscht werden. EM 202/212/271/272/301 Stahl TS 1,0/1,2 1 Vorschubrolle1,0/1,2,840x@28x10 54708 51,00 <
EUROMIG 270/300 Alu HA 0,8/1,0 1 Vorschubrolle0,8/1,0,340x@28x10 54710 51,00 .(2
Alu HA 1,0/1,2 1 Vorschubrolle1,0/1,2,040x@28x10 54711 51,00 b

PROFI-MIG 272/274/301/302/304/354 Stahl TS 0,6/0,8 2 Vorschubrolle 0,6/0,8, 330x@22x10 54720 *46,50

DIGI-MIG 250/300/350 Stahl TS 1,0/1,2 2 Vorschubrolle1,0/1,2, #30x @ 22x10 = 54722 *46,50

DMS 400/402/412 DG+DW Alu HA ' 1,0/1,2 2 Vorschubrolle1,0/1,2,330x@22x10 54725 *46,50

DMS 400/402/412 DG+DW Alu HA 1,2/1,6 2 Vorschubrolle1,2/1,6,330x@22x10 54726 *46,50

Stahl ' TS 0,8 2 Vorschubrolle 0,8, @ 31,5x @ 10x 20 54731 *113,00

: Stahl TS 1,0 2 Vorschubrolle 1,0, @ 31,5x @ 10 x 20 54732 *113,00

| Stahl TS 1,2 2 Vorschubrolle 1,2, 2 31,5x @ 10 x 20 54733 *113,00

Stahl TS 1,6 2 Vorschubrolle 1,6, @ 31,5x @ 10 x 20 54734 *113,00

DIGI-MIG DMS 452 D44V Alu HA 1,0 4 Vorschubrolle 1,0, @ 31,5x @ 10 x 20 54736 *121,00

Alu HA 1,2 4 Vorschubrolle 1,2, @31,5x @10 x 20 54737 *121,00

Alu  HA 1,6 4 Vorschubrolle 1,6, @31,5x @ 10x 20 54738 *121,00

D Vorschubrollen mit Kugellager Fiilldraht HF 1,2 2 Vorschubrolle 1,6, @ 31,5 x @ 10 x 20 54742 *121,00

und Zahnkranz Fulldraht HF 1,4 2 Vorschubrolle1,6,331,5x @ 10x 20 54741 *121,00

2 TS: Trapeznut fiir Stahldraht Filldraht HF 1,6 2 Vorschubrolle1,6,331,5x @ 10x 20 54740 *121,00

HA: Halbrundnut Stahl ' TS 0,8/0,9-1,00 2 Vorschubrolle0,8/0,9-1,0,840x@20x10 54750 *129,00

far Aluminiumdraht Stahl TS 0,9-1,0/1,2 2 Vorschubrolle0,3-1,0/1,2, 340x@20x10 54751 *68,00

HF: Halbrundnut gerillt WELBEE Stahl |TS 1,4/1,6 2 Vorschubrolle1,4/1,6, 340x@20x10 54752 *142,00

) firFolldraht WB-P400/P400L/P500L Filldraht HF~ 1,2/1,6 4 Vorschubrolle1,2/1,6, 40x@20x10 54753 *75,00

Bedarf Rollenanzahl je Gerét Alu 'HA 1,0/1,2 | 4 Vorschubrolle1,0/1,2, 40x@20x10 54756 *68,00

Alu HA 1,2/16 4 Vorschubrolle 1,2/1,6,340x@20x10 54757 *198,00

Stahl-SchweiBdrahtrollen niedriglegiert, TUV-gepriift

Stahl-SchweiRdrahtrollen G3Si 1/5G2/1.5125, MAG Stahl-SchweiRdrahtrollen G4Si 1/5SG3/1.5130, MAG

Universell einsetzbarer, verkupferter StahlschweilRdraht fiir Universell einsetzbarer, verkupferter StahlschweiRdraht mit
das MAG-Schweilen von niedriglegiertem Stahl unter CO, oder erhéhter Zugfestigkeit, fir das MAG-SchweilRen von un- und
Mischgas. niedriglegierten Stdhlen unter CO, und Mischgas.

Sehr gute VerschweiRbarkeit in allen Schweiflpositionen, nach- Sehr gute VerschweilRbarkeit in allen Schweillpositionen,

gewiesene Wurzelschweillbarkeit.

nachgewiesene Wurzelschweillbarkeit.

Normbezeichnung

EN440-G422C/MG3Sil

Normbezeichnung

EN440-G424C/MG4Sil

Werkstoffnummer 1.5125
Zulassungen TUOV, DB, CE
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) —
Schutzgas €0,C1,M11-M33 IV A A
Werkstoffe S 185 380,17 Mn 4, HI / HIII e VG
Steckgrenze (Re) > 420 MPa
Zugfestigkeit (Rm) 500-640 MPa
Dehnung (A5) >20%
Kerbschlagarbeit (KV) bei -40°C > 47 )
Kerbschlagarbeit (KV) bei-20°C > 47 )
¢ s M|
0,08 0,90 1,50

Stahl-SchweiRdrahtrollen niedriglegiert Bestell- UVPin €
G3Si1/5G2/1.5125 nummer | exkl. MwSt.

Stahl-SchweiRdraht G3Si 1, 0,6 mm, 1 kg, @ 100 54140 13,60/Rolle
Stahl-SchweilRdraht G3Si 1, 0,6 mm, 5 kg, @ 200 54150  49,50/Rolle
Stahl-Schweildraht G3Si 1, 0,8 mm, 5 kg, @ 200 54152  39,50/Rolle
Stahl-Schweildraht G3Si 1, 1,0 mm, 5 kg, @ 200 54153  39,50/Rolle
Stahl-SchweiRdraht G3Si 1, 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54162 81,00/Rolle
Stahl-SchweiRdraht G3Si 1, 1,0 mm, 15 kg, @ 300 54164  75,00/Rolle
Stahl-SchweiRdraht G3Si 1, 1,2 mm, 15 kg, @ 300 54166 74,00/Rolle

= ELMAG-Spezialprogramm

Werkstoffnummer 1.5130
Zulassungen TOV, DB, GL, LR, BV, DNV, UDT, CE
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +)
Schutzgas 0,C1,M11-M33 &
Werkstoffe 5185-460,17 Mn 4, Hi / Hitl o % A
I PA ;
Steckgrenze (Re) > 460 MPa
Zugfestigkeit (Rm) 530-680 MPa
Dehnung (A5) >20%
Kerbschlagarbeit (KV) bei -40°C > 47 )
Kerbschlagarbeit (KV) bei-20°C > 47 )
| c s mn |
0,08 0,90 1,65

Stahl-SchweiRdrahtrollen niedriglegiert Bestell- UVPin €
G4Si1/SG3/1.5130 nummer | exkl. MwSt.

Stahl-SchweiRdraht G4Si 1, 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54163 83,50/Rolle
Stahl-SchweiRdraht G4Si 1, 1,0 mm, 15 kg, 2 300 54165 78,00/Rolle
54167 76,50/Rolle

Stahl-SchweiRdraht G4Si 1, 1,2 mm, 15 kg, @ 300
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Stahl-SchweiBdrahtrollen niedriglegiert, TUV-gepriift

Stahl-SchweiRdrahtrollen NiMoCr (G 3 CrNi1Mo), MAG

Universell einsetzbarer, verkupferter StahlschweilRdraht fiir das
MAG-SchweilRen von vergiiteten Feinkorn-Baustdhlen unter
Mischgas.

(zB. furr Fahrzeugbau, etc.)

Sehr gute VerschweiRbarkeit in allen Schweillpositionen, in
Kurz- und Sprihlichtbogenbereich, Betriebstemperatur -50 bis
350 °C. Vorwarmtemperatur abhdngig vom Grundwerkstoff.
Zwischenlagentemperatur soll 200 °C nicht tiberschreiten.
Normbezeichnung EN 12534 -G 3 CrNiMo
Werkstoffnummer ER 100 5S-G

Zulassungen TOV, DB, CE Iko A A

Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) I AP
Q v

Schutzgas M 21 /3

Werkstoffe: S690QL1, S700MC, S420N, P420NH-P500NH, S420NL-
S500NL

Kenndaten / Warmebehandlung Richtanalyse
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5 | Betriebsternp. min.

Streckgrenze

R _ bei 20 °C

eH

Zugfestigkeit

R bei20°C
Bruchdehnung
A, bei 20 °C

Bestell-
nummer
54296
54297

exkl. MwSt.
272,50/Rolle
238,50/Rolle

Stahl-Schweildraht NiMoCr, 0,8 mm, 15 kg, @ 300
Stahl-SchweiRdraht NiMoCr, 1,0 mm, 16 kg, @ 300

SchweilRdrahtrollen CrNiMn/1.4370, MAG, Schwarz-WeiRR-Verbindungen

Schweildraht aus austenitischem Chrom-Nickel-Manganstahl

mit niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir das Verschweillen von
artverschiedenen Stdhlen. Betriebstemperatur bis 300 °C. Kaltzah

bis -120 °C. MAG-Verarbeitung unter Mischgas, z.B. M 11, M12 oder
M 32, WIG-Verarbeitung mit Abspulgerat unter Schutzgas Argon.
Normbezeichnung EN 14343-A-SGC X 5 CrNiMn 18 8 - ER 307

Werkstoffnummer 1.4370 —
Zulassungen TUOV, DB, CE v, A A
Stromart MIG/MAG Gleichstrom Pluspol (= +) o
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (= I}"0 34

Anwendungsgebiete:

Artverschiedene Stahle (Schwarz-WeilR-Verbindungen), hoch
kohlenstoffhaltige und schwer schweilRbare Stahle, Manganhartstahl
z.B. X 120 Mn 12 (1.3401), Pufferlagen fiir Hartauftragungen,
kaltzidhe Nickelstédhle z.B. 10 Ni 14 (1.5637), 12 Ni 19 (1.5680)

Bruchdehnung

0,2 %-Dehngrenze
1,0%-Dehngrenze
Zugfestigkeit

R bei 20 °C

A, bei 20°C
Kerbschlagarbeit
A, bei 20 °C MAG
Kerbschlagarbeit
A, bei-120 °CMAG
Kerbschlagarbeit
A, bei 20 °C WIG
Kerbschlagarbeit

-120 300 350 340 500 25 80 35 100 50

Stahl-Schweilldrahtrollen hochlegiert
1.4370

Bestell-
nummer

UVPin €

exkl. MwSt.

Stahl-Schweildraht CrNiMn 0,8 mm, 5 kg, @ 200 58800 | 175,50/Rolle
Stahl-SchweiRdraht CrNiMn 1,0 mm, 5 kg, @ 200 58802 169,50/Rolle
Stahl-Schweildraht CrNiMn 0,8 mm, 15 kg, @ 300 58801  454,00/Rolle
Stahl-SchweiRdraht CrNiMn 1,0 mm, 15 kg, @ 300 58803  432,50/Rolle
Stahl-Schweildraht CrNiMn 1,2 mm, 15 kg, @ 300 58804 | 429,50/Rolle
Stahl-SchweiRdraht CrNiMn 1,6 mm, 15 kg, @ 300 58805 426,50/Rolle

NIRO-SchweiBidrahtrollen hochlegiert, TUV-gepriift

NIRO-SchweiRdrahtrollen CR-NI/1.4316, MAG, rostbestiandig

SchweilRdraht aus Chrom-Nickel-Stahl 1.4316 mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir das Verschweiflen von
nichtrostendem, kaltzdhem, austenitischem Stahl. Geflige Austenit
mit Deltaferrit. Betriebstemperatur bis 350 °C. Kaltzah bis -269 °C.
MAG-Verarbeitung unter Mischgas, z.B. M 11, M12 oder M 23,
WIG-Verarbeitung mit Abspulgerdt unter Schutzgas Argon.
Normbezeichnung EN 12072 -G 199 Lsi/W 19 9 Lsi

Werkstoffnummer 1.4316
Zulassungen TUvV, DB, UDT, CE k_&
Stromart MIG/MAG Gleichstrom Pluspol (= +) | oA

Stromart WIG
Werkstoffe:
1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541,
1.4550, 1.4552

Gleichstrom Minuspol (= -) I‘o % v

Kenndaten und Giitewerte

Richtanalyse

£

E = =

(=R QU 3y

5 oo |£5 -

B Y (8N =

5 i3 23 3

g P25, i

o N |m< =2
-269 350 315 340 | 540 @35 75 50 002 08 1,7 19 9

Bestell-
nummer

NIRO-SchweilRdrahtrollen hochlegiert UVPin €

CR-NI/1.4316

exkl. MwSt.

Niro-Schweildraht CR-NI 0,8 mm, 5 kg, @ 200 54184  182,50/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,0 mm, 5 kg, @ 200 54187 176,50/Rolle
Niro-SchweilRdraht CR-NI 1,2 mm, 5 kg, @ 200 54199 174,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54185 475,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,0 mm, 15 kg, @ 300 54188 | 456,00/Rolle
Niro-Schweifdraht CR-NI 1,2 mm, 15 kg, @ 300 54189  449,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,6 mm, 15 kg, @ 300 54186 449,00/Rolle
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NIRO-SchweiRRdrahtrollen CR-NI/1.4430, MAG,
rost-/sdaurebestdndig

Schweilldraht aus Chrom-Nickel-Molybd&n-Stahl 1.4430 mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir das Verschweiflen von
nichtrostendem, kaltzahem, austenitischem Stahl. Geflige Austenit mit
Deltaferrit. Betriebstemperatur bis 400 °C. Kaltzah bis -196 °C.
MAG-Verarbeitung unter Mischgas, z.B. M 11, M 12, M 23, unter
Berticksichtigung der Aufkohlung auch M 32, M 21, M13.
WIG-Verarbeitung mit Abspulgerat unter Schutzgas Argon.
Normbezeichnung EN12072-G19123Lsi/W 19123 Lsi

Werkstoffnummer 1.4430

Zulassungen TOV, DB, UDT, CE |V v A A
Stromart MIG/MAG Gleichstrom Pluspol (= +) o P8
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (= I}QQ A\ v

Werkstoffe:
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4410, 1.4420, 1.4429, 1.4435, 1.4436,
1.4437,1.4571,1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Kenndaten und Giitewerte Richtanalyse

%-Dehngrenze

Bruchdehnung

0,2 %-Dehngrenze
Zugfestigkeit

R bei 20 °C

A, bei 20 °C
Kerbschlagarbeit
A, bei 20 °C
Kerbschlagarbeit
A, bei-196 °C MAG
Kerbschlagarbeit
A, bei-196 *CWIG
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Bestell-
nummer
54178

UVPin €
exkl. MwSt.
215,50/Rolle

NIRO-SchweiRdrahtrollen hochlegiert

CR-NI/1.4430
Niro-SchweiRdraht CR-NI 0,8 mm, 5 kg, @ 200

Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,0 mm, 5 kg, @ 200 54180 208,00/Rolle
Niro-SchweiRRdraht CR-NI 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54179 645,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,0 mm, 15 kg, @ 300 54181 551,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,2 mm, 15 kg, @ 300 54182 545,00/Rolle
Niro-SchweiRdraht CR-NI 1,6 mm, 15 kg, @ 300 54183 542,00/Rolle

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer



Hartauftragungs-Schweifidrahtrollen

« ELMAG

Powered by Quality

Stahl-Hartauftragungsdraht 1.4718 fiir zdhharte Oberfldchen

Spezial-SchweilRdraht aus Chrom-Silizium-Stahl fiir das MIG/MAG-
und WIG-SchweiRen zdhharter, abriebfester Auftragungen auf
Baustahl, Stahlguss und Mangan-Hartstahl.

Beispiele: Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader,
Baggerteile, Férderschnecken, Walzenbrecher, Schlaghammer,
Nocken, Spannbacken, Prallbacken, Mischerarme, Ambosse ...
MIG/MAG-Verarbeitung unter Schutzgas Argon, Mischgase

M 21 - M 33, C02, C1, WIG-Verarbeitung mit Abspulgerat unter
Schutzgas Argon.

Das Schutzgas beeinflusst das Harteergebnis. Unbehandeltes
Schweilgut ist durch Schleifen bearbeitbar. Rissempfindliche
Grundwerkstoffe auf 200 bis 300 °C vorwarmen. Bei sehr
rissempfindlichem Grundwerkstoff Zwischenlage schweilen.
Norm-SchweiRdrahtrollen 15 kg fiir MIG/MAG-Schweillgerdte oder
WIG-Abspulgerdt, Schweildraht-@1,0 /1,2 / 1,6 mm.

Normbezeichnung DIN 8555 - MSG 6 - 60 V_Q
Werkstoffnummer 1.4718 I bt A
Stromart MIG/MAG Gleichstrom Pluspol (= +) I‘QQ N %
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (= -) LY.

Kenndaten / Warmebehandlung Richtanalyse

Vickers-Harte

o0

670 59 780 | 820 5 1000 1050 0,5 3

Bestell-
nummer
54196
54197
54198

9,2

UVPin €
exkl. MwSt.
654,00/Rolle
469,00/Rolle
469,00/Rolle

Stahl-SchweilRdrahtrollen Hartauftragung
1.4718

Hartauftragungsdraht 1,0 mm, 15 kg, @ 300
Hartauftragungsdraht 1,2 mm, 15 kg, @ 300
Hartauftragungsdraht 1,6 mm, 15 kg, @ 300

Zinkblech-Spezial-Schweifidrahtrollen

Stahl-Hartauftragungsdraht 1.2606 fiir zéhharte abriebfeste Auftragungen

Spezial-SchweiRdraht aus Chrom-Silizium-Stahl fiir das MIG/MAG-
und WIG-SchweilRen zdhharter, abriebfester Auftragungen.

Zum Auftragsschweilfen von Warmarbeitsstahlen,

Instandsetzung und Neuanfertigung von Warmarbeitsstahlen fiir
Betriebstemperaturen bis +500°C.

Beispiele: fiir Stranggiesrollen, Warmschermesser,
Druckgiessformen, Matrizen ...

MIG/MAG-Verarbeitung unter Schutzgas Mischgase

M1 & M2, WIG-Verarbeitung mit Abspulgerat unter

Schutzgas Argon.

Das Schutzgas beeinflusst das Harteergebnis. Bei sehr
rissempfindlichem Grundwerkstoff Zwischenlage schweilen.
Norm-SchweiRdrahtrollen 15 kg fiir MIG/MAG-Schweiflgerdte oder
WIG-Abspulgerdt, SchweilRdraht-@ 1,0 / 1,2 mm.
Normbezeichnung EN IS0 14700-SFe3 |E* A
Werkstoffnummer 1.2606 e 1
Stromart MIG/MAG Gleichstrom Pluspol (= +) A
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (= -) _—

Kenndaten / Warmebehandlung

Richtanalyse

Rockwell-Harte

Wolfram W

Ul =g

1000 1050 0,35

Bestell-
nummer
58806
58807

UVPin €
exkl. MwSt.
695,00/Rolle
870,00/Rolle

Stahl-SchweiRdrahtrollen Hartauftragung
1.2606

Hartauftragungsdraht 1,0 mm, 15 kg, @ 300
Hartauftragungsdraht 1,2 mm, 15 kg, @ 300

Aluminium-Schweif3drahtrollen

Zinkblech-SchweiRdraht 1.5112 fiir verzinkte und angerostete
Werkstiicke

Spezial-Schweildraht fiir verzinkte Bleche und Werkstiicke, ideal
fir Autowerkstatten, Karosserie- und Maschinenbaubetriebe.
Schweil}t ohne Vorbehandlung durch Zink, Anstriche und
angerostete Oberflachen. Mit Titan fir die Bindung von
Eisenoxiden, kaum Porenbildung, hohe Giitewerte und
Alterungsbestdndigkeit.

Leichte Verschweilbarkeit, geringe Spritzerverluste.
Betriebstemperatur -10 °C bis 450 °C.

MIG/MAG-Verarbeitung unter Mischgas M 21 & M 33, CO2.
Norm-SchweilRdrahtrollen 5 / 15 kg fiir MIG/MAG-Schweillgerdte,
Schweifldraht-@ 0,8 / 1,0 mm.

Normbezeichnung EN 440 - G3 Sil IVA A
Werkstoffnummer 1.5112 e oo
Zulassungen TOV, DB, CE »XvV

Stromart MIG/MAG
Werkstoffe:
5185 - 355, HI, HII

Kenndaten / Warmebehandlung

Gleichstrom Pluspol (= +)

Zugfestigkeit R
S

bei 20 °C, min.
Bruchdehnung
A, bei20°C
Zirconium Zr
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Streckgrenze
R, bei20°C

-10 450 >400 480 660  >22 | >27 0,07 0,7 0,1 015 >01

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

Zink-SchweiRdrahtrollen ‘

1.5112

ZinkschweilRdraht 0,8 mm, 5 kg, @ 200 54190 71,00/Rolle
ZinkschweilRdraht 1,0 mm, 5 kg, @ 200 54191 65,50/Rolle
ZinkschweiRdraht 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54192 | 178,00/Rolle
ZinkschweiRdraht 1,0 mm, 15 kg, @ 300 54195 169,50/Rolle

* = ELMAG-Spezialprogramm

Alu-SchweiRdrahtrollen AIMg5/3.3556 fiir AIMg-Legierungen

Aluminium-SchweilRdraht AIMg5 fiir das MIG- und WIG-SchweilRen
von Aluminium-Magnesium-Legierungen. Verarbeitung unter
Schutzgas Argon. Bei grolReren Werkstiicken und bei Wanddicken
tiber 15 mm SchweilRspalt auf 150 bis 200 °C vorwdrmen.
Norm-Schweifidrahtrollen 0,5 / 2 / 7 kg fiir MIG/MAG-SchweilRgerdte
oder WIG-Abspulgerat, Schweildraht-@0,8 /1,0 /1,2 /1,6 mm.

Normbezeichnung EN IS0 18273 |"’_*
- AL 5356 (AIMg5) o A
Werkstoffnummer 3.3556 ‘0 L 4

TUV, DB, UDT, LR, CE
Gleichstrom Pluspol (= +)
Wechselstrom (~)

Zulassungen
Stromart MIG
Stromart WIG
Werkstoffe:
AlMg 1 (3.3315), AlMg 3 (3.3535), AIMg 5 (3.3555), AIMgSi 1 (3.2315)

Kenndaten und Giitewerte Richtwerte
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0,2 %-Dehngrenze
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Elektrische
Leitfahigkeit
Warmeleit-
fahigkeit

bei 20 °C
Zugfestigkeit

S.m/mm?| W/(m.K)| 1/K

15-19 110-150 23,7.10° 110 250 25 Basis 5 0,35

Aluminium-SchweiRdrahtrollen Bestell- UVPin €

AlMg5 nummer | exkl. MwSt.
Alu-SchweiRdraht AlMg5 0,8 mm, 0,5 kg, @ 100 37,00/Rolle
Alu-SchweiRdraht AIMg5 0,8 mm, 2 kg, @ 200 54175 73,00/Rolle
Alu-SchweiRdraht AIMg5 1,0 mm, 2 kg, @ 200 54171 71,00/Rolle
Alu-SchweiRdraht AIMg5 1,2 mm, 2 kg, @ 200 54172 69,50/Rolle
Alu-SchweiRdraht AIMg5 0,8 mm, 7 kg, @ 300 54176  201,00/Rolle
Alu-SchweilRdraht AIMg5 1,0 mm, 7 kg, @ 300 54173 193,00/Rolle
Alu-SchweiRdraht AIMg5 1,2 mm, 7 kg, @ 300 54174 188,00/Rolle
Alu-SchweilRdraht AIMg5 1,6 mm, 7 kg, @ 300 54177 184,00/Rolle

319




SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

B

L

Aluminium-SchweiBidrahtrollen, TUV-gepriift

Alu-SchweiRdrahtrollen AlSi5/3.2245 fiir AlSi-Legierungen

Aluminium-SchweilRdraht AISi5 fiir das MIG- und WIG-Schweilten
von Aluminium-Silizium-Legierungen. Verarbeitung unter
Schutzgas Argon.

Bei gréReren Werkstiicken und bei Wanddicken iiber 15 mm
Schweilspalt auf 150 bis 200 °C vorwdrmen.
Norm-Schweiftdrahtrollen 2 / 7 kg fiir MIG/MAG-SchweilRgerdte oder
WIG-Abspulgerat, Schweifldraht-@ 0,8 /1,0 /1,2 /1,6 mm.

Normbezeichnung EN1S0 18273
- S AL 4043 (AISi5) —
Werkstoffnummer 3.2245 Ik‘;cA A

TOV, DB, UDT, CE
Gleichstrom Pluspol (= +
Wechselstrom (~)

Zulassungen
Stromart MIG
Stromart WIG
Werkstoffe:
AlSi-Legierungen, bedingt auch AlCu Mg 1 (3.1325),
AIMgSi 1 (3.2315), AlZn 4,5 Mg 1 (3.4335)

, v ¥

Kenndaten und Giitewerte Richtwerte
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0,2 %-Dehngrenze
Bruchdehnung
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Elektrische
Leitfahigkeit
Warmeleit-
(20 - 100 °C)
Zugfestigkeit
R _bei20°C
Silizium Si

L=ELH |
S.m/mm? | W/(

K) | 1/K
24-32 170 22,1.10°

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

Aluminium-SchweiRdrahtrollen

AlSi5/3.2245

Alu-SchweilRdraht AISi5 1,0 mm, 2 kg, @ 200 54144 68,50/Rolle
Alu-SchweiRdraht AlSi5 1,2 mm, 2 kg, @ 200 54145 66,50/Rolle
Alu-SchweilRdraht AISi5 0,8 mm, 7 kg, @ 300 54146 192,50/Rolle
Alu-SchweiRdraht AlSi5 1,0 mm, 7 kg, @ 300 54147 185,00/Rolle
Alu-SchweilRdraht AISi5 1,2 mm, 7 kg, @ 300 54148 177,00/Rolle
Alu-SchweilRdraht AlSi5 1,6 mm, 7 kg, @ 300 54149 175,50/Rolle

MIG-Hartlot-Schweildrahtrollen

Alu-SchweiRdrahtrollen AlSi12/3.2585 fiir AlSi-Legierungen

Aluminium-SchweilRdraht AISi12 fiir das MIG- und WIG-SchweilRen
von Aluminium-Silizium-Gusslegierungen bis ca. 12% Silizium.
Verarbeitung unter Schutzgas Argon.

Bei grofleren Werkstiicken und bei Wanddicken Gber 15 mm
Schweilspalt auf 150°C vorwarmen.

Norm-Schweiftdrahtrollen 7 kg fiir MIG/MAG-Schweillgerdte oder
WIG-Abspulgerat, SchweilRdraht-@ 0,8 /1,0 / 1,2 mm.

Normbezeichnung EN1SO 18273

- S Al 4047 (AISi12) V_
Werkstoffnummer 3.2585 I 0:0& A
Zulassungen DB, CE I‘o oy

Stromart MIG
Stromart WIG
Werkstoffe:
Aluminium-Gusslegierungen bis ca. 12% Silizium,
G-AlSi 10 Mg (3.2381), G-AlSi 12 (3.2581)

Gleichstrom Pluspol (= +)
Wechselstrom (~)

Kenndaten und Giitewerte Richtwerte
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Leitfahigkeit
Warmeleit-
fahigkeit

bei 20 °C
nungskoeffizient
(20- 100 °C)

0,2 %-Dehngrenze
Zugfestigkeit

R bei 20 °C
Bruchdehnung
A, bei20°C
Mangan Mn

1/K
20.10° 100 200 5

Bestell-
nummer
54833
54834
54835

17-27 | 150-170 Basis = 12 0,2

UVPin €
exkl. MwSt.
223,50/Rolle
217,00/Rolle
210,00/Rolle

Aluminium-SchweiRdrahtrollen

AlSi12/3.2585

Alu-SchweiRdraht AISi12 0,8 mm, 7 kg, @ 300
Alu-SchweiRdraht AISi12 1,0 mm, 7 kg, @ 300
Alu-SchweilRdraht AISi12 1,2 mm, 7 kg, @ 300

MIG-Hartl6t- und KupferschweiRdraht CuSi3/2.1461

Spezial-Schweildraht aus Kupfer-Silizium-Legierung CuSi3 fiir das
MIG- und WIG-SchweilRen von Reinkupfer, niedriglegiertem Kupfer
und Kupfer-Zink-Legierungen.

Sehr gute Eignung fiir das MIG-Hartléten von verzinkten und
unbeschichteten Feinblechen.

Verarbeitung unter Mischgas M 12 oder Argon.

MIG-Schweilen: Dicke Werkstiicke auf 250 °C vorwdrmen.
Schweibad nicht zu breit halten.

WIG-Schweiflen: Vorwarmen nicht erforderlich.
Norm-SchweilRdrahtrollen 5 / 15 kg fiir MIG/MAG-Schweillgerdte
oder WIG-Abspulgerat, SchweilRdraht-@ 0,8 mm.
Normbezeichnung DIN 1733 - SG-Cu Si 3

Werkstoffnummer 2.1461 Ik‘,’,c& A
Stromart MIG Gleichstrom Pluspol (= +) I o PA g
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (=-) 12V

SchweiRzusatzwerkstoffe

Die Eignung der SchweilRzusatzwerkstoffe ist unter
'Werkstoffe' angefiihrt. Weitere Spezial-Schweil-
zusatzwerkstoffe sind auf Anfrage lieferbar.

Stahlwerkstoffe Normbezeichnungen

Gegeniiberstellung der Normbezeichnungen nach DIN
und EN fiir haufig verwendete Stahlwerkstoffe siehe
~Stahlwerkstoffe Normbezeichnungen*

Kenndaten und Giitewerte

Richtanalyse

M
-*: 5= 08 c

23 = S5 |EC 7| =
% % :E %’1 EHDE 3 gm E 5
[ = e N o< &=
Sm/mm?|W/(m.K)| 1/K HB

3-4 35 18.10° 120 350 40 60 80 Basis 3 |1 0100701
MIG-L6t-SchweiRdrahtrollen Bestell- UVPin €
CuSi3/2.1461 nummer exkl. MwSt.
MIG-L6t-SchweiRdraht CuSi3 0,8 mm, 5 kg, @ 200 54193 232,50/Rolle
MIG-L&t-SchweiRdraht CuSi3 1,0 mm, 5 kg, @ 200 54293 231,00/Rolle
MIG-Lot-SchweilRdraht CuSi3 0,8 mm, 15 kg, @ 300 54194 640,00/Rolle
MIG-Lot-SchweilRdraht CuSi3 1,0 mm, 15 kg, @ 300 54294 639,00/Rolle

Kohlenstoffgehalt/SchweiReignung

Die Schweileignung sinkt mit steigendem Kohlenstoffgehalt
und Legierungsanteil des Grundwerkstoffs. Fiir hochlegierte
Werkstoffe sind Spezial-SchweilRzusatzwerkstoffe
erforderlich.

MIG/MAG-Spulenbremse

Spulenbremse so einstellen, dass die SchweilRdrahtrolle auch
bei hohem Drahtvorschub rasch zum Stillstand kommt, um
ein zu weites Abwickeln des SchweilRdrahts zu vermeiden.
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Flill-SchweiBdrahtrollen fiir No-Gas-Betrieb

Rutiler Fiilldraht fiir MIG/MAG-SchweiRgerate

Der Schweilldraht MT-FD2-o ist ein schutzgaslos verwendbarer,
selbstschiitzender Fiilldraht fiir allgemeine SchweilRungen

Normbezeichnung EN758-T42ZWN1H10 Ir&

AWS A5.20-E71T-CS

und Hartauftrag. Er ist mit einem Metallpulver (Flussmittel, Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) I“? ;
Flux) gefiillt. Das SchweilRbad wird durch das aufschmelzende Stromstarke 30 - 120 Ampere

Flussmittel vor Oxidation geschiitzt. Stromspannung 14-17 Volt

Der MT-FD2-o ist daher ideal geeignet Werkstoffe:

B zur Verwendung im Freien, auch bei stérenden P235/5235 - P355/5355 etc.
Witterungsverhdltnissen wie Wind,

B auf Baustellen - die Mitnahme von Schutzgasflaschen ist nicht
erforderlich,

B fiir Heft-, Stumpfnaht- und Kehlnahtschweilffungen an niedrig-
legierten Blechen bis 15 mm Dicke, z.B. an Stahlkonstruktionen,
Landmaschinen, bei Montage, Reparatur etc.

Die Ausbringung betragt ca. 90 %, der Drahtiiberstand (stick out)

sollte ohne Schutzgas auf ca. 40 mm eingestellt werden.

Das FulldrahtschweilRen ohne Schutzgas ist mit den ELMAG'-

SchweiRgerdaten EMS 1725, ETP 220 & 225 SynPuls méglich.

Richtanalyse

Kenndaten und Giitewerte

0,2 %-Dehngrenze
Zugfestigkeit

R bei20°C
Bruchdehnung
A, bei 20 °C
Aluminium Al

520 610 18 200 0,15 0,30 1,0 /0012 0012 08

Fill-SchweiRdrahtrollen Bestell- UVPin €

nummer exkl. MwSt.
Fiilldraht gaslos MT-FD2-0 0,9 mm, 0,5 kg, @ 100 54157 26,50/Rolle
Fulldraht gaslos MT-FD2-0 0,9 mm, 4,5 kg, @ 200 54156 141,00/Rolle

Autogen/WIG/TIG-Schweifistibe
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Autogen-Schweillstibe

Stahl-SchweiRstdbe 1.0324

Schweillstabe aus niedriglegiertem Stahl 1.0324 fiir das Autogen-
Schweilen von unlegiertem Stahl im Rohrleitungs-, Anlagen- und
Behdlterbau. Betriebstemperatur bis 350 °C.
SchweiRstab-@2,0/2,5/3,0/4,0/5,0mm, Lange 1000 mm.

NIRO-SchweiRstibe, TUV-gepriift

NIRO-SchweiRRstdbe CR-NI/1.4316, MAG, rostbestdndig

Schweilldraht aus Chrom-Nickel-Stahl 1.4316 mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir das Verschweien von
nichtrostendem, kaltzahem, austenitischem Stahl. Gefiige Austenit
mit Deltaferrit. Betriebstemperatur bis 350 °C. Kaltzah bis -269 °C.

Normbezeichnung EN12536-01, WIG-Verarbeitung unter Schutzgas Argon.
DIN 8554 G | — Normbezeichnung EN 12072 -G 199 Lsi/W 199 Lsi
Werkstoffnummer 1.0324 Iko L) A Werkstoffnummer 1.4316

Werkstoffe: GP 240 GH, P 235 GH, P 235 T1, I 5
P 23572, P255G1 TH, 5 185 - 380, 5 235 R, 5 235jR 62 Y,

Kenndaten und Giitewerte Richtanalyse

Bruchdehnung

A, bei 20 °C
Mangan Mn
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Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.

Autogen-SchweiRstabe Stahl

1.0324

'
o
[28 M

NIRO-SchweilRstabe WIG
1.4316 nummer

TUV, DB, UDT, CE
Gleichstrom Pluspol (= +)

Zulassungen
Stromart MIG/MAG
Stromart WIG
Werkstoffe:
1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541,
1.4550, 1.4552

Kenndaten und Giitewerte Richtanalyse

0,2 %-Dehngrenze
1,0%-Dehngrenze
Kerbschlagarbeit

Bruchdehnung
A, bei-196°C

Betriebsternp. min.
Zugfestigkeit

R bei20°C

A, bei 20 °C

Nickel Ni

N
w
w
u
o

315 | 340 540 35

Bestell- UVPin €

exkl. MwSt.

Autogen-SchweiRstabe 2,0 x 1.000 mm, kg 55225 9,95/kg | NIRO-SchweiRstdbe 1,0 x 1.000 mm, kg 58665 32,50/kg
Autogen-SchweiRstabe 2,5 x 1.000 mm, kg 55226 9,65/kg = NIRO-SchweiRstdbe 1,6 x 1.000 mm, kg 58666 29,85/kg
Autogen-Schweilstabe 3,0 x 1.000 mm, kg 55227 9,55/kg | NIRO-SchweiRstdbe 2,0 x 1.000 mm, kg 58667 29,00/kg
Autogen-SchweiRstdbe 4,0 x 1.000 mm, kg 55228 9,35/kg = NIRO-SchweiRstdbe 2,4 x 1.000 mm, kg 58668 28,85/kg
Autogen-SchweiRstabe 5,0 x 1.000 mm, kg 55229 9,25/kg | NIRO-SchweiRstdbe 3,2 x 1.000 mm, kg 58669 28,85/kg

321

= ELMAG-Spezialprogramm




SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE
e ——

NIRO-SchweiRstibe, TUV-gepriift

NIRO-SchweiRstdbe 1.4430 fiir WIG, rost-/sdurebestandig

Schweilstdbe aus Chrom-Nickel-Molybdan-Stahl 1.4430 mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt fiir nichtrostenden,
kaltzahen, austenitischen Stahl. Gefiige Austenit mit Deltaferrit.
Betriebstemperatur bis 400 °C. Kaltzah bis -196 °C.
WIG-Verarbeitung unter Schutzgas Argon.

SchweiRstab-@ 1,6 /2,0/ 2,4/ 3,2 mm, Lange 1000 mm.

Stahl-SchweiRstibe, TOV- gepruft

Stahl-SchweiRstdbe 1.5424 fiir das WIG-Schweien von Rohren

SchweiRstdbe aus mittellegiertem, molybdanhaltigen Stahl 1.5424
fiir das Verschweilen von warmfestem Stahl im Rohrleitungs-,
Anlagen- und Behdlterbau. Betriebstemperatur bis 550 °C.
WIG-Verarbeitung unter Schutzgas Argon. Vorwdrmen,
Zwischenlagentemperatur und Warmebehandlung nach dem
SchweiRen entsprechend Grundwerkstoff.

Schweilstab-@ 1,6 / 2,0/ 2,4 / 3,0 mm, Lange 1000 mm. Normbezeichnung EN 12072
Normbezeichnung EN 12070 -G19123L/W19123L Ik—&

- G MoSi/W MO Si Iw A A Werkstoffnummer 1.4430 el ﬁ
Werkstoffnummer 1.5424 pe | Zulassungen TUV, DB, UDT, CE I‘,o vV
Zulassungen TUV, DB, UDT, CE I‘& % V| Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (= -) ===
Stromart WIG Gleichstrom Minuspol (=-) = Werkstoffe:

Werkstoffe:
P235G1TH,P255G1 TH, P310GH, 16 MO 3, L 320,
L 360NB, L 415 NB, S 255 - 460, HI, HIl

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4410, 1.4420, 1.4428, 1.4435, 1.4436,
1.4437,1.4571,1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Kenndaten und Giitewerte

S | Betriebstemp. max.
Streckgrenze
R, bei20°C
0,2 %-Dehngrenze
R bei550°C

p0,2
Zugfestigkeit
R bei 20 °C
Zugfestigkeit
R bei 550 °C
Bruchdehnung
A, bei 20 °C

500 340 | 620

Bruchdehnung
A, bei 550 °C

Richtanalyse

Molybdan Mo

Kenndaten und Giitewerte

Richtanalyse

0,2 %-Dehngrenze
1,0%-Dehngrenze
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Kerbschlagarbeit
A, bei-196 CWIG
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5 | Betriebstemp. min.
A, bei20°C

-196 400 315 | 335
NIRO-SchweiRstabe WIG

540 | 35 130 40 0,02

Nickel Ni

9 27 12
UVPin €

Stahl-SchweiRstabe WIG Bestell- UVPin € 1.4430 exkl. MwSt.
1.5424 nummer | exkl. MwSt. NIRO-Schweiflstdbe 1,0 x 1.000 mm, kg 55661 38,40/kg
Stahl-SchweilRstabe 1,6 x 1.000 mm, kg 55676 15,25/kg NIRO-SchweilRstabe 1,6 x 1.000 mm, kg 55660 35,40/kg
Stahl-SchweiRstabe 2,0 x 1.000 mm, kg 55679 14,50/kg NIRO-SchweiRstabe 2,0 x 1.000 mm, kg 55664 34,85/kg
Stahl-Schweilstabe 2,4 x 1.000 mm, kg 55678 14,35/kg NIRO-Schweif3stdbe 2,4 x 1.000 mm, kg 55662 34,80/kg
Stahl-Schweilstabe 3,0 x 1.000 mm, kg 55675 14,20/kg NIRO-SchweiRstabe 3,2 x 1.000 mm, kg 55666 34,65/kg

Aluminium-SchweiBistébe, TUV-gepriift

Alu-SchweiRstdbe AlMg5/3.3556 fiir WIG

Aluminium-SchweilRstabe fiir das WIG-Schweillen von Aluminium-
Magnesium-Legierungen. Verarbeitung unter Schutzgas Argon.

Bei grofleren Werkstiicken und bei Wandstarken tiber 15 mm
Schweil}spalt auf 150 bis 200 °C vorwarmen.

Schweillstab-@ 1,6 / 2,0/ 2,4 / 3,2 mm, Ldnge 1000 mm.

Alu-SchweiRstdbe AlSi5/3.2245 fiir WIG

Aluminium-Schweil3stabe fiir das WIG-Schweif3en von Aluminium-
Silizium-Legierungen. Verarbeitung unter Schutzgas Argon.

Bei gréReren Werkstiicken und bei Wandstdrken iiber 15 mm
Schweilspalt auf 150 bis 200 °C vorwdrmen.

Schweilstab-@ 1,6 / 2,0/ 2,4 / 3,2 mm, Lange 1000 mm.

Normbezeichnung EN IS0 18273 Normbezeichnung EN IS0 18273

- AL 5356 (AlMg5) - S Al 4043 (AISi5) IE&
Werkstoffnummer 3.3556 Ik_& Werkstoffnummer 3.2245 Jad
Zulassungen TOvV, DB, UDT, LR, CE <:c £ Zulassungen TUV, DB, UDT, CE I‘& % v
Stromart WIG Wechselstrom (~) I‘ﬁ ; v Stromart WIG Wechselstrom (~)

Werkstoffe:

Werkstoffe:

AlMg 1 (3.3315), AIMg 3 (3.3535), AIMg 5 (3.3555),
AlMgSi 1 (3.2315)

AlSi-Legierungen, bedingt auch AlCu Mg 1 (3.1325),
AIMgSi 1 (3.2315), AlZn 4,5 Mg 1 (3.4335)

Kenndaten und Giitewerte Richtwerte Kenndaten und Giitewerte Richtwerte

nungskoeffizient
0,2 %-Dehngrenze
Bruchdehnung
A, bei20°C
Wadrmeausdeh-
nungskoeffizient
(20 - 100 °C)

0,2 %-Dehngrenze
Zugfestigkeit

R _bei 20°C
Bruchdehnung
A, bei20°C

.
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Zugfestigkeit
R bei20°C
Silizium Si

1/K
23,7.10°
Aluminium-SchweiRstabe WIG

AlMg5/3.3556
AlIMg5-Schweil3stdbe 1,6 x 1.000 mm, kg

N/mm?
110 250

% |
25 Basis 5
Bestell-

nummer
55670

1/K

Bestell-
nummer
55686

UVPin €
exkl. MwSt.
23,70/kg

Aluminium-SchweiRstabe WIG
AlSi5/3.2245
AlSi5-Schweillstdbe 1,6 x 1.000 mm, kg

UVPin €
exkl. MwSt.
25,40/kg

AlIMg5-Schweil3stdbe 2,0 x 1.000 mm, kg 55671 24,95/kg AISi5-Schweilstdbe 2,0 x 1.000 mm, kg 55687 23,60/kg
AlMg5-SchweiRstabe 2,4 x 1.000 mm, kg 55672 24,30/kg AISi5-Schweilstdbe 2,4 x 1.000 mm, kg 55688 22,95/kg
AIMg5-SchweilRstdbe 3,2 x 1.000 mm, kg 55673 23,70/kg AISi5-Schweilstabe 3,2 x 1.000 mm, kg 55689 22,95/kg
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Rutilelektroden niedriglegiert, TUV-gepriift

MT-RC3oh fiir krdftiges Heften, Montage- und FallnahtschweiRen =~ MT-RRC6k fiir problemloses SchweiRen langer SchweiRstrecken

Dick umhdiillte Rutilzellulose-Stabelektrode. Vielseitig Dick umhdillte Rutilzellulose-Stablektrode. Besonders einfach und

verwendbar, ideal fiir Heft- und Montagearbeiten in fast allen vielseitig anwendbar, ideale Universalelektrode fiir

Schweilpositionen einschlieRlich Fallnaht. Auch mit 230 V Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Rohrleitungsbau.

Wechselstromtrafos und bei 42 V Schutzspannung verschweilRbar. Gute Zindbarkeit, sehr gute Verschweiflbarkeit in fast allen

Gute Ziind- und Verschweillbarkeit, scharfer Lichtbogen, Positionen einschlieflich Fallnaht, gute Spaltiiberbriickung.Geringe

ermoglicht das SchweilRen von haftlackbeschichtetem, verzinktem, Spritzverluste, saubere Nahtzeichnung, gute w

angerostetem, verzundertem Stahl. Gute Schlackeabldsung. Schlackenentfernbarkeit, gute Wiederziindfahigkeit. :Ii

Normbezeichnung El_\_l 499-E380RC11 V_Q Normbezeichnung EI_\_I 499-E420RC11 — g

Zulassungen TUV, DB, CE I;:c A Zulassungen TUV, DB, CE Iko A A N

Stromart Gleichstrom Minuspol (= -) I © PA ? Stromart Gleichstrom Minuspol (= -) Q:c” ; g
Wechselstrom (~) LY. Wechselstrom (~) I3 4 w

Ricktrocknung Falls erforderlich, 0,5 h bei 90 °C Riicktrocknung Falls erforderlich, 0,5 h bei 90 °C ;

Werkstoffe: Werkstoffe: 8

P 235GH, P235G1 TH, 5 235 R, 5 235 jRG2, S 235 O, P235GH, P235G1 TH, 5 235 R, § 235 jRG2, S 235 jO,

5235j2G3,P235T1,P235T2, GP 240 GH, L 245 NB, 5235j2G3,P235T1,P235T2, GP 240 GH, L 245 NB,

L 245 MB, P 245 NB, P 255 G1 TH, P 2565 GH, P 265 NB, L 245 MB, P 245 NB, P 255 C1 TH, P 2565 GH, P 265 NB,

P275T1,P275T72,5275jR, L 290 NB, L 290 MB, P 295 GH, P275T1,P275T72,5275jR, L 290 NB, L 290 MB, P 295 GH,

P310NB, P355NB, P355T1, P355T2,5355j2G3,B420N P310NB, P355NB, P355T1, P355T2,5355j2G3,B420N

b A R ——————————

Kenndaten und Giitewerte Richtanalyse

Kerbschlagarbeit

Bruchdehnung
A, bei 20°C
Kerbschlagarbeit
A, bei(-10)0°C

A, bei 20°C
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Streckgrenze
R, bei20°C

>
A

) |
#2,0x300 |-10 450 40 60 28 | 6 60 0,07 0,35 0,45 @2,0x300 350 30 | 50 02 80 (>47)0,07 04 O,
@25x350 -10 450 60 100 420 550 28 80 60 0,07 035045 @25x350 -10 450 55 85 480 550 24 80 47 0,07 04 0,5
?3,2x350 |-10 450 100 140 420 550 28 80 60 0,07 035045 @3,2x350 -10 450 90 135 480 550 24 80 47 0,07 04 05
#4,0x350 -10 450 110 170 420 550 28 80 60 0,07 035045 @40x350 -10 450 130 170 480 550 24 80 47 0,07 04 0,5

Rutil-SchweiRelektroden niedriglegiert Bestell- UVPin € Rutil-SchweiRelektroden niedriglegiert Bestell- UVPin €

MT-RC30h nummer exkl. MwSt. MT-RRC6k nummer exkl. MwSt.

MT-RC30h 2,0 x 300 mm, ca. 400 Stiick, 4,0 kg 55703 57,20/Pkg. MT-RRC6k 2,0 x 300 mm, ca. 367 Stiick, 4,0 kg 55710 52,20/Pkg.
MT-RC30h 2,0 x 300 mm, 20 Stiick 55736 7,60/Pkg. MT-RRC6k 2,0 x 300 mm, 20 Stiick 55737 8,30/Pke.
MT-RC30h 2,5 x 350 mm, ca. 250 Stiick, 4,4 kg 55704 46,50/Pkg. MT-RRC6k 2,5 x 350 mm, ca. 222 Stiick, 4,4 kg 55707 55,80/Pkg.
MT-RC30h 2,5 x 350 mm, 20 Stiick 55730 9,40/Pkg. MT-RRC6k 2,5 x 350 mm, 20 Stiick 55732 12,10/Pkg.
MT-RC30h 3,2 x 350 mm, ca. 165 Stiick, 5,0 kg 55705 51,00/Pkg. =~ MT-RRC6k 3,2 x 350 mm, ca. 118 Stiick, 4,0 kg 55708 49,30/Pkg.
MT-RC30h 3,2 x 350 mm, 20 Stiick 55731 14,55/Pkg. = MT-RRC6k 3,2 x 350 mm, 20 Stiick 55733 18,55/Pkg.
MT-RC30h 4,0 x 350 mm, ca. 100 Stiick, 4,4 kg 55706 44,30/Pkg. MT-RRC6k 4,0 x 350 mm, ca. 77 Stiick, 4,0 kg 55709 46,50/Pkg.
MT-RC3 blau fiir Heft-, Montage- und FallnahtschweiRung Kenndaten und Giitewerte Richtanalyse
Mitteldick umhdilite Rutilzellulose-Stabelektrode fiir alle

Schweilpositionen, speziell fiir Heft-, Montage- und Elektrode

Fallnahtschweiflung. MT-

Scharfer Lichtbogen, erméglicht das Schweilen von geprimertem, RC3 blau
verzinktem, angerostetem und verzundertem Stahl. Auch mit 220-
Volt-Geraten und bei 42 Volt Schutzspannung verschweilRbar.

Kerbschlagarbeit

Streckgrenze
Bruchdehnung
A, bei 20 °C
A, bei 20 °C

R, bei20°C

. @25x350 -10 450 60 100 420 550 28 80 60 008 025 0,6

Normbezeichnung EN435-E420RC11 = ©3,2x350 10 450 100 140 420 550 28 80 60 008 025 06
Zulassungen TUV, UDT, CE e & A Rutil-SchweiRelektroden niedriglegiert Bestell UVPin €

. f pc 5 =

Stromart Gleichstrom M|nuspol (_ _) Ito PA v MT-RC3 blau nummer exkl. MwSt.

Wechselstrom (~) LY MT-RC3 blau 2,5 x 350 mm, ca. 230 Stick, 4,4 kg 55717  47,20/Pke.

Riicktrocknung Falls erforderlich, 1 - 2 h bei 90 °C MT-RC3 blau 2,5 x 350 mm, 20 Stiick 55746 10,20/Pkg.

Werkstoffe: Siehe MT-RC30h MT-RC3 blau 3,2 x 350 mm, ca. 138 Stiick, 4,4 kg 55718 47,20/Pkg.

MT-RC3 blau 3,2 x 350 mm, 20 Stiick 55747 14,55/Pkg.

Einbrandtiefe

Der Einbrand soll tief sein, die SchweilRnaht darf aber Ursache fiir einen zu tief geratenen Einbrand bzw.
nicht durchsacken, sondern soll etwa zu gleichen Teilen fiir ein Durchsacken der Schweiflnaht ist in der Regel

ober und unter der Werkstoffoberflache liegen. die Einstellung eines zu hohen Schweillstroms.

Ausnahme: AuftragschweilRen, mit einem Verhaltnis von Gleichzeitig sind eine verstarkte Porenbildung an der

ca. 1/3 Einbrand und 2/3 Werkstoffliberstand. SchweiRnahtoberflache und viele Schweilspritzer entlang
der Schweillnaht erkennbar.
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MMA-Stabelektroden

Rutilelektroden niedriglegiert / TUV
MT-RRe6et fiir perfekte SchweilRnahtzeichnung

Dick umbhiillte Rutil-Stabelektrode fiir sehr feinschuppige und
saubere SchweilRnahte / flache Hohlkehln&hte.

Gute Ziindbarkeit, nachgewiesene Wurzelschweillbarkeit, sehr gute
Verschweillbarkeit in fast allen SchweiRpositionen, selbstabheben-
de Schlacke.

Auch fiir verzinkte oder geprimerte Stahle anwendbar, verzinkte
Bleche bis 2,5 mm auch in fallender Position. Mit 230 V Wechsel-
stromtrafos und bei 42 V Schutzspannung verschweilRbar.

EN499-E420RR12 I &
TUv, DB, UDT, CE

Normbezeichnung
Zulassungen

Stromart Gleichstrom Mlnuspol( I‘qo ;
Wechselstrom (~)

Ricktrocknung Falls erforderlich, bei max. 150 °C

Werkstoffe:

P 235GH, P235G1 TH, S 235jR, 5 235 jRG2, 5 235 jO,
52352 G3,P235T1, P235T2, GP 240 GH, L 245 NB,

L 245 MB, P 245 NB, P 255 G1 TH, P 2565 GH, P 265 NB,
P275T1,P275T2,5275)R, L 290 NB, L 290 MB, P 295 GH,
P310NB, P355NB, P355T1, P355T72,5355j2G3,B420N

Bruchdehnung
A, bei20°C

@1,6x250

#20x300 -10 450 45 75 440 580 23 65 50 0,08 0,4 0,5
P25x350 |-10 450 60 100 440 580 23 | 65 50 0,08 0,4 05
@3,2x350 -10 450 90 140 440 580 23 65 50 0,08 0,4 0,5
P4,0x350 |-10 450 150 190 440 580 23 | 65 50 0,08 0,4 05

Bestell-
nummer

Rutil-Schweillelektroden niedriglegiert

MT-RR6et exkl. MwSt.

MT-RR6et 1,6 x 250 mm, ca. 562 Stiick, 3,4 kg 55712 77,90/Pksg.
MT-RR6et 1,6 x 250 mm, 20 Stiick 55739 7,10/Pkg.
MT-RR6et 2,0 x 300 mm, ca. 345 Stiick, 4,0 kg 55713 57,20/Pksg.
MT-RR6et 2,0 x 300 mm, 20 Stiick 55740 8,15/Pkg.
MT-RR6et 2,5 x 350 mm, ca. 215 Stiick, 4,4 kg 55714 48,60/Pkg.
MT-RR6et 2,5 x 350 mm, 20 Stiick 55734 10,90/Pkg.
MT-RR6et 3,2 x 350 mm, ca. 115 Stiick, 4,0 kg 55715 41,50/Pkg.
MT-RR6et 3,2 x 350 mm, 20 Stiick 55735 16,00/Pkg.
MT-RR6et 4,0 x 350 mm, ca. 90 Stiick, 4,4 kg 55716 46,50/Pks.

MT-312 (1.4337) zum SchweiRen artverschiedener Stihle

Rutilumbhiillte Stahlelektrode zum SchweilRen artverschiedener
Stahle und zum Auftragsschweillen.

SchweilRgut aus ferritisch-austenitischem Chrom-Nickelstahl, zun-
derbestdndig bis + 1000 °C.

Die giinstige Wdrmedehnzahl durch den groflen Gehalt an Deltaferrit
im SchweilRgut reduziert die Eigenspannung bei Schwarz-Weif3-Ver-
bindungen und erhéht die Sicherheit gegen Heifirisse.

Normbezeichnung EN1600-E299R 12

Zulassungen DB, CE & A
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) "

Wechselstrom (~) I X
Riicktrocknung Kaum erforderlich, bis 350 °C
Anwendungsbereich:

Korrosionsbestandiger artdhnlicher Stahl und Stahlguss z.B.
1.4762 (X 10 CrAl 24), 1.4085 (G-X 70 Cr 29), schwer schweilRbarer
Stahl z.B. Baustahl héherer Festigkeit, Manganhartstahl und Ver-
bindungen mit hochlegiertem Stahl, Reparaturen und verschleif3-
feste Auftragungen.
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Basischelektroden niedriglegiert / TOV
MT-BR10e5 fiir feintropfiges Schweillen in Zwangspositionen

Basisch dick umbhiillte Elektrode mit idealer Eignung fiir das
Schweilen in Zwangspositionen. Wasserstoffkontrolliertes, alte-
rungshestandiges Schweillgut. Kaltzah bis - 40 °C.

Gute Zuindbarkeit und gute VerschweiRbarkeit. Fiir das Wurzel-
schweilen Elektrode am Minuspol anschlieRen. Dadurch entsteht
ein gut gerichteter, stabiler Lichtbogen und ein optimal kontrollier-
barer, feintropfiger Werkstoffiibergang fiir die Wurzelmodellierung.

EN499-E422B12H10
TOvV, DB, UDT, CE

Normbezeichnung
Zulassungen

| &

Stromart Gleichstrom Pluspol (= +)
Wechselstrom (~) I o PA

Riicktrocknung 2 hbei300-350°C

Werkstoffe:

P310GH, 5355 M, 5315 MC, E 355, P 355 M, P 355 NB,
P 355NH, P355N, P 355 QH, P 355 MC, S 355 N, E 360,
L 360 MB, L 360 NB, L 360 9B, B500 63, B500N, C22E, C22

Richtanalyse

Bruchdehnung
A, bei 20 °C
Kerbschlagarbeit
A, bei (-20) -40°C
Mangan Mn

b

?2,0x300 55

@25x350 -20 450 50 85
#3,2x350 -20 450 85 135
P4,0x450 -20 450 135 190

130 (60) 0,06 0,5

130 60 0,06 05 1,2
130 60 0,06 05 1,2
130 60 0,06 05 1,2

UVPin €
exkl. MwSt.

Basisch-SchweiRelektroden niedriglegiert

Bestell-
nummer

MT-BR10e5

MT-BR10e5 2,0 x 300 mm, ca. 321 Stiick, 3,4 kg 55726 52,20/Pkg.
MT-BR10e5 2,0 x 300 mm, 20 Stiick 55723 8,70/Pkg.
MT-BR10e5 2,5 x 350 mm, ca. 205 Stiick, 4,0 kg 55727 54,30/Pksg.
MT-BR10e5 2,5 x 350 mm, 20 Stiick 55724 12,80/Pkg.
MT-BR10e5 3,2 x 350 mm, ca. 122 Stiick, 4,0 kg 55728 49,30/Pkg.
MT-BR10e5 3,2 x 350 mm, 20 Stiick 55725 17,60/Pkg.
MT-BR10e5 4,0 x 350 mm, ca. 80 Stiick, 4,0 kg 47,20/Pkg.

UVPin €
exkl. MwSt.

Elektrodenkdcher zur wasserdichten Aufbewahrung

Bestell
nummer

L =370 mm, @ 85 mm, mit 4 Kammern und Girtel

Kenndaten und Giitewerte

Elektrode
MT-312

Schweillstrom min
SchweilRstrom max.
Zugfestigkeit

R bei20°C

Lin. Warmeausdehnungs-
koeffizient (20-420 °C)

| Bruchdehnung
A, bei 20 °C
Silizium Si
Chrom Cr

A|A
P2,0x300 350 40 50 600 630 800 20 15x10° 012 1 08 29 9
#25x300 350 60 70 600 630 800 20 15x10° 012 1 0,8 29 9
©3,2x350 350 70 100 600 630 800 20 15x10° 012 1 08 29 9

UVPin €
exkl. MwSt.
121,50/Pkg.
181,50/Pkg.
255,00/Pkg.

Bestell-
nummer
55785
55786
55787

Rutil-SchweiRelektroden hochlegiert

MT-312 (1.4337)

MT-312 2,0 x 300 mm, ca. 336 Stiick, 4,0 kg
MT-312 2,5 x 300 mm, ca. 229 Stiick, 4,0 kg
MT-312 3,2 x 350 mm, ca. 149 Stiick, 5,0 kg

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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Spezial-Stabelektroden - Rutilelektroden hochlegiert / TUV

MT-308Lea2 (1.4316) fiir hochlegierten Stahl, rostbestdndig

Rutilumhiillte Stabelektrode fiir nichtrostenden, austenitischen
Stahl. Schweillgut aus Chrom-Nickel-Stahl mit besonders
niedrigem Kohlenstoffgehalt, Gefiige Austenit mit Deltaferrit.
Betriebstemperatur bis 300 °C. Kaltzdh bis -120 °C.

Leicht entfernbare Schlacke, Belag neben der Naht mit chloridfreier
Beize entfernbar, Schweilgut auf Hochglanz polierbar.
Normbezeichnung EN1600-E199LR 12

Zulassungen TUV, DB, CE IWO A A
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) pe

Wechselstrom (~) I&%
Riicktrocknung Falls erforderlich, bis 350 °C
Werkstoffe:

1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550,
1.4552

[ AR )

Elektrode

Kerbschlagarbeit

A, bei 20 °C

&
E
£
5
g
2
2
=
A

SchweilRstrom min.
0,2 %-Dehngrenze
R ., bei20°C

1,0%-Dehngrenze

Betriebstemnp. min.
Betriebsternp. max.
R bei20°C
Zugfestigkeit

R bei 20 °C
Bruchdehnung
A, bei 20 °C
Kerbschlagarbeit
Kohlenstoff C

Nickel Ni

m
>

32,5x300 120 300
3,2x350 120 300

Rutil-SchweiRelektroden hochlegiert ‘

60 90 320 340 540 35 70 | 45 002 03 09 19 10
80 110 320 340 540 35 70 45 002 03 09 19 10

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

MT-308Lea2 (1.4316)

MT-316Lea4 (1.4430) fiir hochlegierten Stahl, rost-/
sdurebestdndig

Rutilumhiillte Stabelektrode fiir nichtrostenden, austenitischen
Stahl. Schweiflgut aus Chrom-Nickel-Molybd&n-Stahl mit
besonders niedrigem Kohlenstoffgehalt, Gefiige Austenit mit
Deltaferrit. Betriebstemperatur bis 400 °C. Kaltzah bis -120 °C.

Leicht entfernbare Schlacke, Belag neben der Naht mit chloridfreier w
Beize entfernbar, SchweiRgut auf Hochglanz polierbar. :Ii
Normbezeichnung EN 1600-E19123LR12 VA_A g
Zulassungen TUV, DB, CE, GL I el A N
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) I o PA 3

Wechselstrom (~) [ 4 w
Ricktrocknung Kaum erforderlich, bis 350 °C ;
Werkstoffe: 8

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4410, 1.4420, 1.4429, 1.4435, 1.4436,
1.4437,1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

— 1851w

Richtanalyse

0,2 %-Dehngrenze
0 %-Dehngrenze

R bei 20°C

==
@
K]
=
Il
on
i
=
=}
wv
o
2
@
=

Kerbschlagarbeit
Kohlenstoff C

on
c
3
Eou
[=]
Q
=
[
(=)
:.D
=
o <C

Betriebstemnp. max.

Betriebstemnp. min.
A, bei20°C

1,

32,5300 120 400 60 90 350 370 550 35 70 35 002 090718325 118
¥3,2x350 120 400 80 110 350 370 550 35 70 35 002 090718325 118

UVPin €
exkl. MwSt.

>

Bestell-
nummer
55756

Rutil-SchweiRelektroden hochlegiert
MT-316Lea4 (1.4430)

MT-308Lea2 2,0 x 300 mm, ca. 345 Stiick, 4,0 kg

55764 147,50/Pkg.

MT-308Lea2 2,0 x 300 mm, 10 Stiick, 0,12 kg 55769 12,40/Pkg.
MT-308Lea2 2,5 x 300 mm, ca. 220 Stiick, 4,0 kg 55765 139,00/Pkg.
MT-308Lea2 2,5 x 300 mm, 10 Stiick, 0,18 kg 55767 16,00/Pkg.
MT-308Lea2 3,2 x 350 mm, ca. 140 Stiick, 5,0 kg 55766 167,50/Pkg.
MT-308Lea2 3,2 x 350 mm, 10 Stiick, 0,36 kg 55768 28,00/Pkg.

Stahl-Hartauftragungselektroden
MT-600Bdu (1.4718) fiir zihharte Auftragungen auf Maschinenteile

Basisch umhiillte Elektrode aus Chrom-Siliziumstahl fir

das Schweiften zdhharter, abriebfester Auftragungen auf
Maschinenteile aus Baustahl, Stahlguss und Mangan-Hartstahl.
Beispiele: Rollen, Laufflachen, Raupenketten, Laufrader, Nocken,
Baggerteile, Férderschnecken, Walzenbrecher, Schlaghdammer,
Spannbacken, Prallbacken, Mischerarme, Ambosse ...
Rissempfindliche Werkstoffe auf 200 bis 300 °C vorwdrmen.
Bei sehr rissempfindlichem Werkstoff Zwischenlage schweillen.
Schweillgut schmied- und hartbar.

Normbezeichnung DIN 8555 -E6-UM-60 —&
Werkstoffnummer 1.4718 I pc A
Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) Ib"° %

Wechselstrom (~)
Falls erforderlich, bis 300 °C

Riicktrocknung

Vickers-Harte
Rockwell-Harte
‘Schweirsstrom min.
SchweiRstrom max.
0Ol oder Pressluft
Harten max.,

Ol oder Pressluft
Kohlenstoff C
Vanadium V

|HV[HRC| A | A
?3,2x350 650 58 70 100 780820 5 1000105005 1 04 9 1 15
04,0x450 650 58 100 130 780820 5 1000105005 1 0,4 9 1 1,5

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

MT-316Lea4 2,5 x 300 mm, ca. 216 Stiick, 4,0 kg 162,90/Pkg.

MT-316Lea4 2,5 x 300 mm, 10 Stiick, 0,19 kg 55758 18,00/Pksg.
MT-316Lea4 3,2 x 350 mm, ca. 139 Stiick, 5,0 kg 55757 200,00/Pkg.
MT-316Lea4 3,2 x 350 mm, 10 Stiick, 0,36 kg 55759 32,60/Pksg.

Gusseisen-Reparaturelektroden

MT-Nign (2.4155) fiir ReparaturschweiRungen von Gusseisen

Basisch-graphitisch umhiillte Reinnickel-Elektrode, universell
verwendbar an Gusseisen mit Lamellengraphit, DIN 1691, z.B.
GG 10 bis GG 35, und an Temperguss weil und schwarz, DIN 1692.
Nach dem SchweiRen von kurzen SchweilRraupen (30 - 50 mm),
Raupen sofort abhdmmern, um Spannungen abzubauen.

Mit Gleichstrom Minuspol: Pulsierender Lichtbogen mit tiefem
Einbrand, gute Flankenbildung und flache SchweilRnahte.

Mit Gleichstrom Pluspol: Hohere Schweillgeschwindigkeit,
geringer Einbrand, hohe Ndhte.

Normbezeichnung DIN8573-ENi-BG1

Werkstoffnummer 2.4155 I_& 2
Stromart Gleichstrom Minuspol (= -) e o
Gleichstrom Pluspol (= +) » % v

Wechselstrom (~)

| Kenndaten | Gutewerte Richtanalyse
2 o -
Be | 8o | 3w g
Elektrode -OEJ wg | £ s E ﬁ -
22 |85 |23 £ T
=L 3 |Sa oL g
N E ¥ 35S, & =
(=) N | o< ¥ O =
A A
@2,5x350 50 100 210 440 5 160 0,5 2,5 Basis
@3,2x350 70 | 130 @ 210 440 5 160 0,5 2,5 Basis

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

Gusseisen-Reparaturelektroden

Stahl-Hartauftragungselektroden
MT-600Bdu (1.4718)

MT-600Bdu 3,2 x 350 mm, ca. 141 Stiick, 5,0 kg 55743 139,00/Pkg.
MT-600Bdu 3,2 x 350 mm, 20 Stiick, 0,71 kg 55754 44,70/Pkg.
MT-600Bdu 4,0 x 450 mm, ca. 88 Stiick, 6,0 kg 55744 133,00/Pkg.
MT-600Bdu 4,0 x 450 mm, 10 Stiick, 0,69 kg 55755 34,00/Pksg.

* = ELMAG-Spezialprogramm

MT-Nign (2.4155)

MT-Nign 2,5 x 350 mm, ca. 250 Stiick, 5,0 kg 55773 566,00/Pkg.
MT-Nign 2,5 x 350 mm, 10 Stiick, 0,20 kg 55775 56,70/Pksg.
MT-Nign 3,2 x 350 mm, ca. 149 Stiick, 5,0 kg 55774 565,00/Pkg.
MT-Nign 3,2 x 350 mm, 10 Stiick, 0,34 kg 55776 56,70/Pksg.
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SCHWEISSZUSATZWERKSTOFFE

Aluminium-Stabelektroden

MT-AISIS (3.2245) fiir Aluminium-Siliziumlegierungen

Aluminium-Silizium-Elektrode mit Sonderumhiillung fiir das
Verschweifen von Aluminium-Silizium- und verwandten
Aluminiumlegierungen. Bedingter Einsatz fiir aushartende
Legierungen wie AlCuMg 1 (3.1325), AIMgSi 1 (3.2315) und

AlZn 4,5 Mg 1 (3.4335).

Beim VerschweilRen wird die Elektrode mit kurzem Lichtbogen
zum Grundwerkstoff gefiihrt. Bei groReren Werkstiicken und bei
Wandstarken tiber 15 mm sollte der Schweil}spalt auf 150 bis 200
°C vorgewdrmt werden. Das reine Schweilgut ist nicht aushartbar.
Schweillnahte von aushartbaren Aluminiumlegierungen sollten
daher nicht in mechanisch hochbeanspruchten Zonen liegen.
Normbezeichnung DIN 1732 - EI-AISi5

Werkstoffnummer 3.2245 —_—

Stromart Gleichstrom Pluspol (= +) I A

Ricktrocknung Falls erforderlich, bis 150 °C ;4
XV

MMA-Elektrodenauswahl

B Diinnes Werkstiick - diinne Elektrode

M Dickes Werkstiick - dicke Elektrode
Je nach WerkstiicksgréRe ist - fiir die GréRe des
SchweilRbads bzw. die Einbringung einer
ausreichenden Warmemenge - ein angemessener
Elektrodendurchmesser erforderlich.
Je nach Type Elektrodendurchmesser 1,5 mm fiir
Feinblech bis 6 mm fiir Grobblech auf Anfrage lieferbar.

= )
£ @ S on
£ |, $8c B e
Elektrode (£ 2 |5 . R ER £9 @
MT-AISI5 |2 |@ v 29 83 SN E
£ ER|E E & 25, 5E &
= 0 T (=} 4 S =] =
ol =28 S 4 &
Sm/mme|W/mK)| 1/K | A | A
$25x350 24-32 170 22110° 40 70 90 160 15 Basis 5
$32x350 24-32 170 22110° 60 90 90 160 15 Basis 5

Bestell-
nummer

UVPin €
exkl. MwSt.
185,00/Pkg.

Aluminium-SchweilRelektroden
MT-AISi5 (3.2245)
MT-AISI5 2,5 x 350 mm, ca. 220 Stiick, 2,0 kg

MT-AISI5 2,5 x 350 mm, 10 Stiick, 0,10 kg 55780 21,00/Pkg.
MT-AISIS 3,2 x 350 mm, ca. 147 Stiick, 2,0 kg 55784 176,00/Pkg.
MT-AISI5 3,2 x 350 mm, 10 Stiick, 0,14 kg 55781 29,50/Pkg.

MMA-Elektrodenlagerung

M Elektroden in Kunststoff verpackt trocken lagern

M Die Umhiillung von E-Handschweif3-Elektroden nimmt
Feuchtigkeit auf. Feuchte Elektroden sind schwer
ziindbar und brennen unregelmaRig. Bei nassen
Elektroden bréckelt die Umhiillung ab.

MMA-Elektrodenriicktrocknung

M Fir die Riicktrocknung feuchter Elektroden empfohlene
Trocknungstemperatur und -dauer beachten

Stabelektroden zum Ausnuten und Schneiden

MT-Fug - Stabelektrode zum Ausnuten und Schneiden

Geeignet zum Fugen und Trennen fast aller Metalle,

zum Nahtvorbereiten, zum Beseitigen angeschweillter
Hilfsvorrichtungen, zum Fugenhobeln, zum Stechen von Léchern
und zum Trennen von unlegierten und legierten Stahlen, GrauguR
sowie Aluminium- und Kupferlegierungen. I_ N

Stromart Gleichstrom Minuspol (= -)
Wechselstrom (~) Ig’%

Schweil-
strom

UVPin €
exkl. MwSt.

Bestell-
nummer

Stabelektroden zum Ausnuten und Schneiden
MT-Fug

MT-Fug 2,5 x 350 mm, ca. 197 Stiick, 3,8 kg ' 160-210 A 55681 = 65,80/Pkg.
MT-Fug 3,25 x 350 mm, ca. 106 Stiick, 3,5 kg 220-300 A 55682 65,80/Pksg.
MT-Fug 4,0 x 350 mm, ca. 69 Stiick, 3,5kg  270-360 A 55683 = 92,90/Pkg.
MT-Fug 5,0 x 350 mm, ca. 48 Stiick, 3,8 kg 320-420 A 55684 92,90/Pkg.

SchweiRposition EN 287 / IS0 6947

Die SchweilRposition ist eine Lagebezeichnung der
Schweilfuge bzw. der Haltungsrichtung des Schweil3 -
brenners oder Elektrodenhalters.

PD

Von der SchweilRposition kann die Wahl des Schweifzu-
satzwerkstoffs abhdngen - nicht alle Zusatzwerkstoffe
sind z.B. fiir das SchweilRen in sogenannten Zwangsla-
gen (Uberkopf- oder FallnahtschweiRen) geeignet.

326

PE (ii) UberkopfschweiRen, Uberkopfposition
PF (s) SteignahtschweiRen, Steigposition senkrecht
PG (f) FallnahtschweiRen, Fallposition senkrecht

Ausnut- und Trennarbeiten kénnen in allen Positionen aufler
senkrecht steigend durchgefiihrt werden. Die Stabelektrode

ist unter einem Anstellwinkel von ca. 15° zum Werkstiick zu
fithren. Wahrend der Trennarbeiten sdagende Bewegungen mit der
Stabelektrode ausfiihren. Die Elektrode nimmt sehr viel Strom
auf (hohe Lichtbogenspannung), daher muss die Stromquelle
ausreichend leistungsfdhig sein. Der einzustellende SchweilRstrom
liegt hoher als der tatsachlich gemessene. Da dieser Unterschied
gerdteabhdngig ist, kdnnen die angefiihrten SchweilRstrom-
Einstellwerte nur Anhaltspunkte sein.

Bezeichnungen der Schweillpositionen:

PA (w) WaagrechtschweilRen, Wannenposition
PB (h) HorizontalschweiRen, Horizontalposition
PC (g) QuernahtschweiRen, Querposition

HorizontalschweilRen Uberkopf,
Horizontal-Uberkopfposition
Schweilpositionen

nach EN 287
und 1SO 6974

Online-Artikel-Direktaufruf: elmag.at/Bestellnummer
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MMA & WIG/TIG Einstellbeispiele

MMA - Stahlrohre Stumpfnahte MMA - Stahl Kehlndhte

Materialstarke
Materialstarke

9]

4
=
(0
i
i
i
[
z
T
=

Elektroden-@
Stromstarke
SchweilRlage
SchweiRlage
SchweiRlage

A \ C |m T A

4 \Y% R 8 \ PG C 4,0 125  Waurzellage 2 T PG R 25 70 - H
6 Vv PA R 3,2 140 \Wourzellage 8 \ PG C 4, 170 Hotpass 3 T PB R 3,2 130 - ,'2
6 ) PA R 4,0 180 Decklage 8 \ PG C 4,0 150 Mittellage 4 T PB R 4,0 180 - (2}
10 V PA B 3,2 120 Wourzellage 8 Vv PG C 4,0 130 Decklage 4 T PB R 4,0 190 - ,3
10 Y PA B 4,0 170 Decklage 10 Vv PG C 4,0 130 Wurzellage 5 T PB R 4,0 180 Wurzellage 3
10 Vv PF R 3,2 95 Waurzellage 0 V PG C 4,0 180 Hotpass 5 T PB R 5,0 240 Decklage T
0 V PF R 4,0 160 Decklage 10V PG C 50 190 Mittellage 6 T PB R 50 290 - 3
15 Vv PA B 3,2 130 Wurzellage 0 V PG C 50 175  Decklage 6 T PB R 4,0 180 Wurzellage ==
15V PA B 4,0 170 Fll-/Deck 12V PG C 4,0 130 Wurzellage 6 T PB R 50 240 Decklage 8
15V PF B 3,2 90 Wurzellage 12V PG C 40 180 Hotpass 6 T PB R 50 255 -

15 ' PF B 4,0 140 Decklage 12 \ PG C 50 200 Mittellage 8 T PF B 3,2 110 Wourzellage

20 V PA B 4,0 160 Wurzellage 12V PG C 50 175  Decklage 8 T PF B 4,0 140 Decklage

WIG - Kupfer
- Gleichstrom Minuspol
- Schutzgas Argon

- Wechselstrom
- Schutzgas Argon

- Gleichstrom Minuspol
- Schutzgas Argon

- Gleichstrom Minuspol
- Schutzgas Argon

o g £
x = —
= 0 0
0 + +
+ w0 n
i = =
(] ] (]
= = =
[ [ [
= = +
© © [}

SchweiRlagen

Schweil-
geschw. / min

£
E

~
H

=
=]
wv
4]
on)

1 | PA , 45 1 32 1 | 1 | PA , |
2 | PA 16 100 1 30 2 | PA 16 110 1 30 2 | PA 20 90 1 21 3 | PA 3,2 200 1 25
3 | PA 16 125 1 30 3 | PA 16 140 1 30 3 | PA 2,4 125 1 17 5 | PA 40 270 2 15
4 | PA 24 170 2 25 4 | PA 24 190 2 25 4 | PA 20 90 2 24
5 | PA 3,2 225 2 22 5 | PA 3,2 250 2 22 4 | PF 32 160 1 15
6 V PA 40 300 2 20 6 V PA 40 350 2 20 5 V PA 3,2 165 2 17
Iyo_& U SchweiRposition 2 Elektrodentyp: g \|/ EZ ‘213 Eg ; ig o
:c * nach EN 287 R = Rutilelektrode D Unverbindliche Richtwerte:
o A PG und IS0 6974 B = Basischelektrode 8 | PF 124 120 2 18 Fachbuch SchweiRtechnik, DVS-Verlag
LV M C = Zelluloseelektrode 10 DV PF 24120 2 16

MMA & WIG/TIG Funktionsvergleich

MMA und WIG/TIG

Funktionsvergleich

= i = ol [z =
e = s n|_|o @ + =
N - 413 o Rt E = P 3L E 2w R||5 50 5
x| o wv o = —
et et e e b = e A
|5121& (2135 053] HHNERFIREEE x
EUROHANDY 132 230 e 10 | 120 . °
EUROHANDY 162 230 e 10 160 o o
PUMA 1501 PFC 230 o 5 150 5 150 [ . ° ° °
PUMA 1701 PFC 230 e 5 170 5 170 [J (] . ° .
POWER ROD 180/M 230 e 5 180 5 180 . [ ° ° °
POWER ROD 200/M Cell 230 e 5 200 5 @200 [J (] [ e 0o 000 00
POWER ROD 250/T Cell | 400 e 10 250 10 @250 ° . (] o o e 0o 000 00
POWER ROD 380/T Cell 400 e 10 380 10 @380 [J . [ oo e 0o 000 00
= ETP 220 SynPuls 230 e 5 200 5 @200 o . (] LIK ®o o 0 00 o o o ° o °
> WINTIGDC180M 230 e 5 180 10 140 . LK LK o o o . o o
WINTIGDCZZDM 230 e 5 1220 10 140 (A IK] oo 00 o o 0 00 [ oo . °o o
€] WIN TIG AC-DC 180 M 230 e ° 5 180 10 130 o o 0o o © 0600600600060 000000 0 0 0 0 0 o o
TIGSDUNDAC-DC2240/M 230 o o 5 220 10 180 e LK IK] oo 0 00 © o 00 000 0 0 00 ° e o 00
WINTIGAC-DC27D/T 400 (] ° 3 270 10 210 e e o o © 06060606000 0 000 0 0 0 0 e o 0o o o o
WIN TIG AC-DC 340/T 400 ° ° 3 340 10 330 e e LN © 060000000 00 0 0 0 0 0 e o 0o o o o
L]
Stahlwerkstoffe Normbezeichnungen
Stahlwerkstoffe \ DIN \ EN
Baustahl unlegiert St 33, St 37-2 bis St 52-3 5185, S 235 bis S 355
Kesselstahl HI, HIl, 17Mn4, 13Mn5 P 235 GH, P 265 GH, P 295 GH
Rohrstahl St 35.8, St 45.8, StE 210.7 TM bis StE 480.7 TM P 235T1/T2 bis P355N, L 210 bis L 485
Feinkornbaustahl StE 255 bis StE 460 S 255 bis S 460
Schiffbaustahl A, B, D, AH 32 bis EH 36

* = ELMAG-Spezialprogramm 327



AUTOMATIK-BATTERIELADEGERAT
Ak ko

PREMIUM

Multicharger 14120 6V / 12V - Erhoht Batterieleistung & -lebensdauer

Einsatzbeispiele

N Ladenv/
B |adeerhaltun
MULTICHARGER M rhaltung v/
<
: Das intelligente, automatische Ladegerdt Multicharger
ﬂ MULTICHARGER ELMAG 14120 ist ein guter Freund des Autofahrers und
o Rl i FEE Maschinenerhalters, denn es rettet spannungsschwache
) Blei-Sdure-Batterien und frischt sie auf, verlangert

deren Lebensdauer durch Entsulfatierung und sorgt
so fir eine perfekte Performance. Ein wirtschaftlich
interessantes Gerat auch zum Uberwintern von Start- und
Speicherbatterien.
B Kompaktes Ladegerat fiir 12V-Auto-, Wohnmobil-, Boot-,
Start-, Speicher- und 6V-/12V-Motorrad-Batterien
W Fiir Blei-Sdure-Batterien Bauart Nass
(WET/PB)/MF/GEL/AGM
M Batterie-Ladekapazitat
- 6V-Batterien: 1,2-14Ah (Amperestunden)
- 12V-Batterien: 1,2-90Ah (normale Ladung)
1,2-120Ah (Erhaltungsladung)
B Ladestrom max. 1A bzw. max. 4,5A
B Switch-Mode-Technologie mit autom. Modusspeicher
B Mikrocontroller fiir Ladevollautomatik
H 4 Betriebsarten - Sommer-Modus, Winter-/AGM-
Modus fiir Aufladung in Kalte, Motorrad-Modus 6V und
# | Winter-Modus bei niedriger Temperatur, Motorrad-Modus 12V
14,7V 4,5A fiir 12V-Blei-Siure- und -GEL-Batterien, B Mehrstufiges, batterieschonendes Ladeverfahren
empfohlen fir 12V-AGM-Batterien B Automatische Batterieanalyse und Defekterkennung
¥ | Sommer-Modus bel Normaltemperatur, B Automatische Regeneration bei Tiefentladung

14,4V 4,5A fiir 12V-Blei-Sdure- und -GEL-Batterien
o | Motorrad-Modus 7.2V LA far GV-Batterien Auffrischung mit Entsulfatierung (Erhéhung der

Motorrad-Modus 14,4V 1A fur 12V-Batterien Battene'e':enSdauer)

12V
22 | | adekabel mit cebrter Polaritat B Energiesparstufe mit Erhaltungsladung, ideal zur
adekabel mit umgekenrter Folarita . . .. .
] ¢ Ladungserhaltung tiber Winter, fiir Kfz, Wohnmobile,
Kurzschlussanzeige (LED blinkt) oder :
X Batteriedefekt (LED an) Camper, Boote, Startbatterien von Stromaggregaten etc.
. o : B Kurzschluss-, Verpolungs- und Uberspannungsschutz
[y | Ladezustandsanzeige, LED blinkt/ist an bei 50% ,
M Elektronische Strombegrenzung
EZ  Ladezustandsanzeige, LED blinkt/ist an bei 75% [ ] Ubertemperaturschutz
Ladezustandsanzeige, LED blinkt/ist an bei 100% B Optische Anzeige von Betriebsart, Ladestatus,
POWER Netzanzeige/ Kurzschluss, Verpolung und Batteriedefekt

Betriebsbereitschaft

Stand- [Analyse| Regeneration Auffrischung Konstantstromladung Konstant- Energie- Erhaltungs-
by spannungs- sparstufe | ladung
14,7v| ladung
14'4v 13,8"
13,4V
10V

-~ Laekabel mit Polklemmen 1 2 3 4 5 7.2V 6 7 8

5V

< 4,5V

0,9A
1A
d - b 0,5A -
Bei Tiefentladung ab 4,5V, Ladestrom: Hauptladung bis Ladeschlussspannung: Gleichbleibende Spannung, | Fortgesetzte Ladungserhaltung, ideal

analyse | Winter-/AGM-Modus 09A bis 10V Winter-/AGM-Modus 45A bis 147y [abnehmender Ladestrom: | fiir Batterien zum Uberwintern, Kfz,

! I\
Bei Anstecken
des Gerats

Sommer-Modus 09A bis 10V Sommer-Modus 45A  bis 14,4y |Keine Uberladung Wohnmobile, Camper, Boote, Start-

Motorrad-Modus 12V~ 05A bis 10V Motorrad-Modus 12V I bis 144V batterien von Stromaggregaten etc.

Motorrad-Modus 6V 05A bis 5V Motorrad-Modus 6V 1A bis 72V Bei Ausstecken des Gerdts:
- . Entsulfatierung zur Erhihung Automat|scher Modusspeicher
Ladekabel mit Osen @6,4mm der Batterielebensdauer Ladekurve des Multicharger 14120
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Multicharger 14225 /7 20300

A A [ [ Einsatzbeispiele Viele Automodelle und Maschinen sind serienmdRig mit
12V .IZV B Laden v/ einer Kalziumbatterie (Ca/Ca) ausgestattet. Hier sind
B Ladeerhaltung v/ die leistungsstarken Ladegerate Multicharger 14225
14-150(225)Ah | [20-200(300)Ah W Stromversorgung 7 bzw. 10 A ¢/ und Multicharger 20300 genau richtig, denn sie verfiigen
—_— iber einen Modus, der speziell fiir die Ca/Ca-Technologie
/PB @m MU ICHARGER S EI.'...'.',A_E und zur Batterie-Regeneration entwickelt wurde. Beide
= “’ Modelle sind {iberdies mit Hochleistungs-Betriebsarten
ﬂ i fiir 12V-Blei-Sdure-Batterien ausgestattet.
=N MULTICHARGER ELMAG B Wie Multicharger 14120, jedoch fiir 12V-Blei-Sdure-
SEL S e it Batterien Bauart Nass (WET/PB), MF, GEL, AGM und
L=z = ce 12V-Kalzium-Batterien Ca/Ca

M Batterie-Ladekapazitat
-14225: 14-150Ah (normale Ladung)
14-225Ah (Erhaltungsladung)
-20300: 20-200Ah (normale Ladung)
20-300Ah (Erhaltungsladung)
B Ladestrom max. 7A bzw. max. 10A
M 3 Betriebsarten - Sommer-Modus, Winter-/
AGM-Modus fiir Aufladung in Kélte und Ca/Ca-/
Regenerations-Modus (16V Boost-Ladung)
B Auch als Netzteil 7 bzw. 10A zur Stromversorgung
verwendbar

Ca/Ca

fir Ca/Ca und
16V Boost Regeneration

Eingangsspannung ~100-240VAC 50/60Hz ~220-240VAC 50/60Hz ~220-240VAC 50/60Hz
Eingangsleistung 75W 126W 175w
Ladeschlussspannung 14,4+0,20VDC 14,4+0,25VDC 14,4+0,25VDC
- AGM-Batterien 14,7+0,20VDC 14,7+0,25VDC 14,7+0,25VDC
- Kalzium-Batterien - 16,0+0,25VDC 16,0+0,25VDC
- 6V-Batterien klein 7,2+0,20VDC - -
- 12V-Batterien klein 14,4+0,20VDC 14,4/14,7/16,0VDC 14,4/14,7/16,0VDC
% Winter-Modus bei niedriger Temperatur, Ladestrom max. 1A/4,5A+10% 7A+10% 10A+10%
Ao 147V 7A fiir 12V-Blei-S3ure- und -GEL-Batterien Schutzlart/SchutzkIasse IP65/11 IP65/11 IP65/11
' - . ! Batterie-Bauart 6V/12V WET/MF/GEL/AGM 12V WET/MF/GEL/AGM / Ca/Ca
empfohlen fiir 12V-AGM-Batterien Batterie-Ladekapazitat 6V 1,2-14Ah - -
Ca/Ca Ca/Ca-Modus fiir 12V-Kalzium-Batterien und - 12V (normale Ladung) 1,2-90Ah 14-150Ah 20-200Ah
Regene: zur Regeneration tiefentladener Batterien - 12V (Erhaltungsladung) 1,2-120Ah 14-225Ah 20-300Ah
Es Sommer-Modus bei Normaltemperatur, g‘o'lnyclj(zsrgfnaatttge:;;s::nu"g 4}2\/ T;/ ‘};/
Nass/GEL | 14,4V 7A fiir 12V-Blei-Sdure- und -GEL-Batterien Umgebungstemperatur -10/+40°C -10/+40°C -10/+40°C
@ Kurzschlussanzeige Reichweite ab Steckdose 3,5m 3,5m 3,5m
- Netz-/Anschluss-/Ladekabel 1,75m/1,25m/je 0,5m 1,75m/1,25m/je 0,5m 1,75m/1,25m/je 0,5m
E' Ladekabel mit umgekehrter Polaritat LxBxH 242x78x48mm 243x102x57mm 243x102x57mm
Gewicht/mit Verpackung 0,45/0,75kg 0,85/1,19kg 0,85/1,19kg
B Batteriedefekt
- - Bestellnummer 56030 56032 56034
[ [ Ledezustandsanzeigen, LED blinkt/ UVP in € exkl. MwSt. 76,90 136,00 163,00
ist an bei 25%/50%/75%/100%
poWER | Netzanzeige/ Standardzubehér ( ) und Optionen (m)
Betriebsbereitschaft Ladekabel mit Ifolklemmen [ ] [ ] [ ] 56040 12,80
Ladekabel mit Osen @6,4mm [ | | ] [ | 56041 12,80
Ladekabel mit Bordnetzstecker 12VDC O | ] u 56042 12,80
Stand-|Analyse| Regeneration | Auffrischung Konstantstromladung | Konstant- Warte-| Konstant- | Konstant- Energie- Erhaltungs-
by spannungs- zeit | strom- spannungs- sparstufe | ladung
ladung | 20' ladung Il ladung Il
16V
13,8V
13,6V
13,4V

718 9 10 | 1

4
2A L
k] Spannungs-| Bei Tiefentladung ab 4V: Hauptladung bis Ladeschlussspannung: Gleichbleibende Spannung, | 7,8 und 9 nur bei Ca/Ca-/Regenerations-Modus: | Fortgesetzte Ladungserhaltung, ideal
£ |analyse | Ladestrom 2A bis 10V Multicharger 14225: abnehmender Ladestrom: Regenerationsladung 54, fiir Batterien zum Uberwintern, Kfz,
=8 Entsulfatierung zur Erhdhung Winter-/AGM-Modus A bis 14,7v | Keine Uberladung Ladesc 16V 0 Camper, Boote, Start-
28 der Batterielebensdaver | C2/Ca-/Regenerations-Modus  7A bis 14,7V (Boost-Ladung) batterien von Stromaggregaten etc.
] Sommer-/Nass/GEL-Modus A bis 14,4V Bei Ausstecken des Gerats:
e Multicharger 20300: Automatischer Modusspeicher
. Winter-/AGM-Modus 10A bis 14,7V X
“ Inkl. Ladekabel mit Bordnetzstecker 12VDC Ca/Ca-/Regenerations-Modus  10A bis 14,7V Ladekurve der Multicharger 14225 und 20300
Sommer-/Nass/GEL-Modus 10A bis 14,4V
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Batterie Test- & Ladegerate - Serie EUROCHARGE

Batterie Test- und Ladegerate der Serie EUROCHARGE von ELMAG bieten alles was der
anspruchsvolle Anwender von einem Ladegerdt erwartet.

Die integrierte Batterie-Ladezustandsanzeige mittels LED’s (bei Eurocharge 60 mittels Voltmeter)
informiert immer liber den aktuellen Ladezustand der angeschlossenen Batterie sowie den
Ladefortschritt.

Das Verpolen und dadurch Beschadigen der Fahrzeugbatterie hat ein Ende. Beide Modelle verfiigen
Gber einen Verpolungsschutz welcher die Ladespannung erst frei gibt, wenn die Batterie korrekt
angeschlossen ist.

Bei falschem Anschluss wird sofort der Verpolungsschutz ausgeldst.

Beim Eurocharge 120 Automatic ertént zusatzlich noch ein Warnton.

GEL-Batterien:
Sind Blei-S&aure-Batterien, bei denen das Elektrolyt entweder in Gel oder in einem Mikroglasvlies (AGM)

festgelegt wird. Diese Batterien sind verschlossen und mit Sicherheitsventilen ausgestattet. Der Vorteil
dieser Batterietechnologie ist die Auslaufsicherheit und die gute Zykleneigenschaft. Immer haufiger kommen
diese mittlerweile auch im PKW-Bereich vor. Zur Ladung miissen spezielle Ladegerate verwendet werden.

Einsatzbeispiele I_IIZVI_I
B Laden ¢/ _ eV
W Ladeerhaltung (EUROCHARGE 120 Autom.) ¢/ 30-120 Ah
B Batteriespannung messen ¢/ ' Ladekurve N
Automatik - /
o I | —_—
12V B

15-60 Ah

EURO CHARGE 129
Ty AUTomMane |

Ladekurve

EUROCHARGE 120 Automatic - mit Floatingprocess:

Bei diesen Modellen wird der Ladevorgang vollautomatisch durchgefiihrt. Nach Beendigung der Ladung schaltet
das Gerdt automatisch in den FLOATING PROCESS wodurch das Gerdt im Erhaltungsladebetrieb weiterarbeit und
hier verbleiben kann. Die Hauptladung hélt bei 14,8V und die Floating Prozess Uberwachung bei 13,8V.

365 Tage im Jahr - 24 h - optimal fiir Fahrzeugiiberwinterung, Oldtimer usw.

Netzan- max.

i i Sicherun Gewicht

. schluss Aufladbare Batterietypen Lade- | Ladestrom Sicherung gegen = Ab- Bestell- | UVPin €

Ladegerdte S | |
. messungen nummer [exkl. MwSt.
A Verpolung|Uberhitzung A kg

Eurocharge 60 230 12 | 15-60 ja - 1 6 ja ja 10 165x115x210 1,8 55040 69,90
Eurocharge120| 30 | 4, | 50020 ja | ja 2 35/70 ja ja 15  165x115x285 2,9 | 55041 109,00
Automatic
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Batterieladegerat DIAGCHARGER 100.12 HF

Das DIAGCHARGER 100.12 HF ist eine Inverter basierte, stabilisierte Spannungsquelle A [
mit 5 Hauptfunktionen: IZV

W Laden von Starter-Batterien mit Prozessor gesteuerter Ladekurve

B Unterstiitzung des 12 V-Bordnetzes wahrend der Diagnosephase

B Sicherung der Spannungsversorgung bei Vorfiihrfahrzeugen im Showroom

B Versorgung des Bordnetzes bei Batteriewechsel zur Sicherung von Speicherinhalten

20-1200 Ah

Ladekurve

B Benutzung des Geradtes als stabilisierte Spannungsquelle mit individuell -
programmierbarer Spannung und Stromstdrke ‘§
wl
5 Modi: a5 o
~ . == o
M Laden - <
M Diagnose . MF
B Showroom 5 -y
W Batteriewechsel GEL
B Power Supply (Stromversorgung) \ AcH
Sonderfunktionen: ' - -
B Autom. Neustart e
B Kontrolle und Kalibrierung der Kabel e
M Verriegelung im Modus ,, Showroom* |
. H o - &
Ven.amfachte Ladl{ng tber ,,Easy-Modus ) Best. Nr. 56010
B Aktivierung und Einstellung der Ladekurve , Expert
W Autom. ,S0S-Recovery-Modus* fiir sulfatierte Batterien
Intuitive Bedienung:
M Bedienoberflache in 8 Sprachen Zubehér und Ersatzteile ‘ Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.
Optimierte Abmessungen: Ladekabel 2,5m mit Polklemmen 56050 *119,00
. . . . . . Ladekabel 5,0m mit Polklemmen 56051 *162,50
M Die Hohe ist optimal um das Gerat z.B. im Showroom unter Ladekabel 8,0m mit Polklemmen 56053 212,00
dem Fahrzeug zu betreiben Netzkabel 2,6m 56052 *21,90
Kabel:

B Mit 2x5 m 16 mm?2 Batterieanschlusskabel

Inverter:

Im Vergleich zu traditionellen Gerdten leistet
diese Technologie:

B Hohe Leistungsfahigkeit bei geringem Gewicht (6 kg)
B Kompakt und robust: Erschiitterungsabsorbierende
Rahmenkonstruktion

r
Best. Nr. 56056 Best. Nr. 56058

Optional erhaltlich:
Wandhalterung Best. Nr: 56056 (UVP: *76,00 € exkl. MwSt.)
Fahrwagen Best. Nr: 56058 (UVP: *439,00 € exkl. MwSt.)

Die Hohe des Gerats (< 11 cm): Kann unter einem Fahrzeug benutzt werden.

Showroom-Modus: Vermeidung von Batterieentladung durch Vorfiihrung oder
lange Standzeiten - OPTIMAL fiir Garage und Ausstellungshalle

Neustart-Funktion: Das Gerdt startet nach netzseitiger Spannungsunterbrechung
automatisch neu.

Ge-
wicht| Bestell- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.

Netzan- Aufladbare Ladestrom

schluss Batterietypen Imax 100% @30°C Spannungserhaltung

Sicherung

Ladegerdt

‘ Diag ‘ Diag+ | Showroom |Batterietausch

320x
DIAGCHARGER 230 12 20-1.200 2V 100 13,5V 12-14,8V 12,9V 125 292x 6,0 | 56010 *835,00
100.12 HF 105
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LADE-/STARTGERATE

Serie EUROSTART

Umfangreich gestaltet sich das ELMAG Lade-Startgerdateprogramm. Somit bietet es fiir jeden Anwender das optimale Gerat.
Je nach technologischem Anspruch fiir konventionelle Lade- und Startvorgange (Serie Eurostart) oder fiir technisch
anspruchsvolle Fahrzeuge mit empfindlichen Elektronikbauteilen (Serie Eurostart - Automatik).

Einsatzbeispiele
B Ladenv/

B Manuelle Starthilfe ¢/ 1|_|2 24|_\|/
B C.P.S. Automatik-Starthilfe ¢/ /—
(nur Automatik-Modelle) max. 1000 Ah
Ladekurve

Eurostart 250, 451 und 500 Aut.:

M Tragbare Ausfiihrung :
B Extrem geringes Gewicht o S
W Flexibel einsetzbar Bedienpult EUROSTART 650:
B 12 + 24 Volt Ladefunktion

- . . M Grofles Amperemeter
B Starthilfe fiir kleine PKW's . ,
B Mit Kabel-Aufbewahrungsfach ) Ul SE el i

W Stufenschalter mit

6 Lade- & 1 Startstufe
M Einbaubuchse fiir Pluskabel
B Thermo-Uberlastschutz

Aufladbare Batterietypen | | Ladestom |
Ladegerdte Netzanschluss Max. Ah Ladestufen iie;(;i: I\gz)r(t:e ?lnt]l- Aslzlrii;_
min.)
Ah A A
Eurostart 250 230V / Schuko 12+ 24 180 ja 2 + Boost 18 27 250
Eurostart 451 230V / Schuko 12+ 24 220 ja 6 + Boost 30 45 450
Eurostart 550 230V / Schuko 12+24 350 ja 6 + Boost 40 60 550
Eurostart 650 Fernstart 230V / Schuko 12+24 350 ja 6 + Boost 40 60 620
Eurostart 500 Automatik 230V / Schuko 12+ 24 260 ja 6 + Boost 30 37 500
Eurostart 700 Automatik 230V / Schuko 12 +24 400 ja 6 + Boost 50 75 700
Eurostart 1000 Automatik 400V /CEE16 A 12+24 500 ja 14 + Boost 60 90 750
Eurostart 1300 Automatik 400V /CEE16 A 12 +24 800 ja 12 + Boost 80 120 1000
Eurostart 2000 Automatik 400V /CEE32A 12 +24 1.000 ja 12 + Boost 100 150 1500
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Mit der Serie EUROSTART Automatik geht man bei ELMAG
neue Wege. Aufgrund der standig wachsenden Anzahl von
hochempfindlichen Elektronikbauteilen in Fahrzeugen wurde
diese Serie entwickelt.

C.P.S Control (EUROSTART Automatik und DIGICAR):

Der automatik Startmodus (mit C.P.S Control) schiitzt
Fahrzeug und Batterie vor gefahrlichen Uberspannungen und
Spannungsspitzen.

Es ist keine Fernstarteinrichtung mehr notig, da diese Gerdte
automatisch den Beginn des Startvorganges (beim Betatigen
des Ziindschliissels) erkennen und erst dann die Spannung/
Leistung an das Fahrzeug weitergeben.

wl
3
wl
(Y
-
(- 4
P
[
I
wl
(a]
s

100%ige Sicherheit:

Somit gehdren Elektronikschaden am Fahrzeug
durch Fremdstarten der Vergangenheit an.

Bedienpult ES 1300/2000:

M Grofles Volt- & Amperemeter

M Timer fiir Schnellladung

M Stufenschalter Laden Min/Max
bzw. C.P.S / Manuelle Starthilfe

B Umschalter 12/24 Volt

M Stufenschalter 6 Ladestufen

Startfunktion Sicherung gegen ‘

S Ifahr- > sSicc:r;iI;— Startkabel . Abmessungen Gewicht Bestell- UVPin €
zeugleistung Uberhit- g Ausflihrung
(Dieselmotor) Startmodus Verpolung nummer exkl. MwSt.

zung
PS mm2/m kg
manuell

30 (Gerateschalter) ja ja 100 16/ 2+2 tragbar 240x225x330 13 55064 270,00
manuell . .

50 (eI ey ja ja 2x75 16/ 2+2 tragbar 245x250x435 18 55065 367,00

80 manuell ja ja 200 25/2,5+42,5 fahrbar | 320x487x745 28 55066 557,00

(Gerateschalter)

85 ma"ig!éf:::?tm' ja ja 200 25/2,542,5 fahrbar | 320x487x745 31 55067 598,00
automatisch . .

70 (P Control) ja ja 2x100 25/242,5 tragbar | 345x250x280 20 55046 507,00

90 (E”Ff"sngz::;:) ja ja 300 25/2,5+2,5 fahrbar | 320x487x745 30 55047 768,00

120 (E”Ff"s"[':z::rc[:) ja ja 400 25/25425 | fahrbar | 320x487x745 52 55048 *1.090,00

180 (2“305"5’):::[:) ja ja 500 25/ 343 fahrbar | 330x567x770 65 55049 *1.880,00

300 automatisch ja ja 2x400 35343 fahrbar | 330x567x770 80 55044 *2.575,00

(C.P.S Control)

* = ELMAG-Spezialprogramm 333



LADE-/STARTAUTOMATEN

Serie DIGICAR

Die Lade-Startautomaten der Serie DIGICAR sind die Multitalente im Bereich der Batterieladung und ver- o -
fiigen zusatzlich tiber eine Autostartfunktion mit C.P.S Control. Die volldigitale Steuerung erméglicht das 12/24 V
ideale Anpassen der Ladeparameter an die zu ladende Batterie. Somit kénnen verschiedenste Batterietypen max. 1100 Ak
wie WET/PB, AGM, GEL, CALCIUM optimal, schonend und vollstdndig geladen werden. -
Modell 600: Durch die stufenlos einstellbare Ladeleistung (ab 1 Ampere) und die ebenso stufenlos einstellbare WETPB
Ladezeit kann die Ladecharakteristik ideal an den gewahlten Batterietyp angepasst werden. Eine vollstandige o C
und schonende Ladung ist dadurch garantiert. MF

Modell 540 & 1100E: Voreingestellter Ladestrom fiir verschiedene Leistungsbereiche der Batteriekapazitaten, =N=
sorgt fiir einfacheres Einstellen/Bedienen des Ladegerates.

Modell 1100E: Die Supply-Funktion dient zur Spannungserhaltung (13,7 V) oder Stromversorgung (50 A) z.B.
beim Batteriewechsel um gespeicherte Einstellung nicht zu verlieren zur Spannunsversorgung von Fahrzeugen in
Show-Rooms bzw. auch um Diagnosearbeiten am Fahrzeug durchzufiihren (50 A konstante Stromversorgung). Ca/Ca
Auch Erhaltungsladung (Floating Process) ist mit diesen Gerdten maéglich. Daher eignen sie sich auch optimal fir
Fahrzeugiiberwinterungen, Einsatzfahrzeuge, Boote, Wohnmobile usw.

Die Autostartfunktion mit C.P.S Control ist ideal fiir das Fremdstarten von Fahrzeugen auch bei empfindlichen
Elektroniksteuerungen. Der Startvorgang wird automatisch gestartet und erkennt wenn die Fahrzeugziindung

Ladekurve
Automatik

IUoU

betatigt wird. Durch den integrierten Spannungsspitzenschutz werden Schaden an der Bordelektronik verhindert.  |[ESlElIEETY=

=

LAl
ulglﬂﬂﬁﬂﬁﬂf Einsatzbeispiele
; s B Laden v/
B Ladeerhaltung v/
W C.P.S. Automatik-Starthilfe ¢/
W Batteriespannung messen ¢/

Ladestufen ‘ Ladestrom ‘Batteriekapazitét

-\-"E‘ =

DIGICAR 540E \ 12V \ 24V \ (max. 10 Stunden)
A 5A 5A 20-75Ah
Cad
B 15A 10A 40 - 225 Ah
E
nlﬁlﬂ&ﬁiﬂ C 25A 15A  100-375Ah
D 40A 25A 150 - 540 Ah
Ladestufen ‘ Ladestrom ‘ Batteriekapazitat
DIGICAR 1100E \ 12V \ 24V \ (max. 10 Stunden)
A 5A 5A 20-75Ah
Optional erhltlich: T fiir Serie DIGICAR 8 20A ] 15A| s0-375An
ptional erhdltlich: Transportwagen fiir Serie 600
C 40A 30A 300 - 750 Ah
und tragbare EUROSTART-Modelle -
D 70A  40A 500 - 1100 Ah

Best. Nr: 55052 (UVP: *151,00 € exkl. MwSt.)

Aufladbare Sicherung

‘ Ladestrom ‘ Startfunktion ‘

0 Batterietypen ) g,,
3 —_
Automatik = ) = o | en g g Start- 3 G.e- . :
Lade- & Start- a start | 29 | fektiv Ampe- 5| 5| 55| kabel § | wicht | Bestel UYPin €
" © stufen = N|l&a& E nummer | exkl. MwSt.
gerdte N Am- | re(10 g | £ 2
2 pere min.) g g
zD‘A‘r‘r‘m?/m‘mm‘kg‘
stufen- autom. 16/ 345x
Digicar 600 230V 12+24 375 7,5/18V 25 38 450 (C.P.S ja ja | 2x100 250x 20 55050 *703,00
los 2+2,5
Control) 280
Digicar 600 - SET stufen- autom. 16/ 345x
inkl. 230V 12+24 375 75/18V 25 38 450 (C.P.S ja ja  2x100 250x 31 55053 *773,00
los 2+2,5
Transportwagen Control) 280
autom. 415x
Digicar 540E 230V 12+24 540 75/15v. 4 36 55 380 (C.P.S ja ja 1x200 2 ;Eé 5 260x = 22 55056 *686,00
Control) T 650
.. autom. 487x
Digicar 1100E + 55\, 15, 4 1100 75/15V 4 70 100 580 (CPS  ja  ja 1x300 _ 2/ 320x 34 55057 *977,00
SUPPLY i) 2,5+2,5 245
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Lithium Smart Booster X7 (inkl. LED-Beleuchtung)

Ultrakompakter tragbarer 12-V-Notstarter in der Multifunktionsausfiihrung etwa fiir Motorrader, Autos, Wohnmobile

oder Bootsmotoren. Es arbeitet mit hocheffizienten Lithiumpolymerzellen, LiPO, die einen kompletten, ziigig ablaufenden

Aufladevorgang gewdhrleisten, der sich anhand dem LCD-Display in % tberwachen Idsst. Inklusive USB-Ausgang (5V/2A)

zum Laden (Powerbank) von zum Beispiel Smartphones,

MP3-Player, Fotoapparate, usw. sowie 12 Volt/10 A DC Ausgang zur Stromversorgung von diversen Verbrauchern

(z.B. Kihlbox, ...).

B Sehr sichere Starthilfe

B Auch bei tiefen Temperaturen einsetzbar
(-20°C bis +50°C)

B Verpolungsschutz

W Schutz gegen Uberladung

B Schutz gegen Kurzschluss

B | ED-Arbeits-/Warnleuchte

B Schutzkappen fiir Steckdffnungen

Einsatzbeispiele
B Hobby-Heimwerker ¢/

B Celegentliche netzunabhangige Starthilfe ¢/ R &
B Energiestation ¢/ _ o
™ L. q estell- n
Beleuchtung ¢/ Zubehor & Ersatzteile nummer | exkl. MwSt.
s EY Poklemmen inkl. Kabel 56080 30,00
Standardzubehdr: B Kabeladapter USB 2.0 auf Micro-USB 56081 12,30
1] Netz|adeger§t 230 Volt, AC15V-1A [ Kabeladapter Niedervoltstecker 10 Aauf OBD Il 56082 30,00

n Netzladegerat AC 15V-1A 56083 30,00
H Kabeladapter Niedervoltstecker 10 Aauf 12V | 56084 30,00

e

v

H Ladekabel fiir 12V-Steckdose inkl. Feinsicherung F2AL250
H Starthilfekabel inkl. massiven Polklemmen

B USB-Kabeladapter fiir Smartphones, u.a. Verbraucher

H Premium Zipper Tasche

Sicherung
gegen

Innenbatterie

Lithium-Akl
(Lithium & Abmessungen

Ixbxh Bestell- | UVPin€
nummer | exkl. MwSt.

spannung
Ladezeit

Lithium-

Energiestation I-Start

Stromstarke
Temperatur

Volt | mAh

Warnsignal bei

Spannungs-
Kurzschluss

SMART

BOOSTER X7 500 12 15.000 250 15 6 -20 ~ +50 ja ja ja 18,2x9,5x4,1 0,6 55080 180,00

Auftautransformator

ELMACG®-Auftautransformatoren sind die perfekten Hilfsmittel
wadhrend Dauerfrostperioden. Sie eignen sich hervorragend zum
Auftauen von eingefrorenen Heizkdrpern, Wasserrohrleitungen, usw.

Auftau-Ausriistung 50 mm?2 Bestell- | UVPin€
mit GI-Kabel HO1IN2-D nummer | exkl. MwSt. i
2x10m, Osen 10 mm 17-70 mm (entspr. 2 3/4" Rohr) 55294 *340,00 Abb. zeigt Best. Nr. 55010
Einstell- Ab-
- iche- i _ bereich i - - Gewicht _ i
Modell Netzan Absiche Leistungs o Einschalt Auftau messungen Bestell UVPin €
schluss rung regelung urtaue dauer max. spannung nummer | exkl. MwSt.
| | A g |
AT 400 230V 16 A, trége 4 Stufen max. 450 450A/35% 7,5V x275 24 55010 *845,00
x350
AT 400 - SET 175
Inkl. Auftauausriistung 230V | 16A,trdge 4 Stufen max.450  450A/35% 7,5V X275 24 55011 *1.159,00
mit 2x10 m Auftaukabel x350
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AKKU-STARTGERATE

START BOOSTER - Professionelle Startsysteme & Energiestationen

START BOOSTER und START TRUCK sind die universell einsetzbaren Werkstattbatterien fiir eine Vielzahl von
Anwendungen. Ob als Startgerat, zur Aufrechterhaltung der Bordspannung wdhrend des Batteriewechsels oder aber auch als
tragbare Energiequelle fiir 12/24 Volt Verbraucher sind diese Gerdte der ideale Begleiter.

Einsatzbeispiele Die Vorteile aller Energiestationen auf einen Blick:
B Professionelle Starthilfegerdte mit Akku ¢/ B Extrem transportabel und netzunabhangig
B Haufige netzunabhangige Starthilfe v/ W [deal fiir Starthilfe und Spannungsversorgung egal wo

B Energiestation ¢/ B Keine Improvisation mit zu kurzen Uberbriickungskabeln

W Starthilfegerat fir PKW's, Booten, Wohnmobilen, ...
B Alternative Energiequelle beim Batteriewechsel

- Einfach nur beim Zigarettenanziinder anschlieRen

- Gespeicherte Infos von Radio und Bordcomputer

gehen nicht mehr verloren

Start Booster 2500 W Aufladbar tiber Netzladegerat oder tiber den 12 Volt Zigarettenanziinder
B Ladezustandsanzeige tiber LED (Start Booster) oder Display (Start Truck)
B Hervorragend auch als tragbare Stromquelle fiir Beleuchtung, Telefon,

Radio, Fernseher, Kiihlbox usw.

START TRUCK & Trolley 5000/2500; 6200/3100; 6400/3200 im Detail:

M 12 und 24 Volt umschaltbar daher noch vielseitiger

M zB. auch fiir LKW, Busse, Bagger und Baumaschinen

B Extrem hohe Leistung

H Modell 6400/3200 Trolley inkl. 7A Automatik-Ladegerdt auch fiir
Fahrzeugbatterien (WET/PB, MF, GEL, AGM, Ca/Ca) verwendbar
(12V: 14-150Ah / 24V: 14-75Ah)

Start Booster 1600

Start Truck 5000/2500 &
Start Truck 6200/3100

Gewusst wie - Lange Lebensdauer lhrer
Energiestation sicherstellen

Diese Akku-Startgerdte und Energiestationen
von ELMACG arbeiten mit speziellen gasdichten
Blei-Akkus. Fiir eine lange Lebensdauer

dieser Hochleistungsbatterien sollten Sie das
Gerat (wahrend es nicht bengtigt wird) immer
mittels dem beiliegendem Erhaltungsladegerat
am Stromnetz anschlieRen. Dadurch ist lhr
Startbooster immer einsatzbereit und die
Lebensdauer wird deutlich verldngert.

Bestell- UVPin €
nummer exkl. MwSt.

55079 32,50

Zubehor ‘

Bordnetz- Spannungserhaltungskabel 2 m OBD I
inkl. 12V Zigarettenanschluss

Best. Nr. 55079

Energiestation Innenbatterie

Kupferkabel

on
, asdichter Bleiakku % T = Abmes-
& e : % .-:; %n é sungen q .
|-Start = E” = o L% Ixbxh Bestell- UVPin €
= a s | § nummer | exkl. MwSt.
§ 5 > =
= ‘ e}
wv
fg’;B““‘te’ 1600 12 14 | 350 | 14,7 zjl?lg_n 25 64 nein ja | nein - 19x12x26 5,8 55074 306,00
:’:;;B”“e' 2500 12 22 900 | 147 Zjﬂgn 25 85 nein | ja | nein -  40x1530 9 | 55071 376,00
Start Truck 5000 | 12 | 2x12 | 1800 252 400 . . . .
2000/2500 2500 24 22 900 | 148 zyken S0 | 165 nein | ja ja | 1.000 29x17x42 19 55072 762,00
Start Truck 6200 12 2x12 2340 252 400 . . . .
SR 2200 | 24 | 25 | 1170 | 149 | zyklen | 5© | 185 | rnein | ja ja | 1.000 29x17x42 23 55070 820,00
Start Truck
6200 12 | 2x12| 2340 252 400
Trolley ' 50 | 165 ja ja ja | 1.000 35x32x55 32 55073 | *1.040,00
6200/3100 3100 | 24 | 25 | 1170 149  Zyklen
Start Truck
6400 12  2x12 2340 | 252 400 . . .
Trolley ! 50 165 ja ja ja 1.000 35x32x55 32 55078 *1.160,00
e 3200 24 33 1170 149 Zyklen

# bei 50%iger Entladung
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ULTRAKONDENSATOREN ELM AG

Powered by Quality

Ultrakondensator START BOOSTER UK

START BOOSTER mit Ultrakondensator-Technologie sind professionelle Starthilfegerate mit hoher Lebensdauer & geringem
Gewicht. Mit Hilfe von externer funktionsfahiger Batterie lasst sich diese Serie innerhalb von ca. zwei Minuten wieder
vollstandig laden, um rasche Starthilfe zu gewahrleisten.

Die Vorteile aller Ultrakondensator-Booster auf
einen Blick:

B Extrem transportabel und netzunabhadngig

B |deal fur Starthilfe egal wo

B Keine Improvisation mit zu kurzen Uberbriickungskabeln

B Problemlésung zum Starten von PKW's, Booten,
Wohnmobilen usw.

B Extrem schnell aufladbar iiber externe Batterie (innerhalb ca.
zwei Minuten) oder Netzladegerat (max. ca. funf Stunden)

M Ladezustandsanzeige tiber LED

B Alle Modelle mit Spannungsspitzenschutz

M Sicherung gegen Kurzschluss

B Sehr hohe Lebensdauer (ca. 1 Mio. Zyklen) gegeniiber
konventionellen Modellen mit Akkutechnologie

B Wartungsfrei

M Kein Leistungsverlust auch bei sehr niedrigen Temperaturen
Betriebstemperatur -40 bis +50 °C

B Geringes Gewicht

M Made in Switzerland

Modell 8000/C10:

B ON/OFF Schalter an der -Polklemme

M 500 A Sicherung in der +Polklemme

Modell 9000:

M Visuelles und akustisches Warnsignal bei Verpolung

Einsatzbeispiele

B Professionelle Starthilfegerdte ohne Akku ¢/
B Haufige netzunabhdngige Starthilfe ¢/
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Start Booster UK 1550

Ultrakondensatoren

e Ultrakondensatoren sind elektrochemische
Kondensatoren und als solche eine Weiterentwicklung
SICHERUNG der Doppelschichtkondensatoren. Im Vergleich

zu Akkumulatoren gleichen Gewichts weisen
Ultrakondensatoren nur etwa 10 % von deren
Energiedichte auf, allerdings ist ihre Leistungsdichte
etwa 10 bis 100-fach gréRer. Ultrakondensatoren kdnnen
deshalb sehr viel schneller ge- und entladen werden.
Sie iiberstehen auRerdem sehr viel mehr Schaltzyklen
als Akkus und eignen sich deshalb als deren Ersatz
oder Ergdnzung, wenn eine grofle Schaltbeanspruchung
gefordert wird.

Start Booster UK 8000/C10

on Kupferkabel — ‘
= N @
= g — S o
= © © 5 . q
a ] o Lange .Eﬂ = & Bestell- UVPin €
o & a g = nummer exkl. MwsSt.
8 —+—— 5% |¢
(1]
mm? cm ‘ o
Start Booster 1 Mio. \ \ ,
UK 1550 4.000 12 1.200 15 Zyklen 16 64 nein ja ja 25 13 26 45 55085 476,00
Start Booster 1 Mio. \ . .
UK 8000/C10 8.000 12 1.400 15 AT 25 50 nein ja ja 29 15 34 45 55087 690,00
Start Booster 1 Mio. . . .
UK 9000 9.000 12 1.800 15 Zyklen 50 160 ja ja ja 27 15 50 95 55088 1.060,00
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ZUBEHOR

Polklemmen, Starthilfekabel & Alu-Sicherungen

Polklemmen ‘ Passend fiir ‘ il UVPin €

nummer | exkl. MwSt.

Rot +, vollisoliert, 40 A, L=80 mm Eurocharge Modelle 57089 4,15
Schwarz -, vollisoliert, 40 A, L= 80 mm Eurocharge Modelle 57090 4,15

n Rot +, 60 A, L=120 mm Startmaster 165 57093 4,40
Schwarz -, 60 A, L=120 mm Startmaster 165 57094 4,40

3] Rot +,120 A, L= 160 mm Eurostart 250-1000 57095 5,10
Schwarz -, 120 A, L=160 mm Eurostart 250-1000 57096 5,10

n Rot +, 300 A, L=170 mm Startmaster 800-1000 57098 20,50
Schwarz -, 300 A, L=170 mm Startmaster 800-1000 57099 20,50
5| Rot +, Messing, 400 A, L=170 mm, Eurostart 1300-2000 57100 49,50
Schwarz -, Messing, 400 A, L=170 mm Eurostart 1300-2000 57101 49,50

n Rot +, vollisoliert, 600 A, L=165 mm Universal 55345 26,50
Schwarz -, vollisol., 600 A, L=165 mm Universal 55346 26,50

n Rot +, vollisoliert, 850 A, L=165 mm Start Booster 1800-2500 57106 50,50
Schwarz -, vollisol., 850 A, L=165 mm inkl. LED Start Booster 1800-2500 57107 77,00
Rot +, vollisoliert, 1000 A, L=195 mm Start Truck 5000/2500 57113 88,50

u Schwarz -, vollisol., 1000 A, L=195 mm inkl. LED Start Truck 5000/2500 57114 118,00
Rot +, vollisoliert, 1000 A, L=195 mm inkl. 500 A Sicherung | Start Truck 5000/2500-6400/3200 57072 94,50
Schwarz -, vollisol., 1000 A, L=195 mm inkl. LED Start Truck 5000/2500-6400/3200 57073 115,00

n Rot +, vollisoliert, 500 A, L=115 mm Start Booster 1600 57104 43,00
Schwarz -, vollisol., 500 A, L=115 mm Start Booster 1600 57105 43,00

m Rot +, vollisoliert, 550 A, L=190 mm, inkl. Sicherung ' Start Booster UK 1500 57115 68,00
Schwarz -, vollisoliert, 550 A, L=190 mm Start Booster UK 1500 57116 47,50

8 Auftau Masseklemme (400 A/60 % ED), Messing Auftautrafo 57332 19,40
8] Auftau Masseklemme (500 A/60 % ED), Messing Auftautrafo 57333 27,00

Starthilfekabel-Set ‘ Lange | Kabel ‘ [4] Bestell- VPin €

nummer | exkl. MwSt.

m Max. 320A inkl. Polklemme vollisoliert 2x3m cu 16 mm?2 55016 38,00
m Max. 500A inkl. Polklemme vollisoliert 2x3,5m cu 25 mm?2 55017 55,00

E Max. 700A inkl. Polklemme vollisoliert 2x4,5m cu 35mm?2 55020 245,00
[ Max. 1000A inkl. Polklemme vollisoliert 2x5m CcuU 50 mm?2 55021 378,00

‘ ‘ ‘ Bestell- ‘ UVPin €

ALU-Sicherung tick / Packung ‘ Leistung ‘ [P o ‘ Aummer ‘ exkl. MWSL.
fiir STARTMASTER 165/210/500/800 80 A 41x11 mm 54673 6,70
fiir EUROSTART 250 100A 41x11 mm 54674 6,20
fiir Eurostart 450/451 75 A 100 x 21,50 mm 54630 12,90
fiir Eurostart 500 Automatik / Digicar 600 100A 100 x 21,50 mm 54675 12,90
fiir Eurostart 520 120A 100 x 21,50 mm 54626 14,10
fiir Eurostart 550 / 620 / 650 200 A 117 x 26 mm 54625 18,30
fiir Eurostart 700 Automatik 300A 128 x 31 mm 54679 26,00
fiir Eurostart 1000 / 2000 Automatik 400 A 155x43 mm 54680 35,00
fiir Eurostart 1300 Automatik SO0 A 155x43 mm 54682 38,50

-— < | Bestell- ‘ UVPin €

Batterietestgerate & Zubehor
‘ Volt ‘ Ah ‘ Type ‘ Fahrzeug nummer exkl. MwsSt.

Lade-/Startsystem

Batterietestgerat TBP 100 6/12 | 20-100 Blei 39,00
[ Batterietestgerit TBP 500 12 10-160  Blei ] O 12V 55077 148,00

& Uberspannungsschutz 12/24 - - - - - 55076 73,50
P g
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ELMAG
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TECH-INFO

] ngm L] + —
Gleichzeitiges Laden mehrerer Batterien .. ..
60Ah 70Ah
#+ s o
(12v) »
80Ah S0Ah :0
b - + ¥ ot e E
. 0
1S0Ah * m 12V a
= - 12V B0Ah 110Ah 30Ah
150Ah e o = + o' e g
> i oo
= B 12V 12v
150Ah # = = * 40Ah 80Ah
- - 12v 1204ah v v
150Ah « - = +
- 12V 100Ah

v v
24V _EEF q2v

~..~ 150Ah .~ 360Ah

Kombination zwischen

Serienschaltun Parallelschaltun .
g g Parallel- & Serienschaltung
B w , ,
Ladekurve | Il Der Ladestrom nimmt ab und die Spannung
: ! ! 1 Nass Nass Nass GEL OPTIMA steigt. Das Ladegerdt muss manuell
(PB) (Ca/ca) (iié\';;/ gekapselt | maxxima | gusgeschaltet werden, um eine Uberlastung

zu verhindern.
Yok X X X X

wa. [l Rattary 12V

2] w _ Y e H Schritt 1 (W): Der Ladestrom nimmt ab und

Ladekue 1 Nass Nass Nass GEL OPTIMA die Spannung StEigt-
Automatik |
-I

(PB) (Ca/ca) (Silver/ | gekapselt | maXXima Schritt 2 (U): Sobald die Batterie 14,8

AGM) . .
; V erreicht hat, wird der Ladevorgang
adun | T | S ~ <A A A
s v alat x WI | ok | AR automatisch abgeschaltet, was durch die
[ : m griine Diode angezeigt wird: , Batterie
{~F) geladen”. Jetzt beginnt der Floating-Modus:

wa. il Wattery LY

Sobald die Batteriespannung unter 12,8 V
sinkt wird der Ladevorgang automatisch
gestartet bis die Spannung wieder 13,8 V
erreicht hat.

3] I Uo u Empfehlung E Schritt 1 (1): Der Ladestrom ist konstant. Die

Ladekurve L awe (TS [T Nass Nass GEL | opTma | Spannung steigt bei Nass- (Pb) & Gelbatterien
Automatik = +wa[TETV | (PB) | (Ca/Ca) | (Siler/ | gekapselt maxxima | auf 14,4V Ca/Ca Batterien auf 14,7 V Agm
TUU i

'_a“”@ ACW) Batterien auf 14,9 V

— PRI | eI | Fedede | Kook | ook Schritt 2 (Uo): Im Floatingmodus wird der
100 Ladestrom auf einen voreingestellten Wert ca.
1-3A abgesengt.

Schritt 3 (U): Die Spannung je ausgewahlter
Batterie wird aufrecht gehalten.

Schnellladung /u’

s [l Rattnry 1%
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BLISTERVERPACKUNG

Blisterverpackungen

Blisterverpackungen Bestell- UVPin € Blisterverpackungen Bestell- UVPin €
P 8 nummer | exkl. MwSt. P g nummer | exkl. MwSt.

ALU-Sicherung 80 A 41x11 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 100 A 41x11 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 75 A 100x21,5 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 100 A 100x21,5 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 120 A 100x21,5 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 200 A 117x26 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 300 A 128x31 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 400 A 155x43 mm, 2 Stk.
ALU-Sicherung 500 A 155x43 mm, 2 Stk.

Arbeitsdruckmanometer (Argon-C02), @ 63 mm, 1 Stk.

Arbeitsdruckmanometer (Sauerstoff), @ 63 mm, 1 Stk.
Arbeitsdruckmanometer (Azetylen), @ 63 mm, 1 Stk.
Brennerkappe kurz, fiir SR-26, 1 Stk.
Brennerkappe lang, fiir SR-26, 1 Stk.
Brennerrohr MB 14, 1 Stk.

Brennerrohr MB 15, 1 Stk.

Brennerrohr MB EVO 15, 1 Stk.

Brennerrohr MB 25, 1 Stk.

Brennerrohr MB EVO 25, 1 Stk.

Brennerrohr MB 36, 1 Stk.

Drahtbiirste Stahldraht, 4-reihig, 1 Stk.
Drahtbiirste Edelstahldraht, 4-reihig, 1 Stk.
Drahtdiise MB 14 / MB 15 0,6 mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 14 / MB 15 0,8 mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 14 / MB 15 1,0 mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 14 / MB 15 1,2 mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 25/MB 36 0,6 mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 25/MB 36 0,8mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 25/MB 36 1,0mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 25/MB 36 1,2mm, 3 Stk.
Drahtdiise MB 25/MB 36 1,4 mm, 3 Stk.

Drahtdiise MB 36/401/501/WT440/540/W555D 1,0mm, 3 Stk.

Drahtreiniger mit Filz, 1 Stk.

Druckregler ,,Argon/Co2" mit 2 Manometer, @ 63, 1 Stk.
Druckregler , Argon/Co2" Serie ,MINI“, @ 50 mm, 1 Stk.
Druckregler fiir Einwegflasche, 1 Stk.

Diisenstock MB 14 L, 2 Stk.

Diisenstock MB 15 L, 2 Stk.

Diisenstock MB 15 R, 2 Stk.

Diisenstock MB 25, 1 Stk.

Diisenstock MB 25, 2 Stk.

Dusenstock MB 25 auf MB 401/501, 2 Stk.
Diisenstock MB 36, 2 Stk.

Diisenstock MB 36 auf MB 401/501, 2 Stk.
Elektrodenhalter FALCON 200, 200 A / 35 % ED, 1 Stk.
Elektrodenhalter SUPER 300, 200 A / 35 % ED, 1 Stk.
Elektrodenhalter SUPER 500, 300 A / 35 % ED, 1 Stk.
Elektrodenhalter SUPER 600, 400 A / 35 % ED, 1 Stk.
Elektrodenhalter FALCON 700, 500 A / 35 % ED, 1 Stk.
Elektrodenhalter-Spezial, 400 A / 35% ED, 1 Stk.
Ersatz-Batterie CR 2450, 3V, f. MultiSafeVario, 2 Stk.
Ersatzglas auRen, 90x110x1,08 mm, 3 Stk.
Ersatzglas innen, 51x108x1,08 mm, 3 Stk.

Filz fir Drahtreiniger, 1 Stk.

Flaschendruckmanometer (Argon-C02), @ 63 mm, 1 Stk.
Flaschendruckmanometer (Sauerstoff), @ 63 mm, 1 Stk.
Flaschendruckmanometer (Azetylen), @ 63 mm, 1 Stk.
Gashiilse MB 14 / 15, konisch, 1 Stk.

Gashiilse MB 25, konisch, 1 Stk.

Gashiilse MB 36, konisch, 1 Stk.

Gasverteiler MB 36, 2 Stk.

Haltefeder MB 14 / MB 15, 2 Stk.

Haltefeder MB 25, 2 Stk.

Isolierhiilse MB 15, 1 Stk.

Keramik-Gashiilse TC 4, Gr. 6 (189,8mm), 1 Stk.
Keramik-Gashiilse TC 6, Gr. 8 (1812,7mm), 1 Stk.
Keramik-Gashiilse TC 2, Gr. 4 (18 6,4mm), 1 Stk.
Keramik-Gashiilse TC 3, Gr. 5 (I3 8mm), 1 Stk.

340

54673
54674
54630
54675
54626
54625
54679
54680
54682
59697
59699
59701
54684
54685
59647
54637
54647
54639
54648
59669
59685
59686
54601
54602
54603
59684
59650
54605
54606
54607
59651
59820
59672
54683
59674
59675
54622
54617
54623
54629
54616
59652
59667
59668
54641
54642
59625
59626
59627
59628
54669
59621
59622
59673
59696
59698
59700
54638
54640
59664
59666
54600
54604
59646
54650
54651
54692
54693

6,70
6,20
12,90
12,90
14,10
18,30
26,00
35,00
38,50
42,50
42,50
42,50
6,40
6,60
31,50
18,20
18,70
36,00
33,50
72,50
6,00
10,70
5,30
5,30
5,30
5,30
6,60
6,60
6,60
6,60
6,60
8,70
3,85
99,50
88,00
49,50
13,20
8,70
25,00
3,70
6,40
9,90
6,30
6,30
28,50
26,50
29,50
31,50
47,00
30,50
7,40
6,10
9,60
2,75
42,50
42,50
42,50
4,05
5,90
8,40
6,80
3,05
3,15
3,50
3,80
3,30
3,80
3,80

Keramik-Gashiilse TC 7, Gr. 10 (1@ 15,7mm), 1 Stk.
Keramik-Gashiilse TC 8, Gr. 12 (1@ 19mm), 1 Stk.
Keramik-Gashiilse, TC 5, Gr. 7 (I8 11,2mm), 1 Stk.

Kohleelektroden 8x305mm, angespitzt 250-350 A, 2 Stk.

Kohle-PTFE-Seele 3 m, fiir Draht-@ 0,6-0,8 mm, 1 Stk.
Kohle-PTFE-Seele 4 m, fiir Draht-@ 0,6-0,8 mm, 1 Stk.
Kohle-PTFE-Seele 5 m, fiir Draht-@ 0,6-0,8 mm, 1 Stk.
Kohle-PTFE-Seele 3 m, fiir Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
Kohle-PTFE-Seele 4 m, fiir Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
Kohle-PTFE-Seele 5 m, fiir Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
Masseklemme NEVADA 2, 250 A / 35 % ED, 1 Stk.
Masseklemme NEVADA 3, 400 A / 35 % ED, 1 Stk.
Masseklemme NEVADA 5, 500 A / 35 % ED, 1 Stk.
Masseklemme NEVADA 6, 600 A / 35 % ED, 1 Stk.
Masseklemme ,Messing”, 500 A / 35 % ED, 1 Stk.
Original FIX CO2-Spezialzange Cr. 2, 1 Stk.
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 60 A, 120 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 120 A, 160 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 40 A, 80 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 300 A, 170 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 400 A, 170 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 600 A, 165 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 700 A, 180 mm
Polklemmen-Set je 1x rot + schwarz, 1000A, 185 mm
PTFE-Seele 3 m ,blau”, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 4 m ,,blau“, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 5 m ,,blau”, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 3 m ,rot", f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 4 m ,rot", f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 5 m ,rot”, f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 3 m ,gelb", f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 4 m ,gelb”, f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk.
PTFE-Seele 5 m ,gelb", f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk.
Punkt-Gashilse MB 14 / MB 15, 1 Stk.
Punkt-Gashiilse MB 25, 1 Stk.

Quetschkabelschuh 10,5/25 mmz2, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 10,5/35 mmz2, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 10,5/50 mm2, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 12,5/35 mmz2, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 12,5/50 mmz2, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 8,5/16 mm?, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 8,5/25 mm?, 2 Stk.
Quetschkabelschuh 8,5/35 mm2, 2 Stk.
Schlackenhammer (Holzgriff), 1 Stk.
Schlackenhammer (Metallgriff), 1 Stk.
Schraub-Kabelschuh 10/16 mm?, 2 Stk.
Schraub-Kabelschuh 10/25 mm2, 2 Stk.
Schraub-Kabelschuh 14/35 mma2, 2 Stk.
Schraub-Kabelschuh 14/50 mm?, 2 Stk.
Schutzgidser-Set 90x 110 mm, 2 Vorsatzgl. kiar, 1 Schweil3gl. DINAS
SchweilRbrillengldser DIN A5, @ 50 mm, 2 Stk.
SchweilRbrillengldser DIN A9, @ 50 mm, 2 Stk.
SchweiRbrillengldser DIN A10, @ 50 mm, 2 Stk.
SchweilRdraht 0,6 mm /1,0 kg (1.5125/SG2), 1 Stk.
Schweildraht-ALU 0,8 mm / 0,5 kg (3.3556/AIMg 5), 1 Stk.
SchweiRelektroden MT-BR10 e5, 2,0x300 mm, 20 Stk.
Schweilelektroden MT-BR10 e5, 2,5x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-BR10 e5, 3,2x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RC3 blau, 2,5x350 mm, 20 Stk.
Schweilelektroden MT-RC3 blau, 3,2x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RC3 oh, 2,0x300 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RC3 oh, 2,5x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RC3 oh, 3,2x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RR6 et, 1,6x250 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RR6 et, 2,0x300 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RR6 et, 2,5x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RR6 et, 3,2x350 mm, 20 Stk.
SchweiRelektroden MT-RRC6 k, 2,0x300 mm, 20 Stk.

54694
54695
59683
54628
59723
59724
59725
59661
59662
59663
59629
54643
54644
59630
59632
59670
54632
54633
59677
59678
59679
59680
59681
59682
59717
59718
59719
59657
59658
59659
59720
59721
59722
59645
59649
59639
59640
59641
59642
59643
59636
59637
59638
59676
54645
59633
54624
59634
59635
54615
54613
54634
54636
59694
59695
55723
55724
55725
55746
55747
55736
55730
55731
55739
55740
55734
55735
55737

3,80
3,80
3,80
5,90
33,50
39,50
57,50
34,00
40,50
48,50
15,10
19,00
43,50
55,00
28,00
45,50
10,20
11,30
9,50
43,00
102,00
52,50
97,00
149,00
32,00
38,50
44,00
24,00
29,00
32,50
43,00
37,00
32,00
13,40
18,80
3,70
7,00
7,00
6,00
7,60
2,55
3,70
4,35
7,10
9,90
8,90
8,90
9,20
12,80
3,85
3,20
3,25
3,25
14,40
41,00
8,70
12,80
17,60
10,20
14,55
7,60
9,40
14,55
7,10
8,15
10,90
16,00
8,30
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Blisterverpackungen ‘ Bestell- UVPin € Blisterverpackungen ‘ Ll UVPin €
nummer | exkl. MwSt. nummer | exkl. MwSt.
SchweiRelektroden MT-RRC6 k, 2,5x350 mm, 20 Stk. 55732 12,10 \Wolfram-Elektrode Type , E-WR 2", , tiirkis", 2,4x175 mm, 10 Stk. 59614 79,50
SchweiRelektroden MT-RRC6 k, 3,2x350 mm, 20 Stk. 55733 18,55 \Wolfram-Elektrode Type , E-WR 2", , tiirkis", 3,2x175 mm, 10 Stk. 59615 143,00
SchweilRglaser DIN A 9, 75x38 mm, 3 Stk. 59618 12,50 \Wolfram-Elektrode Type,, E-WT 20, ,rot", 1,0xX175 mm, 10 Stk. 59602 39,50
SchweiRgldser DIN A 9, 90x110 mm, 3 Stk. 54610 7,10 Wolfram-Elektrode Type , E-WT 20", rot*, 1,6x175 mm, 10 Stk. 59603 41,00
SchweiRgldser DIN A 10, 90x110 mm, 3 Stk. 54627 7,10 Wolfram-Elektrode Type ,E-WT 20", rot", 2,0x175 mm, 10 Stk. 59604 79,50 (L)
SchweiRgldser DIN A 11, 90x110 mm, 3 Stk. 54611 7,10 Wolfram-Elektrode Type ,E-WT 20", , rot", 2,4x175 mm, 10 Stk. 59605 79,50 §
SchweiRgldser DIN A 12, 90x110 mm, 3 Stk. 59619 7,10 Wolfram-Elektrode Type , E-WT 20", rot", 3,2x175 mm, 10 Stk. 59606 143,00 x
SchweiRgldser DIN A 13, 90x110 mm, 3 Stk. 59620 7,10 5-Finger-Schweilhandschuhe WELDAS 10-2087 XL 59107 17,00 2
Schweilkabel-Stecker 10/16/25mm?, schwarz, 2 Stk. = 54608 8,20 a
Schweilkabel-Stecker 35/50/70mm?, schwarz, 2 Stk. 54609 16,50 w
SK-Einbaubuchsen 10/16/25mmz2, schwarz, 2 Stk. 54620 7,60 ?
SK-Einbaubuchsen 35/50/70mm?, schwarz, 2 Stk. 54621 18,10 %
SK-Buchsen/Kupplungen 10/16/25mm?, schwarz, 2 Stk. 54618 11,00
SK-Buchsen/Kupplungen 35/50/70mm?, schwarz, 2 Stk. 54619 19,10
Spannhiilse, fiir SR-26 1,0 mm, 1 Stk. 54686 3,80
Spannbhiilse, fiir SR-26 1,6 mm, 1 Stk. 54660 3,80
Spannbhdiilse, fiir SR-26 2,0 mm, 1 Stk. 54687 3,80
Spannbhiilse, fiir SR-26 2,4 mm, 1 Stk. 54661 3,80
Spannbhiilse, fiir SR-26 3,2 mm, 1 Stk. 54688 3,80
Spannhiilsengehause, fiir SR-26 1,0 mm, 1 Stk. 54689 5,80
Spannhiilsengehéause, fir SR-26, 1,6 mm, 1 Stk. 54665 5,80
Spannhiilsengehause, fiir SR-26 2,0 mm, 1 Stk. 54690 5,80 -
Spannhiilsengehduse, fiir SR-26, 2,4 mm, 1 Stk. 54667 5,80 T - -
Spannhiilsengehause, fiir SR-26 3,2 mm, 1 Stk. 54691 5,80 ELMA
Stahlseele 3 m ,blau”, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk. 59711 13,90
Stahlseele 4 m ,blau”, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk. 59712 16,10
Stahlseele 5 m ,blau”, f. Draht-@ 0,6-1,0 mm, 1 Stk. 59713 17,00 : Raleral ey (R ey
Stahlseele 3 m ,rot", f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk. 59653 8,60 A cTEALINEAT A
Stahlseele 4 m ,rot"“, f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk. 59655 9,40 SC HW E I. SS T EC H N OLI G , E
Stahlseele 5 m ,rot", f. Draht-@ 1,0-1,2 mm, 1 Stk. 59656 11,20 S =i e SR e T e oy
Stahlseele 3 m ,gelb”, f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk. 59714 13,90 : 5 A o e
Stahlseele 4 m ,gelb”, f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk. 59715 15,60
Stahlseele 5 m ,gelb", f. Draht-@ 1,2-1,6 mm, 1 Stk. 59716 17,00
StirschweilRband inkl. Kopfband vorne , Leder”, 2 Stk. 54668 4,60
StirnschweilRband waschbar L=17 cm, 2 Stk. 55403 3,20
StirnschweilRband waschbar L=22 cm, 2 Stk. 55402 3,90
StirschweilRband f. Hinterkopf waschbar L=14 cm, 2 Stk. 55404 2,45
Universal-Diisenreiniger, 1 Stk. 59671 10,80
Vorsatzglas - klar, 50 mm fir SchweiRbrillen, 2 Stk. 54614 1,65
Vorsatzglas - klar & splitterfrei 50 mm f. Schweilb, 2 Stk. 54652 6,70
Vorsatzglas - klar, 75x98 mm, 5 Stk. 59616 5,60
Vorsatzglas - klar, 930x110 mm, 5 Stk. 54612 2,70
Vorsatzglas - klar, 90x110 mm, 25 Stk. 59710 9,40
Vorsatzscheiben auRen zu MultiSafeVario, L & XXL, 3 Stk. 54670 6,20
Vorsatzscheiben aufien zu MultiSafeVario, L-TC & 2XL, 3 Stk. 54646 6,50
Vorsatzscheiben aulRen zu MultiSafeVarioPREMIUM & TC,3Stk. 54677 7,20
Vorsatzscheibeinnen, 105x46x0,8 mm, f. MSVL, 1 Stk. 54671 2,25
Vorsatzscheibeinnen, 107x58x0,8 mm, f. MSV XXL, 1 Stk. 54672 2,50
Vorsatzscheibeinnen, 107x68x0,8mm, f. MSVPREMIUMETC 15tk. 54678 2,75
Vorsatzscheibeinnen, 108x46x0,8 mm, f. MSV L-TC, 1 Stk. 54649 2,00
Wolfram-Elektrode Type, E-W*, , grtin®, 1,0x175 mm, 10 Stk. 59687 39,50
Wolfram-Elektrode Type , E-W*, , griin“, 1,6x175 mm, 10 Stk. 54696 41,00
Wolfram-Elektrode Type ,, E-W", , griin, 2,0x175 mm, 10 Stk. 54697 79,50
Wolfram-Elektrode Type, E-W", , griin”, 2,4x175 mm, 10 Stk. 59600 79,50
Wolfram-Elektrode Type , E-W*, , griin, 3,2x175 mm, 10 Stk. 59601 143,00
Wolfram-Elektrode Type, E-WC 20", ,,grau’, 1,0x175 mm, 10 Stk. 59688 39,50
Wolfram-Elektrode Type, E-WC 20%,, grau”, 1,6x175 mm, 10 Stk. 59607 41,00
Wolfram-Elektrode Type, E-WC 20", ,,grau’, 2,0x175 mm, 10 Stk. 59689 79,50
Wolfram-Elektrode Type, E-WC 20", ,grau’, 2,4x175 mm, 10 Stk. 59608 79,50
Wolfram-Elektrode Type, E-WC 20%,, grau’, 3,2x175 mm, 10 Stk. 59609 143,00
Wolfram-Elektrode Type , E-WL 15, ,,gold", 1,0<175 mm, 10 Stk. 59690 39,50
Wolfram-Elektrode Type,, E-WL 15, ,,gold”, 1,6x175 mm, 10 Stk. 59610 41,00
Wolfram-Elektrode Type, E-WL 15, gold”, 2,0x175 mm, 10 Stk. 59691 79,50
Wolfram-Elektrode Type , E-WL 15, ,.gold", 2,4x175 mm, 10 Stk. 59611 79,50
Vorsatzscheibeinnen, 107x68x0,8mm, f. MSVPREMIUMETC 15tk. 54678 2,75
Wolfram-Elektrode Type, E-WR 2", , tiirkis*, 1,0x175 mm, 10 Stk. 59692 39,50
Wolfram-Elektrode Type , E-WR 2", , tiirkis", 1,6x175 mm, 10 Stk. 59613 41,00
Wolfram-Elektrode Type,, E-WR 2", , tiirkis", 2,0x175 mm, 10 Stk. 59693 79,50

* = ELMAG-Spezialprogramm 341



ELMAG’ Entwicklungs und Handels GmbH ¢ A-4911 Ried/Tumeltsham ¢ Hannesgrub Nord 19 « Tel.: +43-7752-80881 « e-mail: office@elmag.at

ELMAG

Powered by Quality

www.elmag.at | +43 7752 80881

DIREKTER KONTAKT MIT DER PRODUKTSPARTE:

DRUCKLUFTTECHNOLOGIE druckluft@elmag.at
Produktmanager Christoph Siegetsleitner DW: 301

SCHWEISSTECHNOLOGIE schweissen@elmag.at
Produktmanager Roland Ziegler DW: 302

METALLBEARBEITUNG metall@elmag.at
Produktmanager Prok. Thomas Kubinger DW: 303

STEINTRENNTECHNIK stein@elmag.at
Produktmanager Ing. Mathias Stelzhammer DW: 304

WERKSTATTTECHNIK werkstatt@elmag.at
Produktmanager Jonas Gruber DW: 306

STROMERZEUGER strom@elmag.at
Produktmanager Christian Weiss DW: 305

Find us on

Facebook

www.facebook.com/ELMAG.at

Ausgabe 01/2023. Anderungen und Druckfehler vorbehalten.
UVP-Basis 01-2023 - UVP-Anderungen vorbehalten.



